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FieryMeasure

Narzedzie FieryMeasure stuzy do pomiaru rzedéw wydrukowanych na stronie wstawek koloréw przy uzyciu
przyrzadu pomiarowego. Mozna réwniez wydrukowad strone wstawek przy uzyciu programu FieryMeasure.

Program FieryMeasure obstuguje kilka przyrzadéw pomiarowych, tacznie ze spektrofotometrem EFI ES-2000.

Program FieryMeasure jest uruchomiany z poziomu innych aplikacji wymagajacych danych pomiaru koloréw.

Drukowanie stron pomiarow

Strony pomiaréw zawieraja prébki réznych koloréw, ktére mierzy sie za pomoca przyrzadu pomiarowego. Mozna
réwniez wczyta¢ pomiary z pliku.

1

Jesli strona bedzie uzywana do wykonania pomiaru po jej wydrukowaniu, podlgcz instrument pomiarowy do
komputera.

Wybierz opcje Brak (Zapisz jako PDF), aby zapisa¢ strone do drukowania, lub wybierz serwer serwer Fiery lub
Fiery XF Server, aby nawiaza¢ polaczenie i wydrukowac strone, a nastepnie kliknij przycisk Dale;j.

Dla ukladu strony prébek moga by¢ dostepne niektdre lub wszystkie ponizsze opcje. Wybierz ustawienia, ktére sa
odpowiednie dla danego zadania:

¢ Instrument — aby dokona¢ pomiaru stron, wybierz narzedzie pomiarowe. Aby wczytaé¢ pomiary z pliku,
wybierz opcje Wczytaj pomiary i wybierz plik.

Opcjonalnie kliknij przycisk Ustawienia, aby ustawi¢ opcje dla przyrzadu.

e Pomiar — wybierz rodzaj pomiaru lub opcje Import, a nastepnie wskaz plik w celu przeprowadzenia importu
uktadu prébek z pliku.

¢ Uktad probek — opcja ta wplywa na liczbe, kolory i kolejno$¢ probek. Dostepne sa rézne uktady w zaleznosci
od typu pomiaru.

Mniejsza liczba probek przyspiesza wykonywanie operacji, natomiast wieksza ich liczba pozwala uzyska¢
wyniki wyzszej jako$ci. W celu wykonania profilowania zaleca sie uzycie co najmniej 928 prébek lub 1485
probek, aby otrzymac profil wysokiej jakosci.

Sortowane prébki sag drukowane na stronie wedlug poziomu odcienia i nasycenia. Losowe prébki sa drukowane
na stronie w losowej kolejnosci w celu zréwnowazenia niejednolitej gestosci w réznych obszarach strony. Do
kalibracji najlepiej uzy¢ 51 losowo wybranych prébek. (W przypadku kalibracji przy uzyciu niektérych narzedzi
pomiarowych jest to jedyny obslugiwany uktad).

¢ Rozmiar papieru wybierz rozmiar papieru w celu wydrukowania strony pomiaru lub kliknij przycisk
Niestandardowy i okre$l niestandardowy rozmiar strony.
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4 Jezeli ustanowiono polaczenie z serwerem serwer Fiery lub Fiery XF Server, kliknij opcje Drukuj, aby wydrukowa¢
strone pomiaru. Jesli nie, kliknij opcje Zapisz, aby zapisa¢ plik w formacie PDF.

Przed wydrukowaniem strony pomiaru mozna skonfigurowac opcje drukowania i inne ustawienia zadania
drukowania strony. Nie nalezy zmienia¢ zadnych ustawien zarzadzania kolorami.

5 Jezeli plik zostal zapisany w formacie PDF, wydrukuj go, a nastepnie kliknij opcje Pomiar.

Mierzenie strony pomiaru
Przyrzad do pomiaru koloru, taki jak spektrofotometr, wykonuje pomiar §wiatta odbitego od wstawki koloru i

zapisuje wynik jako warto$¢ numeryczna. Procedura pomiaru strony wstawek jest zalezna od przyrzadu.

Niektdre przyrzady udostepniaja funkcje autokalibracji, ktéra pozwala sprawdzi¢ prawidlowos¢ ich dzialania.
Przyrzad mozna na przyklad skalibrowal, sprawdzajac mozliwo$¢ prawidlowego zmierzenia znanej prébki koloru.
Jezeli autokalibracja jest dostepna, nalezy skalibrowa¢ przyrzad przed rozpoczeciem pomiaru strony.

W przypadku przyrzadéw recznych wymagane jest postepowanie zgodne z instrukcjami w celu umieszczenia strony i
zmierzenia poszczeg6lnych rzedéw wstawek. Przyrzady automatyczne mierza poszczegdlne rzedy i przechodza do
nastepnych bez udziatu uzytkownika. Niektore przyrzady umozliwiaja takze automatyczne umieszczenie strony.

Kalibrowanie przyrzadu

Aby wykona¢ prawidtowe pomiary, nalezy najpierw skalibrowaé przyrzad pomiarowy. Jezeli kalibracja nie powiedzie
sie, nie mozna rozpocza¢ wykonywania pomiaréw.

1 Postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie i kliknij przycisk Dalej.

Uwaga: W przypadku spektrofotometru EFI ES-2000 lub EFI ES-1000 bialy panel na uchwycie i szczelina
przyrzadu musza by¢ czyste. W przypadku spektrofotometru EFI ES-2000 ostona bialego panelu musi by¢
otwarta.

2 Jezeli nie mozna pomys$lnie skalibrowa¢ przyrzadu, kliknij przycisk Anuluj.

Mierzenie za pomoca urzadzenia ES-2000 lub ES-1000

Pomiar wstawek koloréw na stronie mozna wykona¢ za pomoca spektrofotometru EFI ES-2000 lub ES-1000
dotaczonego do pakietu Color Profiler Suite.

Po wybraniu przyrzadu ES-2000 jako metody pomiaru mozna skonfigurowac jego ustawienia:

¢ Tryb pomiaru — wybierz zadany rodzaj pomiaru. Pomiar kazdego paska jest wykonywany w ramach jednego lub
dwoch przebiegéw.

* MO — jeden przebieg, uwzglednione UV
e M1 — dwa przebiegi, D50, uwzglednione UV
* M2 — dwa przebiegi, odciecie UV
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o Uzyj podziatki — czujnik polozenia w dolnej czesci przyrzadu EFI ES-2000 dokonuje odczytéw paskéw podziatki
w celu okreslenia polozenia przyrzadu EFI ES-2000. W zwigzku z tym niezbedne jest zastosowanie zapasowej
plytki z podzialka w celu prowadzenia przyrzadu EFI ES-2000 wzdluz paska. Zastosowanie podziatki jest
wymagane w celu dokonania pomiaru paska w dwéch przebiegach.

¢ Duzy rozmiar wstawki — w przypadku wybrania tej opcji drukowane sa wstawki o duzych rozmiarach, co
zapewnia dokladniejsze pomiary w przypadku drukarek o niskiej rozdzielczosci. Ta metoda pomiaru dziata tak
samo w przypadku wstawek o zwyklych i duzych rozmiarach. Ta opcja jest takze dostepna w przypadku
przyrzadu ES-1000.

Po pomyslnym dokonaniu pomiaru strony mozna sprawdzic jego wyniki. Jezeli warto$ci pomiaréw nie s zgodne z
oczekiwaniami, mozna ponownie zmierzy¢ pasek.

1 Poldz strone wstawek na gladkiej i réwnej powierzchni.

Jezeli dostepna jest plyta dodatkowa i podziatka do stron pomiaru wstawek, ut6z prawidtowo strone wstawek.

Uwaga: W przypadku urzadzenia ES-2000 nalezy uzy¢ podzialki, jezeli wybrano te opcje podczas drukowania
stron wstawek.

2 Jezeli na ekranie wyswietlany jest komunikat, ze urzadzenie ES-2000/ES-1000 wykonuje pomiar, umies¢
urzadzenie ES-2000/ES-1000 w bialej przestrzeni nad lub pod paskiem okre$lonym na ekranie.

3 Przytrzymaj przycisk i powoli przesuwaj urzadzenie ES-2000/ES-1000 wzdtuz paska wstawek w réwnomiernym
tempie.

4 DPusc przycisk, gdy urzadzenie ES-2000/ES-1000 dotrze do biatego obszaru na koricu.

5 Po pomys$lnym zmierzeniu jednego paska wstawek przesun urzadzenie ES-2000/ES-1000 do bialej przestrzeni na
poczatku nastepnego paska.

6 Dokonaj pomiaru pozostatych paskéw w ten sam sposéb, az zmierzysz wszystkie wstawki na stronie.
7 Zmierz wszystkie pozostate strony wstawek (jezeli sa dostepne) w ten sam sposéb.

8 Po zmierzeniu ostatniej strony kliknij przycisk Dale;j.

Pomiar przy uzyciu urzadzenia FD-5BT

Za pomocg spektrodensytometru Konica Minolta FD-5BT mozna dokona¢ pomiaru prébek koloréw.
e Podlacz urzadzenie FD-5BT do komputera, a nastepnie je wlacz.
e Aby dowiedzie¢ sie wigcej na temat urzadzenia FD-5BT, zapoznaj sie z dotaczona do niego dokumentacja.

Po wybraniu przyrzadu FD-5BT jako metody pomiaru mozna skonfigurowa¢ jego ustawienia.

Tryb pomiaru — wybierz rodzaj pomiaru. Pomiar kazdego paska jest wykonywany w ramach jednego lub dwéch
przebiegow.

e MO — standardowe os$wietlenie (tradycyjne), brak filtra UV
e M1 — oswietlenie uzupetnione (D50), brak filtra UV

¢ M2 — standardowe o$wietlenie (tradycyjne), filtr UV (lub pominiecie $wiatla UV)

Uwaga: M0, M1 i M2 to standardowe warunki pomiarowe zgodne z norma ISO 13655.

Po pomys$lnym dokonaniu pomiaru strony mozna sprawdzi¢ jego wyniki. Jesli wartosci pomiaréw nie sa zgodne z
oczekiwaniami, mozna ponownie zmierzy¢ pasek.
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1 Poldz strone wstawek na gladkiej i réwnej powierzchni.

Aby uzyskacd jak najdokladniejszy pomiar, umies¢ kilka arkuszy zwyklego biatego papieru pod strona.

2 Umie$¢ prowadnice paska nad pierwszym wierszem, a nastepnie umies¢ instrument FD-5BT na prowadnicy
paska.

Aby uzyska¢ pomoc dotyczaca umieszczania instrumentu, kliknij opcje Pokaz, jak to zrobic.

3 Kiedy ekran wskazuje, ze instrument FD-5BT przeprowadza pomiar, umie$¢ koncéwke prébnej przystony na
instrumencie nad bialym obszarem na jednym z konicéw paska wskazanego na ekranie.

4 Przytrzymaj przycisk znajdujacy sie z boku urzadzenia FD-5BT i powoli przesuwaj instrument wzdtuz prébek w
réwnomiernym tempie.

5 Zwolnij przycisk, gdy urzadzenie FD-5BT dotrze do bialego obszaru na koncu.

6 Po pomyslnym zmierzeniu jednego paska z prébkami, przesun prowadnice paska i instrument FD-5BT do
nastepnego paska wskazanego na ekranie.

7 Dokonaj pomiaru pozostalych paskéw w ten sam sposéb, az zmierzysz wszystkie probki na stronie.
8 Zmierz pozostale strony probek (jezeli sa dostepne) w ten sam sposéb, az zmierzysz wszystkie strony prébek.

9 Po zmierzeniu ostatniej strony kliknij przycisk Dale;j.

Mierzenie za pomoca urzadzenia Spectropad

Mozna wykona¢ pomiar wstawek koloréw na stronie przy uzyciu bezprzewodowego spektrofotometru Barbieri
Spectropad.

e Podlacz przyrzad Spectropad do komputera i wlacz przyrzad Spectropad.
o Jezeli zostanie wyswietlona odpowiednia instrukcja, nalezy skalibrowa¢ przyrzad Spectropad.
e Aby uzyskac informacje dotyczace przyrzadu Spectropad, skorzystaj z dokumentacji dostarczonej z przyrzadem.

Po pomyslnym zmierzeniu strony mozna sprawdzi¢ pomiary. Jezeli wyniki pomiaréw nie sg zgodne z oczekiwaniami,
mozna ponownie wykona¢ pomiar rzedu.

1 DPoléz strone wstawek na gladkiej i réwnej powierzchni.

2 Umies¢ przyrzad Spectropad na stronie i uzyj czerwonych promieni lasera do wyréwnania glowicy pomiarowej w
centrum pierwszego rzedu.

Pomiary sa wykonywane poczawszy od dolnego rzedu i kontynuowane w gére.
3 Przesun glowice pomiarowa do bialego obszaru na jednym z koncéw rzedu.

4 Przesun glowice pomiarowg wzdluz rzedu wstawek z szybkoscia zgodna ze wskaznikiem wy$wietlanym na
ekranie przyrzadu Spectropad.

Przyrzad Spectropad generuje krétki sygnal dZzwiekowy i wy$wietla komunikat po wykonaniu pomiaru rzedu.

5 Po pomyslnym wykonaniu pomiaru dla jednego rzedu wstawek przesun przyrzad Spectropad do nastepnego
rzedu okreslonego na ekranie przyrzadu Spectropad.

6 Kontynuuj pomiar pozostatych rzedéw w ten sam sposéb do chwili, gdy zostana wykonane pomiary wszystkich
wstawek na stronie.
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7 Zmierz pozostale strony wstawek (jezeli sa dostepne) w ten sam sposdb, az do zmierzenia wszystkich stron
wstawek.

8 Po zmierzeniu ostatniej strony kliknij przycisk Dalej.

Mierzenie za pomoca urzadzenia iO2 i ES-2000 lub iO i ES-1000

Urzadzenie i02/iO automatycznie przesuwa spektrofotometr ES-2000/ES-1000 nad kazdym rzedem wstawek w celu
ich zmierzenia. Na obrazie na ekranie wyrézniany jest mierzony rzad.

Przed zmierzeniem stron wstawek nalezy skalibrowa¢ spektrofotometr ES-2000 lub ES-1000 podtaczony do
urzadzenia iO2 lub iO. Spektrofotometr ES-2000/ES-1000 jest skalibrowany zgodnie z bialtym panelem urzadzenia
i02/i0. Jezeli bialy panel bedzie zastoniety lub zabrudzony, kalibracja moze zakonczy¢ si¢ niepowodzeniem.

Po pomyslnym zmierzeniu strony mozna sprawdzi¢ pomiary.
1 Umie$¢ pierwsza strone wstawek na urzadzeniu i02/iO, a nastepnie kliknij przycisk Dalej.
Umie$¢ strone gérna krawedzig jak najblizej ramienia urzadzenia i02/iO.

2 DPostepujac wedlug instrukcji wyswietlanych na ekranie, umies$¢ krzyzyki nad wstawka oznaczona litera A i
nacisnij przycisk na spektrofotometrze ES-2000/ES-1000. Powté6rz czynnos$é dla wstawek oznaczonych literami B
iC.

Obraz na ekranie utatwi znalezienie wstawek A, Bi C.
3 Kliknij przycisk Dale;j.
4 @Gdy urzadzenie i02/iO zakoniczy pomiar strony, kliknij przycisk Dalej.

5 Zmierz pozostale strony wstawek (jesli sa dostepne) w taki sam sposéb jak pierwsza strone, zaczynajac od
umieszczenia strony oraz rejestracji wstawek A, Bi C.

6 Po zmierzeniu ostatniej strony kliknij przycisk Dalej.

Mierzenie za pomoca urzadzenia Spectro LFP

Przyrzad Barbieri Spectro LFP automatycznie ustawia strone pod szczelina pomiarowa i przesuwa strone w celu
wykonania pomiaru w kazdym rzedzie wstawek. Na obrazie na ekranie wyrdzniany jest mierzony rzad.

e Podlacz przyrzad Spectro LFP do komputera i wlacz przyrzad Spectro LFP.

e Skalibruj przyrzad Spectro LFP.

e Aby uzyskac informacje dotyczace przyrzadu Spectro LFP, skorzystaj z dokumentacji dostarczonej z przyrzadem.
Po pomyslnym zmierzeniu strony mozna sprawdzi¢ pomiary.

1 Umies$¢ pierwsza strone wstawek w uchwycie probek, umies¢ uchwyt w urzadzeniu Spectro LFP, a nastepnie
kliknij przycisk Dalej.

Ustaw strone w sposéb przedstawiony na ekranie.
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2 Postepujac zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, umie$¢ skrzyzowane linie nad wstawka oznaczona
litera A i kliknij przycisk Dalej lub naci$nij klawisz Enter. Powtérz czynno$¢ dla wstawek oznaczonych literami B i
C.

Obraz na ekranie ulatwi znalezienie wstawek A, Bi C.
3 Kliknij przycisk Dalej.
4 @Gdy urzadzenie Spectro LFP zakoniczy pomiar strony, kliknij przycisk Dale;j.

5 Zmierz pozostale strony wstawek (jesli sa dostepne) w taki sam sposdb jak pierwsza strone, zaczynajac od
umieszczenia strony oraz rejestracji wstawek A, Bi C.

6 Po zmierzeniu ostatniej strony kliknij przycisk Dale;j.

Mierzenie za pomoca urzadzenia i1 iSis

Pomiar za pomoca urzadzenia il iSis jest wykonywany automatycznie. Po pomyslnym zmierzeniu strony mozna w
razie potrzeby sprawdzi¢ pomiary.
Przed zmierzeniem stron nalezy si¢ upewni¢, ze przyrzad pomiarowy jest prawidlowo podlaczony.

1 Najpierw umies¢ strone pomiaru w przyrzadzie w kierunku wskazanym na stronie i naci$nij przycisk.

2 Zmierz pozostale strony pomiaru (jezeli sa dostepne) w taki sam spos6b jak pierwsza stroneg, az do zmierzenia
wszystkich stron wstawek.

3 Po zmierzeniu ostatniej strony kliknij przycisk Dalej.

Pomiar za pomoca urzadzenia ES-6000

Spektrofotometr ES-6000 jest przyrzadem zgodnym ze standardem XRGA, ktéry moze automatycznie odczytywaé
strony oraz nawigzywac polaczenie z komputerem za posrednictwem sieci lokalnej.

Przed przystapieniem do pomiaru stron nalezy si¢ upewni¢, ze zaréwno urzadzenie ES-6000, jak i komputer sa
polaczone z ta sama podsiecia w sieci lokalnej (LAN). W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy skontaktowaé
sie z administratorem sieci.

Urzadzenie ES-6000 jest podobne do instrumentu X-Rite il iSis, jednak przyrzad ES-6000 nawiazuje polaczenie z
komputerem za pomoca sieci lokalnej, a nie za po$rednictwem potaczenia USB. Urzadzenia ES-6000 mozna uzywac
do mierzenia stron dla wielu komputeréw znajdujacych sie w sieci. Wydrukowany na stronie unikatowy identyfikator
umozliwia instrumentowi ES-6000 przestanie pomiaréw do wlasciwego komputera.

Po pomyslnym zmierzeniu strony mozna w razie potrzeby sprawdzi¢ pomiary.
1 Naci$nij przycisk na przyrzadzie przed umieszczeniem strony wstawek.

2 @Gdy dioda zacznie miga¢, umie$¢ w przyrzadzie pierwsza strone pomiaru zgodnie z kierunkiem wskazanym na
stronie.

3 Zmierz wszystkie pozostale strony pomiaru (jezeli sa dostepne) w taki sam sposdb jak pierwsza strone.

4 Po zmierzeniu ostatniej strony kliknij przycisk Dale;j.
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Pomiar za pomoca urzadzenia FD-9

7

Pomiar za pomoca urzadzenia Konica Minolta FD-9 jest przeprowadzany automatycznie. Po pomy$lnym zmierzeniu

strony mozna w razie potrzeby sprawdzi¢ pomiary.

Przed dokonaniem pomiaru stron podlacz urzadzenie FD-9 do komputera, a nastepnie je wlacz. Wiecej informacji
na temat urzadzenia FD-9 mozna znalez¢ w dotaczonej do niego dokumentacji.

1 Dostosuj polozenie prowadnic papieru przyrzadu do szerokosci strony pomiaru.

2 Wsuwaj krawedz wiodaca strony do instrumentu FD-9 do momentu, az strona zostanie wciagnieta do wewnatrz.

Jezeli urzadzenie FD-9 jest potaczone z opcjonalnym podajnikiem stron, kliknij przycisk OK na przyrzadzie, aby
rozpoczaé pomiar.

3 Zmierz wszystkie pozostale strony pomiaru (jezeli sa dostepne) w taki sam sposéb jak pierwsza strone.

4 Do zmierzeniu ostatniej strony kliknij przycisk Dale;j.

Mierzenie za pomoca urzadzenia Spectro Swing

Pomiar za pomoca urzadzenia Barbieri Spectro Swing jest wykonywany automatycznie. Po pomyslnym zmierzeniu
strony mozna w razie potrzeby sprawdzi¢ pomiary.

Przed wykonaniem pomiardw stron nalezy upewnic sie, ze przyrzad Spectro Swing jest prawidlowo podtaczony.
1 Najpierw umie$¢ strone pomiaru w przyrzadzie.

2 Zmierz pozostale strony pomiaru (jezeli sa dostepne) w taki sam sposéb jak pierwsza strone, az do zmierzenia
wszystkich stron wstawek.

3 Po zmierzeniu ostatniej strony kliknij przycisk Dalej.

Pomiar za pomocq przyrzadu inline

Pomiar za pomoca przyrzadu inline zainstalowanego na drukarce jest przeprowadzany automatycznie. Po
pomyslnym zmierzeniu strony mozna w razie potrzeby sprawdzi¢ pomiary.

Przyrzad inline musi by¢ zainstalowany w drukarce przed pomiarem stron. Wiecej informacji na temat urzadzenia
inline mozna znalez¢ w dofaczonej do niego dokumentacji.

Mierzenie stron (dowolny przyrzad)

Przed zmierzeniem stron pomiaru nalezy sie upewni¢, ze przyrzad pomiarowy jest prawidlowo podlaczony. Jezeli
zostanie wy$wietlona odpowiednia instrukcja, nalezy skalibrowa¢ przyrzad.

Uwaga: Wstawki moga by¢ otoczone z6ttymi lub czarnymi ramkami wstawek, ktére umozliwiaja wykonanie
pomiaru w dowolnym kierunku. Zétte i czarne wstawki nie s3 uwzgledniane w danych pomiaréw.

1 Najpierw umie$¢ strone pomiaru w przyrzadzie lub na nim.
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Jezeli wymagana jest rejestracja strony, postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, aby
zarejestrowac lokalizacje strony.

Jezeli przyrzad wymaga recznego zeskanowania wstawek, postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na
ekranie, aby zeskanowac¢ poszczegélne paski.

Po pomyslnym zeskanowaniu strony mozna sprawdzi¢ pomiary.

Jesli wyniki pomiaréw nie sg zgodne z oczekiwaniami, mozna ponownie zmierzy¢ pasek, pod warunkiem ze
przyrzad obsluguje skanowanie reczne.

Wykonaj pomiary pozostalych stron.

Po zmierzeniu ostatniej strony kliknij przycisk Dalej.

Bledy pomiaru

Podczas mierzenia wstawek koloréw pomiary sa sprawdzane wzgledem zestawu regul, ktére stuza wykrywaniu
bted6w w warto$ciach pomiaréw oraz umozliwiaja skanowanie paskéw w dowolnym kierunku.

Po wykryciu nieprawidtowego pomiaru mozna go powtérzy¢.

Przyczyny nieprawidlowych pomiaréw moga by¢ nastepujace:

Mierzony jest niewlasciwy pasek, mimo ze znajduje si¢ na odpowiedniej stronie.
Mierzona jest niewlasciwa strona.
Na stronie wystepuja btedy wydruku, ktére powoduja, ze kolory sa nieprawidtowe.

Stan drukarki lub no$nika powoduje uzyskanie koloréw niezgodnych z oczekiwanymi.

Sprawdzanie pomiarow po zmierzeniu strony

Przed kontynuacja mozna sprawdzi¢ wyniki pomiaru strony. Na stronie wyswietlany jest powiekszony widok
wybranego i sasiedniego paska. Warto$ci pomiaréw sa wyéwietlane po wskazaniu wstawki kursorem myszy.

1
2

W ukladzie wstawki wyswietlanej na ekranie kliknij pasek, ktéry chcesz sprawdzic.

W powiekszonym widoku wskaz kursorem myszy wstawke, ktéra chcesz sprawdzic.

Ponowny pomiar paska

Korzystajac z recznego przyrzadu pomiarowego, mozna ponownie zmierzy¢ pasek. Powigkszony widok na ekranie

przedstawia wybrany pasek i pasek znajdujacy sie obok.

1
2
3

W ukladzie wstawki na ekranie kliknij pasek, ktory chcesz zmierzy¢ ponownie.
W powiekszonym widoku kliknij numer lub litere paska, ktéry chcesz zmierzy¢ ponownie.
Po wy$wietleniu monitu zmierz pasek tak jak poprzednio.

Kliknij przycisk Dalej, aby przej$¢ do nastepnej strony, lub kontynuuj procedure.
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Wydruk i dokonywanie pomiaréw elementow docelowych G7

Specyfikacja G7 okresla krzywe standardowej skali szarosci, z ktérych mozna korzysta¢ do dostosowywania
wydrukéw z réznych drukarek. Kalibracja G7 dostosowuje odwzorowanie koloréw na wydrukach z drukarki do
specyfikacji G7 przy uzyciu danych pomiarowych z okreslonego elementu docelowego G7 (strona prébek).
Oprogramowanie Color Profiler Suite obstuguje drukowanie i dokonywanie pomiaréw elementéw docelowych
P2P25Xa i P2P51Xa, ktére sa uzywane do kalibracji G7. Pomiaréw mozna dokonywa¢ przy uzyciu dowolnego
obstugiwanego przyrzadu pomiarowego.

Elementy docelowe P2P25Xa i P2P51Xa sa drukowane i mierzone za pomocg modulu FieryMeasure bedacego

czescia pakietu Color Profiler Suite. Uzyskanych danych pomiarowych mozna uzy¢ w programie IDEAlliance Curve

lub innym oprogramowaniu do kalibracji G7.
1 Aby uruchomi¢ modutl FieryMeasure, nalezy wykonac jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Windows — przejdz do folderu Program Files\Fiery\Applications3\FieryMeasure i uruchom aplikacje
FieryMeasure.

e Mac OS — przejdz do folderu Applications/Fiery/FieryMeasure i uruchom aplikacje FieryMeasure.
2 Wybierz serwer serwer Fiery lub serwer Fiery XF i kliknij przycisk Dale;j.

3 Woybierz ustawienia dla uktadu strony wstawek i kliknij przycisk Druku;j.

Dla opcji Pomiar wybierz G7, a nastepnie wybierz zestaw wstawek, element P2P25Xa P2P51, Losowo P2P51 lub

Losowo P2P51 2-up.

4 Wybierz dowolne ustawienia zadania w celu wydrukowania strony wstawek, a nastepnie kliknij przycisk OK.

Nie nalezy zmienia¢ zadnych ustawien zarzadzania kolorami.
5 Pobierz strone z drukarki i postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby zmierzy¢ strone.

6 Zapisz plik pomiaréw (.it8) na komputerze.
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