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Informacje ogdélne o programie Command
WorkStation Fiery

Fiery Command WorkStation to interfejs zarzadzania zadaniem druku dla serweréw Fiery.

Interfejs uzytkownika jest specjalnie dostosowany do typu serwera Fiery, z ktérym nawiazane jest potaczenie. Kazdy
wariant programu Command WorkStation zapewnia dostep do okreslonego zestawu funkeji. W tej dokumentacji
opisano sposéb korzystania z Command WorkStation w przypadku potfaczenia z serwerem Fiery XF.

Program Command WorkStation umozliwia potaczenie kilku serweréw Fiery i zarzadzanie zadaniami z jednej
lokalizacji.

Command WorkStation mozna wykonywa¢ do wykonywania zadan zwiazanych z produkcja i wykonywaniem
odbitek prébnych, takich jak:

o Skalowanie, obracanie i przerzucanie zadan;

¢ Grupowe drukowanie wielu zadan jako zagniezdzania;

e Drukowanie zadarn w duzym formacie jako kafelkéw do laczenia;
e Zarzadzanie kolorami dodatkowymi

o Sprawdzanie wiernosci koloréw wydrukéw.

Do pobrania programu Command WorkStation za pomoca Fiery Software Manager wymagane jest konto Fiery.
Aby uzyska¢ wiecej informacji, zob. Konto Fiery na stronie 20.

Command WorkStation ma kilka opcjonalnych funkcji. Wszystkie zostaly przedstawione w niniejszej dokumentacji
uzytkownika. Jednak opcjonalne funkcje sa wyswietlane w Command WorkStation tylko w przypadku posiadania
odpowiedniej licencji.

Aby poméc w maksymalnym wykorzystaniu oprogramowania, Fiery zapewnia wiele innych materialéw do pobrania.

Obejrzyj film tutaj.

Materiaty do nauki

Fiery udostepnia wiele réznych rodzajéw materiatéw edukacyjnych w postaci filméw i dokumentacji, ktére pomoga
Ci w pelni wykorzysta¢ mozliwos$ci oprogramowania.

e Filmy

Fiery zapewnia obszerny zestaw filméw instruktazowych i instruktazowych, ktére maja na celu zapewnienie
uzytkownikom wszystkich informacji potrzebnych do pomyslnej obstugi systemu. Kursy rozpoczynaja sie od
podstaw i przechodza az do tematéw eksperckich. W tej pomocy online znajdziesz bezposrednie facza do wielu
filméw. Pelna lista wszystkich dostepnych filméw znajduje sie pod adresem learning.fiery.com. Do znalezienia
filméw na dowolny wybrany temat mozna tez uzy¢ funkcji wyszukiwania.

e Dokumentacja


https://learn.fiery.com/overview102-m1
https://learning.fiery.com/
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Z witryny internetowej Fiery mozna pobra¢ nastepujace rodzaje dokumentéw:

e Dokumentacja uzytkownika (przewodnik Szybki start, instrukcja obstugi, artykuly instruktazowe dotyczace
okreslonych funkcji oprogramowania);

e Dokumentacja techniczna (informacje o wersji, wymagania systemowe, tabele funkgji itp.);

e Baza wiedzy (ogélne artykuly instruktazowe na temat zarzadzania kolorami, opcji oprogramowania,
przeplywoéw pracy);

¢ Opisy sterownikéw drukarek.

e Menu Pomoc programu Command WorkStation

W menu Pomoc mozna znalez¢ Fiery Command WorkStation Help oraz dokumentacje obslugiwanego serwera
Fiery XF. Kliknij dokumentacje <server name>, gdzie <server name> to serwer Fiery XF do wyswietlenia
dokumentacji dostepnej dla danego serwera Fiery XF.

Asystent wprowadzajacy

Fiery Command WorkStation Asystent Rozpoczecia pozwala nauczy¢ sie, jak zarzadzaé, podglada¢ i kontrolowaé
zadania drukowania w sposéb efektywny dla zoptymalizowanego przeplywu pracy.

Odkryj moc Fiery Command WorkStation , aby usprawni¢ przeplyw pracy drukowania dzieki funkcjom zarzadzania,
przygotowywania i efektywnego drukowania zadan.

Mozesz wyszukiwaé lub przeglada¢ samouczki, aby dowiedzie¢ sie o Fiery Command WorkStation.

Mozesz uzyska¢ dostep do Asystenta Pierwszych Krokéw z Fiery Command WorkStation paska bocznego i menu
Pomoc.

Job Center

W Job Center w jednym miejscu wy$wietlane sa wszystkie polaczone serwery Fiery i zadania druku. Umozliwia
przygotowanie zadan do druku, wyswietla podglad zadania i podsumowanie ustawien zadan, a takze zawiera
narzedzie wyszukiwania.

Uwaga: Jesli dopiero nawiazano polaczenie z pierwszym serwerem Fiery XF, konieczne jest skonfigurowanie
drukarki. Wiecej informacji znajduje sie w przewodniku Szybki start.
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W Job Center znajduja sie nastepujace obszary:

Pasek boczny: Wyswietla przyciski nawigacji do obstugi nastepujacych ekranéw (od géry, pod logiem Fiery):
Strona gtéwna, Job CenterJob Center (to okno) oraz Aplikacje i zasoby.

e Strona gléwna: Umozliwia wyswietlenie szczegétowego przegladu stanu serweréw Fiery XF, z ktérymi
nawigzano pofaczenie, a takze zapewnia szybki wglad w statystyke produkcji druku z ostatniego tygodnia.

e Centrum zadan: Umozliwia wy$wietlanie i zarzadzanie zadaniami wystanymi do potaczonego serwera Fiery
XF.

e Aplikacje i zasoby — umozliwia uzyskanie dostepu do wszystkich zainstalowanych aplikacji Fiery jednym
kliknieciem oraz wy$wietlanie innych aplikacji i zasobéw dla serwera Fiery XF. Mozesz réwniez uzyska¢
dostep do bezplatnych wersji prébnych oprogramowania oraz materiatéw do pobrania obstugiwanych przez
wybrany serwer Fiery XF.

Uwaga: Do wyswietlenia listy dostepnych Aplikacji i zasobéw wymagane jest polaczenie internetowe.

Serwery: Wyswietla liste potaczonych serwer6w, drukarek i kolejek zadan. Kliknij przycisk Dodaj (+), aby
polaczy¢ sie z dodatkowymi serwerami Fiery XF. Kliknij pozycje Serwer > Server Manager, aby skonfigurowac
drukarki, przeptywy pracy, nosniki i uzytkownikéw.

Aby wyswietli¢ adres IP serwera Fiery XF, przesun wskaznik myszy na jego nazwe.
Stan zadania: Umozliwia wy$wietlenie informacji ogdlnych zadan, ktére sa obecnie przetwarzane i drukowane.

Wyszukaj, widoki i filtry: Umozliwia szybkie lokalizowanie zadan na podstawie dowolnych kryteriéw
wyswietlanych w kolumnach zadan. Wyszukiwanie zaawansowane umozliwia znajdowanie zadan na podstawie
wielu kryteriéw. Mozna zapisywa¢ niestandardowe filtry wyszukiwania i zmienia¢ widok okna tak, aby
wyséwietli¢ miniatury obrazéw zadan.

Lista zadan: Umozliwia wy$wietlenie wszystkich zadan w wybranej kolejce, widoku niestandardowym lub
widoku filtrowanym. Kliknij prawym przyciskiem myszy nagléwek kolumny, aby dostosowaé wy$wietlane
informacje o zadaniu. Kliknij zadanie prawym przyciskiem myszy, aby uzyska¢ dostep do polecen drukowania
lub zarzadzania zadaniami albo wyéwietli¢ szczeg6élowe informacje o zuzyciu noénika i tuszu. Kliknij dwukrotnie
zadanie, aby otworzy¢ Job Editor i wprowadzi¢ ustawienia zadania.

Podglad zadania: Umozliwia wy$wietlanie zawarto$ci (w formie miniatury) wybranego zadania. Podglad
wyswietla tylko zawarto$¢ wejéciowa i nie jest aktualizowany w przypadku wprowadzenia zmian w zarzadzaniu
kolorami lub uktadzie w Job Editor.

Podsumowanie zadania: Umozliwia wy$wietlenie szczegétowych informacji o wybranym zadaniu. Kliknij ikone
oléwka, aby edytowac liczbe kopii.

Konfiguracja no$nika: umozliwia wy$wietlenie ustawiern wybranego nosnika. Do wybranego zadania mozna
zastosowad inny no$nik, klikajac przycisk Edytuj. To ustawienie moze by¢ bardzo przydatne — na przyklad, jesli
chcesz przefaczy¢ na inng rozdzielczo$¢ wydruku w ostatniej chwili.

Asystent rozpoczecia (ikona asystenta) — zawiera informacje, ktére pomagaja odkry¢ mozliwosci Command
WorkStation i usprawni¢ przeplyw pracy drukowania.

Fiery 1Q (ikona chmury) — umozliwia dostep do konta Fiery, z ktérego z kolei mozna uzyska¢ dostep do funkcji
Fiery ColorGuard.
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Konto Fiery (okragla ikona uzytkownika) — tworzenie nowego konta lub logowanie do istniejacego. Zielona
kropka na ikonie oznacza, ze uzytkownik jest zalogowany.

Inteligentne wyszukiwanie Fiery — zapewnia bezpoérednie tacze do calej zawartos$ci dostepnej w spotecznosci
Fiery Communities i w pomocy online. Inteligentne wyszukiwanie Fiery to wygodne narzedzie ulatwiajace
znajdowanie informacji zwiazanych z dowolna czescia programu Command WorkStation. Kliknij ikone lupy w
lewym dolnym rogu okna, aby rozpocza¢ wyszukiwanie.

Dostosowywanie listy serwerow

Kolejnos¢ wpiséw serwera Fiery XF mozna dostosowac.

1

Aby zmienic¢ kolejno$¢ serwerdw Fiery XF, ktore zostaly wymienione w okienku Serwer, kliknij ikone
Dostosowywanie listy serweréw (@).
Ikona znajduje si¢ u géry listy serwer6w, z lewej strony przycisku + (Dodaj serwer).

Wybierz nazwe serwera Fiery XF i kliknij przycisk Przenie$ w gére lub Przenies w dot, aby przesunac¢ serwer
Fiery XF do Zadanego polozenia.

Kliknij przycisk OK.

Dla wszystkich serweréw Fiery XF na karcie Kolejki wybierz kolejki do wy$wietlenia, na przyktad Wydrukowane,
Przetwarzanie lub Ukoriczone.

Uwaga: Nalezy wybra¢ co najmniej jedna kolejke dla kazdego potaczonego serwera Fiery XF. W przypadku
ukrycia kolejki ,Wszystkie zadania” nastepujace funkcje nie beda dostepne: lokalizowanie zadan na podstawie
wyszukiwania wszystkich serweréw Fiery XF i tworzenie widokéw niestandardowych.

Rozwijanie i zwijanie okienek

Mozna rozwing¢ lub zwing¢ okienka Podsumowanie zadania i Serwery. Mozna réwniez zwingé poszczegélne
serwery w okienku Serwery .

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Aby rozwina¢ lub zwing¢ podglad, kliknij ikone strzatki na pasku tytulowym okienka Podglad.

¢ Kliknij znak plus lub znak minus obok serwera na licie Serwery.

¢ Aby zwina¢ cale okienko Serwery w lewa strone, kliknij ikone strzatki znajdujaca si¢ na lewym dolnym pasku.

¢ Aby zwina¢ cate okienko Podsumowanie zadania w prawa strone, kliknij ikone strzatki znajdujaca sie na
prawym dolnym pasku.

Polecenia stuzace do zarzadzania zadaniami w kolejce

W Job Center dostepne sa polecenia dotyczace zadan wyswietlanych w kolejce Wstrzymane, Przetwarzanie i
Wydrukowane.
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Ponizsze polecenia mozna wyswietli¢, klikajac prawym przyciskiem myszy zadanie w kolejce lub klikajac menu

Akcje.
Drukuj

Drukuj i wytnij

Usun

Drukuj jako nastepne

Przetworz i wstrzymaj

Podglad

Edytuj

Nowe zagniezdzanie

Kopiuj do drukarki

Przenie$ do drukarki

Szczeg6ly zadania

Anulyj

lkony paska narzedzi

Umozliwia wydrukowanie wybranego zadania.

Umozliwia wystanie wybranego zadania do urzadzenia drukujaco-tnacego
lub do krajarki.

Umozliwia usunigcie wybranego zadania.

Umozliwia wystanie wybranego zadania na poczatek kolejki Drukowanie
bez przerywania drukowania biezacego zadania. Dziala tak samo jak
przeciaggniecie zadania na poczatek kolejki Drukowanie.

Umozliwia przetworzenie wybranego zadania z listy Wstrzymane lub
Wydrukowane i umieszczenie ich w kolejce Wstrzymane.

Umozliwia zaktualizowanie podgladu po wprowadzeniu zmian w zadaniu w
Job Editor.

Umozliwia otwarcie Job Editor w celu wprowadzenia ustawien zadan przed
drukowaniem.

Umozliwia utworzenie zagniezdzania z jednego lub kilku wybranych zadan.

Umozliwia skopiowanie zadania do kolejki innej drukarki tego samego
modelu. Drukarka docelowa musi zosta¢ wcze$niej skonfigurowana w
programie Command WorkStation. W przeciwnym razie nie bedzie
wys$wietlana na li$cie polecenia Kopiuj do drukarki.

Umozliwia przeniesienie zadania do kolejki innej drukarki tego samego
modelu. Drukarka docelowa musi zosta¢ wcze$niej skonfigurowana w
programie Command WorkStation. W przeciwnym razie nie bedzie
wys$wietlana na li$cie polecenia Przenies$ do drukarki.

Otwiera okno Szczegéty zadania, ktére zawiera szczegélowe informacje o
tuszu, no$niku i czasie drukowania zadan. Ma zastosowanie tylko, jesli
drukarka obstuguje komunikacje dwukierunkowsa.

Umozliwia anulowanie wybranego zadania. Polecenie to mozna zastosowa¢
tylko w odniesieniu do zadan, ktére sa nadal wyswietlane w kolejce
Drukowanie lub Przetwarzanie.

Na pasku narzedzi Job Center znajduja sie ikony stuzgce do importowania, drukowania i usuwania zadan oraz
uruchamiania dodatkowo dostepnych opcji.

Import

Nowe zagniezdzanie

Drukuj

Umozliwia otwarcie okna Wybierz pliki do zaimportowania.

Umozliwia utworzenie zagniezdzania co najmniej jednego wybranego
zadania.

Umozliwia wydrukowanie wybranego zadania.
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Drukuj i wytnij Umozliwia wyslanie wybranego zadania do urzadzenia drukujaco-tnacego
lub do krajarki.

Usun Umozliwia usunigcie wybranego zadania.

Color Tools Uruchamia Color Tools — narzedzie do tworzenia i edycji wszystkich typéw
profili.

Color Editor Uruchamia Color Editor — narzedzie do definiowania, pomiaru i edycji

koloréw dodatkowych.

Verifier Uruchamia Verifier — narzedzie do weryfikacji spdjnosci koloréw przez
poréwnanie zmierzonych warto$ci koloréw z odniesieniem.

Uwaga: Niektore narzedzia sa dostepne tylko, jesli masz odpowiednia licencje.

Inteligentne wyszukiwanie Fiery

Inteligentne wyszukiwanie Fiery pozwala wyszukiwa¢ informacje i zasoby szkoleniowe, dzieki ktérym mozna
dowiedzie¢ si¢ wiecej o programie Command WorkStation i funkcjach Fiery.

Z poziomu funkgji Inteligentne wyszukiwanie Fiery mozna wyszuka¢ nastepujace zasoby w bazie wiedzy Fiery:

e Dokumentacja pomocy
¢ Fiery Communities
e Poradniki

e Przewodniki po produktach Fiery

1 W Centrum zadan kliknij ikone Inteligentne wyszukiwanie Fiery (szklo powiekszajace) znajdujaca sie w lewym
dolnym rogu paska bocznego Fiery.

Inteligentne wyszukiwanie Fiery jest zawsze dostepne w lewej dolnej czesci paska bocznego, o ile nie otwarto
innego okna, ktére znajduje sie na wierzchu Centrum zadar.

2 W obszarze Wyszukiwanie informacji o Fiery wpisz wyszukiwany termin i naciénij klawisz Enter.
Liste mozna przewija¢ za pomocg myszy lub paska przewijania.
W oknie wyszukiwania wy$wietlanych jest 10 wynikéw naraz.

3 Kliknij wynik wyszukiwania.

Informacje zostana otwarte w domysélnej przegladarce internetowej.

Wyszukiwanie zadan

Mozesz wyszukiwac i lokalizowa¢ zadania na podlaczonym serwerze Fiery, korzystajac z parametréw wyszukiwania
takich jak nazwa pliku, uzytkownik czy data.

Funkcja wyszukiwania pozwala szybko zlokalizowa¢ zadania na aktualnie wybranym serwerze Fiery. Jest czesécia
paska zadan programu Job Center i ma zastosowanie do zadan w biezacym widoku. Zadania mozna wyszukiwaé¢ w
kolejkach Wszystkie zadania, Wstrzymane, Przetwarzanie, Drukowanie, Wydrukowane i Zakoriczone.
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Dostepne sa nastepujace sposoby wyszukiwania zadan:

e Proste wyszukiwanie zadan — aby przeszukiwac wszystkie kolumny w biezacym widoku, nawet jesli kolumny
nie sa widoczne na ekranie (z powodu paska przewijania), uzyj pola Wyszukaj. Na przyktad po wpisaniu stowa
Fotografia mozna znalez¢ zadania, ktére maja stowo ,Fotografia” w nazwie, a takze zadania drukowane na
no$nikach fotograficznych.

e Zaawansowane wyszukiwanie zadan — aby wyszukiwa¢ wedlug wielu kryteriéw (kolumn) jednocze$nie, nalezy
klikna¢ strzatke obok filtréw nad nagléwkami kolumn i okresli¢ kryteria wyszukiwania.

Proste wyszukiwanie zadan
W dowolnym widoku mozna uzy¢ pola Wyszukaj do znajdowania zadan. Przej$cie z jednego widoku do innego
powoduje usuniecie poprzednich kryteriéw wyszukiwania.

1 Wpisz kryteria wyszukiwania w polu Wyszukaj znajdujacym sie pod ikonami paska narzedzi Centrum zadan.

2 Naci$nij klawisz Enter lub kliknij ikone lupy (ikona Wyszukaj), aby odnalez¢ zadania, ktére spelniaja okreslone
kryteria wyszukiwania.

W wyszukiwaniu nie jest rozrézniana wielko$¢ znakéw.

Wyszukiwanie okreslonej wartosci jest przeprowadzane we wszystkich kolumnach w biezacym widoku, nawet
jesli kolumny nie sa widoczne na ekranie (z powodu paska przewijania).

Po przeprowadzeniu wyszukiwania mozna usung¢ biezace kryteria wyszukiwania, klikajac polecenie Wyczys¢ lub
przechodzac do innego widoku. Umozliwia to wyszukiwanie wedlug réznych kryteriow.

Wyszukiwanie na wszystkich serwerach Fiery

Zadania mozna zlokalizowaé, przeszukujac wszystkie podlaczone serwery Fiery w programie Command
WorkStation.

Aby umozliwi¢ wyszukiwanie na wszystkich serwerach Fiery, Command WorkStation musi by¢ potaczony z wiecej
niz jednym serwerem Fiery.

Przeszukaj wszystkie serwery Fiery wybrane z prostej lokalizacji wyszukiwania w Centrum zadan programu
Command WorkStation.

Korzystajac z funkcji Przeszukaj wszystkie serwery Fiery, mozna rowniez wyswietli¢ wszystkie zadania przestane
przez okreslonego uzytkownika na wszystkie serwery.

1 Wpisz kryteria wyszukiwania w polu Wyszukaj znajdujacym sie pod paskiem narzedzi Centrum zadan.

2 Kliknij tacze Przeszukaj wszystkie serwery Fiery ponizej pola Wyszukaj.

Gdy zadania sg wybierane za pomoca funkcji prostego wyszukiwania, sa one znajdowane wedlug nastepujacych
kryteriéw: nazwa zadania, stan zadania, data i godzina, nazwa uzytkownika, rozmiar zadania oraz nazwa serwera.

3 W oknie Przeszukaj wszystkie serwery Fiery mozna uscisli¢ wyszukiwanie, wpisujac bardziej szczegétowe
informacje dotyczace wyszukiwania w polu Wyszukaj.
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Kliknij dwukrotnie zadanie na liscie wynikéw wyszukiwania lub zaznacz zadanie i kliknij polecenie Zlokalizuj
zadanie.

Okno Przeszukaj wszystkie serwery Fiery zostanie zamknigte, a wybrane zadanie zostanie automatycznie
pods$wietlone na odpowiednim serwerze Fiery.

Z kolei w przypadku zaznaczenia zadania na li$cie i klikniecia polecenia Wyswietl wyszukiwanie na serwerze
Fiery nastapi przeniesienie do tego wyniku wyszukiwania na serwerze Fiery. Wszystkie zadania spelniajace
kryteria prostego wyszukiwania sa wy$wietlane w widoku Wszystkie zadania.

Po przeprowadzeniu wyszukiwania mozna usung¢ biezace kryteria wyszukiwania, klikajac Wyczys¢. Umozliwia to
wyszukiwanie wedlug réznych kryteriéw na wszystkich podtaczonych serwerach Fiery.

Zaawansowane wyszukiwanie zadan

Funkcja Wyszukiwanie zaawansowane umozliwia wyszukiwanie wedtug wielu kryteriéw (kolumn) jednocze$nie w
biezacym widoku.

1

Wybierz widok na li$cie serweréw po lewej stronie.

Aby wyswietli¢ wszystkie zadania we wszystkich kolejkach na wybranym serwerze Fiery XF, wybierz widok
Wszystkie zadania.

Kliknij strzatke obok filtru nad nagléwkami kolumn (na przyktad Stan zadania).
Wybierz kryteria wyszukiwania i kliknij przycisk Zastosuj.

W jednej kolumnie mozna zaznaczy¢ wiele zakreséw pozycji.

W razie potrzeby zakresy mozna wybrac tylko w przypadku niektérych kolumn.

Aby odwrdéci¢ widok wszystkich zadari we wszystkich kolejkach na wybranym serwerze Fiery, wybierz widok
Wszystkie zadania.

W przypadku kolumn zawierajacych informacje o dacie mozna wybrac jedna z nastepujacych opcji:
¢ Dzi$ — umozliwia wyszukiwanie zadan w biezacym dniu.
¢ Doktadna data — umozliwia wyszukiwanie zada w okreslonym dniu.

Przed albo Po — umozliwia wyszukiwanie zadan, ktére sa drukowane przed okreslona data lub po okreslonej
dacie.

e 0Od, Do — umozliwia wyszukiwanie zadann w wybranym okresie od daty poczatkowej do konicowej.

Aby wyszuka¢ w wiekszej liczbie kolumn, kliknij strzatke obok filtru Wiecej i wybierz kolumny, ktére chcesz
dodac.

Po przeprowadzeniu wyszukiwania mozna usuna¢ biezace kryteria wyszukiwania, klikajac polecenie Wyczys¢ lub
przechodzac do innego widoku. Umozliwia to wyszukiwanie wedlug réznych kryteridow.

Job Editor

W Job Editor mozna zastapi¢ dowolne domyslne ustawienie przeplywu pracy, w tym zarzadzanie kolorami,
skalowanie, przycinanie, ustawienia drukowania, obrét zadania i ponowne wyréwnanie zadania.



Fiery XF 9.0 19
Informacje ogdlne o programie Command WorkStation Fiery

Job Editor mozna otworzy¢, klikajac dwukrotnie zadanie w Job Center.

Pasek boczny: Wyswietla przyciski nawigacyjne dla nastepujacych kart: Plik, Uktad, Wykonczenie, Kolor,
Drukarka, Sprawdz. Kazda karta jest podzielona na panele, ktére mozna rozwinaé, aby wyswietli¢ zawartos$¢, lub
zwina¢, aby ja ukry¢.

Panele: Umozliwiaja wyé$wietlenie ustawien zadania. W niektérych panelach nalezy zaznaczy¢ pole wyboru na
pasku nagléwka, aby ustawienia byly dostepne.

Okno podgladu: Umozliwia wyswietlenie obszaru roboczy do edycji zadan.

Pasek narzedzi: Zawiera narzedzia i ustawienia do edycji wybranego zadania, zagniezdzania, powtarzania i
powtarzania oraz kafelkowania.

Pasek przewijania: Umozliwia przewijanie strony po stronie w zadaniach wielostronicowych.

Powigkszenie: Umozliwia skalowanie podgladu zadania wzgledem okna podgladu.

Obejrzyj film tutaj.

Server Manager

Server Manager to miejsce, w ktérym przeprowadza si¢ konserwacje systemu, konfiguruje drukarki i dodaje
uzytkownikéw.

Pasek boczny: Wyswietla przyciski nawigacji do obstugi nastepujacych ekranéw: Serwer, Drukarki i
Uzytkownicy.

Serwer: udostepnia ustawienia konserwacji systemu.

Drukarki: Umozliwia dodawanie i konfigurowanie drukarek, tworzenie przeptywéw pracy i wybdr nosnikéw.
Ustawienia przeptywu pracy skonfigurowane w Server Manager sa zapisywane jako przeplywy pracy serwera.
Przy importowaniu zadania mozna zastosowac przeplyw pracy.

Uzytkownicy: Umozliwia dodawanie uzytkownikéw i przypisywanie uprawnien, aby umozliwi¢ im dostep do
okreslonych obszaréw oprogramowania.

Obejrzyj film tutaj.

Utrzymanie systemu

Karta Serwer zawiera ustawienia dotyczace organizacji systemu Fiery.

Informacje o serwerze i Zawiera og6lne ustawienia mechanizméw drukujacych Adobe, definicji
konfiguracja koloréw PANTONE PLUS, powiadomien o aktualizacjach, FAST RIP i

komunikacji dwukierunkowej. Umozliwia wybdr ustawien rozdzielczos$ci
podgladu i profilu monitora. Jesli serwer Fiery XF obstuguje ustawienie
Wiacz podglad wydruku, wybierz je, aby wyswietli¢ podglad na podstawie
wybranego profilu no$nika. Pokazuje réwniez liczbe watkow przetwarzania i
ilo$¢ wolnego miejsca na dysku twardym.

Kopia zapasowa i przywracanie Umozliwia utworzenie kopii zapasowej systemu dla wybranych elementéw.

Utrzymanie Umozliwia usuniecie plikéw wydruku, podgladu i tymczasowych

utworzonych podczas przetwarzania zadan.


https://learn.fiery.com/job101-m1
https://learn.fiery.com/overview102-m2
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Sciezki plikow serwera Umozliwia przeniesienie profili i plikéw programéw z domyslnej lokalizacji
instalacji na inna partycje.

Przekazywarka obrazow Umozliwia przekazywanie plikéw kolordw i profili no$nikéw z
zewnetrznego no$nika danych lub z pulpitu bezposrednio do
odpowiedniego folderu programu.

Licencja i kontrakt Umozliwia wy$wietlenie informacji szczegétowych o licencji oraz
aktywowanie i dezaktywowanie licencji. Umozliwia réwniez wyswietlenie
stanu Umowy dotyczacej konserwacji i pomocy technicznej w zakresie
oprogramowania (SMSA).

Konto Fiery

Konto Fiery umozliwia pobieranie najnowszych wersje programu Command WorkStation.

Tworzenie konta Fiery w Fiery Software Manager

Aby pobra¢ program Command WorkStation i inne aplikacje Fiery za pomoca Fiery Software Manager, musisz
utworzy¢ konto Fiery.

Do utworzenia nowego konta Fiery konieczne jest podanie prawidlowego adresu e-mail.

1 W Fiery Software Manager kliknij przycisk Uaktualnij znajdujacy sie obok opcji Pakietu Fiery Command
WorkStation.

2 Kliknij przycisk Utwérz konto.

3 DPostepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, aby utworzy¢ konto Fiery i zweryfikowa¢ adres e-
mail.

Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat uzyskiwania dostepu do aplikacji Fiery IQ za pomoca konta Fiery, zob. Fiery
IQ dla drukarek zarzadzanych sterownikiem Fiery XF.


https://product-redirect.fiery.com/FieryIQ/DGhelp/xf/latest/pl-pl/
https://product-redirect.fiery.com/FieryIQ/DGhelp/xf/latest/pl-pl/
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Konfigurowanie Command WorkStation

Mozesz dostosowac system Command WorkStation do wlasnych proceséw pracy, faczac sie z dodatkowymi
serwerami Fiery, dodajac i dostosowujac przeplywy pracy i nos$niki oraz konfigurujac konta uzytkownikéw.

Do pobrania programu Command WorkStation wymagane jest konto Fiery. Aby uzyska¢ wiecej informacji, zob.
Konto Fiery na stronie 20.

Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat logowania i konfigurowania programu Command WorkStation
bezposrednio po instalacji, zobacz Przewodnik szybki start.

Logowanie do wielu serwerdéw Fiery
Po zalogowaniu sie do pierwszego serwera Fiery XF mozna zarzadza¢ zadaniami w dowolnym miejscu w sieci, taczac
sie z innymi zgodnymi serwerami Fiery.

Wszystkie serwery Fiery, z ktérymi nawigzano potaczenie, sa wymienione w Job Center. Mozesz tatwo przelaczaé sie
miedzy nimi, aby zarzadza¢ zadaniami i drukarkami.

Uwaga: Jesli potaczenie z serwerem Fiery XF zostanie rozlaczone, program Command WorkStation automatycznie
prébuje ponownie nawigzac polaczenie. Aby korzysta¢ z funkcji automatycznego ponownego laczenia, w programie
Command WorkStation otw6rz okno Preferencje na karcie Ogélne w obszarze Automatyczne ponowne
potaczenie i wybierz polecenie Wlacz automatyczne ponowne potaczenie, aby automatycznie nawigzac polaczenie
z rozlaczonymi serwerami przy uzyciu zapisanych hasel.

1 W Job Center: Obok pozycji Serwery kliknij przycisk Dodaj (+).

2 Wybierz dowolny serwer Fiery z listy lub wpisz nazwe serwera albo adres IP. Nastepnie kliknij przycisk Dodaj.

Kolumna Model wskazuje, ze nawiazywane jest polaczenie z serwerem atramentowym Fiery XF. Serwery arkuszy
i serwery szybkich atramentowych maszyn drukarskich sa wyswietlane jako rézne modele.

Alternatywnie kliknij pozycje Wyszukiwanie zaawansowane, aby wyszukac serwer Fiery XF w okres§lonym
zakresie adresow IP, w okreslonym zakresie podsieci lub wyszuka¢ stowo kluczowe. Ogranicz maksymalnie
zakres wyszukiwania adreséw IP, aby unikna¢ niepotrzebnego ruchu sieciowego.

3 Wybierz nazwe uzytkownika i wpisz hasto. Nastepnie kliknij polecenie Zaloguj sie.

Usuwanie serwera Fiery

Istnieje mozliwo$¢ odlaczenia serwera Fiery.

» W Job Center: Kliknij prawym przyciskiem myszy serwer Fiery, a nastepnie kliknij polecenie Usun serwer Fiery.

W kazdej chwili mozesz potaczy¢ sie ponownie.
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Dodawanie wiekszej ilosci drukarek

Licencja okresla, ktére maszyny drukarskie sa dostepne do wyboru w oprogramowaniu.
Zanim zaczniesz: Pobierz profile no$nikéw dla drukarek, ktére chcesz dodaé.

Kazda drukarka musi mie¢ wlasne, unikatowe informacje o potaczeniu. Na przyktad dwie drukarki tego samego
modelu musza mie¢ wlasne adresy IP lub pliki druku musza by¢ zapisywane w osobnym folderze eksportu.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki, a nastepnie kliknij przycisk Dodaj (+).
Spowoduje to wyswietlenie okna dialogowego Nowa drukarka.

2 Wybierz producenta drukarki.

3 Wybierz typ drukarki.
Mozesz wpisa¢ w polu Wyszukiwanie , aby przefiltrowac liste urzadzen.

Jesli ta opcja jest dostepna, zalecane jest, aby zawsze wybierac¢ typ drukarki z okresleniem w FAST DRIVE
nazwie. Aby uzyska¢ wiecej informacji, zob. FAST DRIVE na stronie 22.

4 Wpisz nazwe drukarki (opcjonalnie).

Jest to nazwa wyéwietlana w oprogramowaniu. Domyslnie Command WorkStation wy$wietla typ drukarki.
Domyslna nazwe mozna zastapié.

5 Dodaj opis (opcjonalnie).
Na przyklad mozesz wprowadzi¢ lokalizacje drukarki lub typ no$nika w drukarce.
6 Kliknij przycisk Dalej.
7 Skonfiguruj potaczenie drukarki. Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
Drukarka musi by¢ wlaczona. W przeciwnym razie nie mozna jej wykry¢.
¢ Konfigurowanie drukarki sieciowej na stronie 23
¢ Konfigurowanie drukarki podlaczonej przez USB na stronie 23
¢ Konfiguracja wydruku do pliku na stronie 23

¢ Konfigurowanie drukarki sieciowej i przesylanie plikdw do drukarki na stronie 24

8 Kliknij przycisk Zakoncz.

Obejrzyj film tutaj.

FAST DRIVE

Niektore modele drukarek obstuguja FAST DRIVE. FAST DRIVE przyspiesza predkos¢ przetwarzania zadan dzieki
zastosowaniu procesora graficznego (GPU) zamiast procesora (CPU). Jest on dostepny w niektérych nowszych
wersjach Fiery proServer Premium i wymaga specjalnej licencji.

Command WorkStation zawiera sterowniki drukarek FAST DRIVE i inne niz FAST DRIVE. Jesli ta opcja jest
dostepna, zalecane jest, aby zawsze wybiera¢ typ drukarki z okresleniem w FAST DRIVE nazwie. Starsze sterowniki
drukarki sa dostepne w celu zapewnienia zgodno$ci i spdjnosci koloréw z plikami kalibracji utworzonymi we
wczesniejszych wersjach programu Command WorkStation.


http://solutions.fiery.com/overview102-3
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FAST DRIVE jest obstugiwany tylko w przypadku podstawowych plikéw linearyzacji utworzonych na serwerze Fiery
XF w wersji 6.5 lub nowszej. Plikow kalibracji utworzonych w oprogramowaniu Fiery XF w wersji 6.4 lub starszej nie
mozna uzywac z tym sterownikiem drukarki FAST DRIVE.

W Job Editor w panelu Informacje o pliku Zrédlowym na karcie Plik mozna sprawdzi¢, czy zadanie zostalo
przyspieszone za pomoca sterownika drukarki FAST DRIVE.

Konfigurowanie drukarki sieciowej

Potaczenie z drukarka mozna nawigzaé poprzez jej adres IP.
1 W obszarze Typ potaczenia wybierz pozycje Drukuj za pomoca sieci adresu IP i wpisz adres IP drukarki.
2 Wybierz typ protokotu TCP/IP uzywanego przez drukarke do przesylania danych.

Wiekszo$¢ drukarek obstuguje protokét RAW i drukuje do portu 9100. Protoké! LPR jest zwykle zarezerwowany
dla systemdéw Unix lub serweréw druku z wieloma interfejsami. W wiekszo$ci przypadkéw pole to mozna
pozostawi¢ puste. W razie watpliwosci nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi drukarki lub skontaktowac sie z
administratorem systemu.

Uwaga: Drukarki EFI VUTEk komunikuja sie za posrednictwem portu 8013.

Konfigurowanie drukarki podtaczonej przez USB

Mozna drukowa¢ za pomocg drukarki lokalnej, ktéra jest podlaczona do komputera serwera za posrednictwem
portu USB.

1 W obszarze Typ potaczenia wybierz opcje Drukuj za pomoca portu.

2 W obszarze Port wybierz port.

Konfiguracja wydruku do pliku

Mozesz zdefiniowac¢ format nazewnictwa i wybrac folder eksportu, w ktérym zapisywane beda pliki druku dla
wielkoformatowych maszyn drukarskich EFI.

Pliki druku z maszyn drukarskich EFI VUTEk sg zapisywane w formatach RTL lub TIFF w okre§lonym folderze
Eksport. Pliki map bitowych, GIF lub PNG stuza do wyswietlenia podgladu zadania w interfejsie uzytkownika
VUTEK. Pliki map bitowych, GIF i PNG mozna otwiera¢ w dowolnym popularnym programie graficznym.

Uwaga: Pliki GIF sa tworzone domyslnie. W razie potrzeby mozesz wylaczy¢ to ustawienie w panelu Ustawienia
specjalne drukarki w Server Manager.

Pliki druku z maszyn drukarskich EFI Matan, wielkoformatowych maszyn do druku z roli na role EFI i Reggiani sa
zapisywane jako oddzielne pliki TIFF w okre$lonym folderze Export. W przypadku wybrania folderu Eksport
znajdujacego sie w sieci nalezy okresli¢ prawa dostepu do tego folderu.

1 W obszarze Typ potaczenia wybierz pozycje Wydruk pliku.
2 Zdefiniuj $ciezke eksportu (opcjonalnie).

Uzyj domyslnej $ciezki eksportu lub kliknij przycisk Wybierz i przejdz do innego folderu.



3 Wybierz format nazewnictwa plikéw druku.
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Domyslny format nazewnictwa to job order_job name_job ID_tile number_page number_Date. Mozesz
zdefiniowa¢ niestandardowy format nazewnictwa, ktéry moze réwniez zawierac tekst niestandardowy i dowolne

z nastepujacych zmiennych:

24

Zmienna Opis

%count Licznik

%jobid Identyfikator zadania
%t Numer kafelka

%p Numer strony

%out Drukarka

%cm Tryb koloru

%job Nazwa zadania/nazwa zagniezdzania
%res Rozdzielczo$¢
%work Przeplyw pracy
%date Data

%order Kolejnos¢ zadan

Uwaga: Nazwy plikow sa tatwiejsze do odczytania, jesli miedzy dwiema zmiennymi zostanie dodany separator,

taki jak podkreslenie lub tacznik.

Konfigurowanie drukarki sieciowej i przesytanie plikow do drukarki

Drukarke EFI VUTEk XT lub EFI VUTEk MCORR mozna podlaczy¢ za pomoca adresu IP i przestaé¢ dane

drukowania do folderu na drukarce.

1 W obszarze Typ potaczenia wybierz pozycje Drukuj za pomoca sieci adresu IP i wpisz adres IP drukarki

obstugujacej drukowanie sieciowe.

2 W polu Sciezka eksportu JDF okreél folder udostepniony /vutek/Integration na drukarce VUTEK.

3 Wprowadz nazwe uzytkownika i hasto, aby uzyska¢ dostep do folderu udostepnionego na drukarce VUTEKk.

Uwaga: Ustaw pole Nazwa uzytkownika na wartos¢ xfjdfintegration, a pole Hasto na wartos¢ Fiery.1.

Konfigurowanie unikatowego identyfikatora drukarki

Mozesz zmodyfikowa¢ unikatowy identyfikator drukarki.
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Podczas tworzenia drukarki w Server Manager na karcie Informacje o drukarce dla kazdej drukarki wyswietlany jest
unikatowy identyfikator (unikalny dla kazdego serwera Fiery XF). Ten identyfikator reprezentuje identyfikator
konfiguracji Fiery IQ za pomoca Fiery XF.

Mozesz uzy¢ utworzonego identyfikatora lub wprowadzi¢ wlasny unikatowy identyfikator urzadzenia, taki jak numer
seryjny, na potrzeby polaczenia.

Nosniki i przeptywy pracy
Procesy robocze mozna zautomatyzowac, konfigurujac zestaw nosnikéw dla kazdego z nosnikéw oraz przeplyw

pracy dla kazdego z proceséw zadan.

o Nosénik definiuje typ tuszu, nosnik (typ, Zrédlo, rozmiar) oraz wszelkie ustawienia specyficzne dla drukarki, takie
jak tryb automatycznego ciecia lub drukowanie tuszem biatym.

e DPrzeplyw pracy definiuje podstawowe ustawienia zarzadzania kolorami i zadaniami.

Konfigurowanie nosnika

Nowy no$nik mozna utworzy¢, tworzac kopie istniejacego nosnika, takiego jak no$nik ogélny. Mozna réwniez
edytowac nosniki i zmieniac¢ ich nazwy.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz nosnik w widoku
drzewa drukarki.

2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Aby utworzy¢ nowy no$nik: Kliknij przycisk Dodaj (+) obok pozycji Nosnik. Nastepnie wpisz unikatowa nazwe
i kliknij przycisk Zapisz.

¢ Aby edytowac istniejacy no$nik: Kliknij no$nik.

¢ Aby skopiowa¢ nosnik do innej drukarki tego samego typu: Kliknij prawym przyciskiem myszy no$nik, kliknij
polecenie Kopiuj do drukarki, a nastepnie kliknij drukarke.

Uwaga: No$nik mozna skopiowac do innego modelu drukarki. Musisz jednak wybra¢ zgodna konfiguracje
noénika.

¢ Aby zduplikowaé nosnik w celu uzycia go na tej samej drukarce: Kliknij prawym przyciskiem myszy nosnik, a
nastepnie kliknij polecenie Duplikuj.

¢ Aby zmieni¢ nazwe no$nika: Kliknij prawym przyciskiem myszy noénik, a nastepnie kliknij polecenie Zmien
nazwe. Nastepnie wpisz unikatowg nazwe i kliknij przycisk Zapisz.

3 Dostosuyj ustawienia (opcjonalnie).

4 Kliknij prawym przyciskiem myszy no$nik, a nastepnie kliknij polecenie Ustaw jako domysiny (opcjonalnie).

Nosnik domyslny jest wstepnie wybrany dla wszystkich importowanych zadan.

Wiecej informacji na temat konfigurowania no$nika znajduje sie w przewodniku Szybki start.
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Konfigurowanie przeptywu pracy

Nowe przeplywy pracy mozna tworzy¢, wybierajac szablon lub tworzac kopie istniejacego przeptywu pracy, takiego
jak ogdlny przeptyw pracy. Mozna réwniez edytowac przeplywy pracy i zmienia¢ ich nazwy.

Command WorkStation udostepnia nastepujace szablony domyslne:

PRODUKCJA — zapewnia dostep do ustawien zwykle uzywanych w réznych $rodowiskach produkcyjnych, ale
ukrywa ustawienia przeznaczone specjalnie dla Srodowiska odbitki prébne;j.

ODBITKA PROBNA — zapewnia dostep do ustawieri zwykle uzywanych w réznych $rodowiskach odbitek
prébnych, ale ukrywa ustawienia przeznaczone specjalnie dla srodowiska produkcyjnego.

FOTOGRAFIA — zapewnia dostep do ustawien, ktére sg zwykle uzywane w réznych srodowiskach
fotograficznych.

NIESTANDARDOWE — zapewnia dostep do pelnego zakresu licencjonowanych funkcji.

Program Command WorkStation wstepnie wybiera profile Zrédlowe, profile symulacji (referencyjne) i cele
transformacji barw dla kazdego domyslnego przeplywu pracy. Odwzorowanie koloréw mozna znacznie poprawic,
wybierajac profile i cele transformacji barw dostosowane do przeptywu pracy (zobacz Wybieranie profili i celéw
transformacji barw na stronie 27).

1

W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki.

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Aby utworzy¢ nowy przeplyw pracy: Kliknij przycisk Dodaj (+) obok pozycji Przeptyw pracy. Nastepnie

wybierz typ przeptywu pracy i szablon, ktéry najlepiej odpowiada Twoim potrzebom, i kliknij przycisk
Weczytaj.

¢ Aby edytowac istniejacy przeplyw pracy: Kliknij przeplyw pracy.
¢ Aby skopiowac przeplyw pracy do innej drukarki: Kliknij prawym przyciskiem myszy przeptyw pracy, a

nastepnie kliknij polecenie Kopiuj do drukarki i wybierz drukarke.

¢ Aby skopiowal przeptyw pracy do innej drukarki: Kliknij prawym przyciskiem myszy przeptyw pracy, a

nastepnie kliknij polecenie Przenies do drukarki i wybierz drukarke.

¢ Aby zduplikowa¢ przeptyw pracy: Kliknij prawym przyciskiem myszy przeplyw pracy, a nastepnie kliknij

polecenie Duplikuj.

¢ Aby zmieni¢ nazwe przeptywu pracy: Kliknij prawym przyciskiem myszy przeplyw pracy, a nastepnie kliknij

polecenie Zmien nazwe. Nastepnie wpisz unikatowa nazwe i kliknij przycisk Zapisz.

Dostosuj ustawienia (opcjonalnie).

Mozesz dostosowac dostepne ustawienia dowolnego szablonu przeptywu pracy.

Kliknij prawym przyciskiem myszy przeplyw pracy, a nastepnie kliknij polecenie Ustaw jako domysiny
(opcjonalnie).

Domyslny przeptyw pracy jest wstepnie wybrany dla wszystkich importowanych zadan.

Przeplywy pracy mozna dostosowac za pomoca ustawien na kartach Plik, Uktad, Wykonczenie, Kolor, Drukarka i
Sprawdz.
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Wybieranie profili i celéw transformacji barw

Program Command WorkStation umozliwia uzycie profili Zrédlowych, profili symulacji (referencyjnych) i celéw
transformacji barw w celu kontrolowania odwzorowania koloréw. Odwzorowanie koloré6w mozna znacznie
poprawi¢, wybierajac profile i cele transformacji barw dostosowane do przeptywu pracy.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynno$ci:
e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w

widoku drzewa drukarki. Na karcie Kolor rozwin panel Zarzadzanie kolorami. Zaznacz pole wyboru na pasku
nagléwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

¢ W Job Editor: Na karcie Kolor rozwin panel Zarzadzanie kolorami. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka
panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

2 Wybierz domy$lne ustawienie wstepne zarzadzanie kolorami (opcjonalnie).

Program Command WorkStation zapewnia ustawienia wstepne zarzadzania kolorami dla produkcji, fotografii,
odbitki probnej, grafiki biznesowej i wydruku w skali szaroéci. Zawieraja one wstepnie wybrane profile Zrédtowe,
profile symulacji i cele transformacji barw odpowiednie dla standardowych przeplywéw pracy.

3 Wybierz polecenie Uzyj osadzonych profili, gdy sa obecne (opcjonalnie).

To ustawienie jest stosowane do zadan JPEG, TIFF i PSD z osadzonym profilem Zrédtowym. Zastosowanie
osadzonego profilu Zrédlowego gwarantuje, ze wlasciwosci koloréw urzadzenia wejsciowego zostana
uwzglednione podczas przetwarzania zadan.

4 Wybierz polecenie Uzyj dynamicznego celu transformacji barw (opcjonalnie).

To ustawienie analizuje kolory zadania i stosuje najbardziej odpowiedni cel transformacji barw (zob. takze
Dynamiczny cel transformacji barw na stronie 30).

5 Kliknij polecenie Zarzadzaj profilami zrédtowymi.

6 W obszarze Profile zrédtowe wybierz odpowiedni profil RGB, CMYK i skali szaro$ci.

Powszechnie uzywany profil Zrédlowy jest wstepnie wybierany dla kazdej przestrzeni koloréw. Mozna réwniez
uzy¢ profilu zZrédtowego dostarczonego z urzadzeniem wejéciowym. Aby wybrac niestandardowy profil Zrédlowy,
nalezy go skopiowa¢ do folderu ProgramData\Fiery\Fiery XF\Server\Profiles\Reference.

Command WorkStation nie zapewnia wielokolorowych profili Zrédlowych, ale mozna zaimplementowac
niestandardowe profile wielokolorowe.

7 Wybierz odpowiedni cel transformacji barw dla kazdego profilu zrédtowego.

Powszechnie uzywany cel transformacji barw jest wstepnie wybierany dla kazdej przestrzeni koloréw. To, ktory
cel transformacji barw jest najbardziej odpowiedni, zalezy od typu zadania.

8 W obszarze Profil symulacji wybierz opcje Uzywaj przeznaczenia wydruku PDF, gdy jest obecne (opcjonalnie).

To ustawienie jest stosowane do zadat PDF/X z osadzona metodg wydruku. Uwzglednia wybrang robocza
przestrzen barw. Osadzone metody wydruku zastepuja profil symulacji wybrany na tym panelu.
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9 W obszarze Profil symulacji wybierz profil symulacji (referencyjny).

Mozna wybraé profil symulacji dostarczony z programem Command WorkStation lub dostarczony np. przez
drukarnie.

Fiery udostepnia dodatkowe profile niestandardowe. Mozna je znalez¢ w podfolderach folderu ProgramData
\Fiery\Fiery XF\Server\Profiles\Reference\Reference Additional. Aby uzy¢ jednego z tych profili lub
niestandardowego profilu symulacji, nalezy go skopiowa¢ do folderu ProgramData\Fiery\Fiery XF\Server\Profiles
\Reference.

10 Wybierz odpowiedni cel transformacji barw dla profilu symulacji (referencyjnego).
11 Kliknij przycisk OK.
12 Kliknij przycisk Zapisz.

Obejrzyj film tutaj.

Profile zrédtowe

Profil Zrédtowy opisuje charakterystyke koloréw zdefiniowang w programie graficznym lub przez urzadzenie
wejséciowe. Profile Zrédlowe zapewniaja niezawodny spos6b przewidywania wynikéw odwzorowania koloréw w
procesie produkcyjnym przy uzyciu tradycyjnej drukarki.

Profile zrédtowe RGB zapewniaja wydruki wysokiej jakosci w zywych kolorach. Robig to, utrzymujac wieksza
game kolorystyczna RGB podczas przetwarzania zadania.

Wielokolorowe profile zrédiowe

Program Command WorkStation moze zaimplementowac niestandardowe profile wielokolorowe dla pieciu,
sze$ciu lub siedmiu koloréw.

Command WorkStation analizuje przestrzen koloréw kazdego przychodzacego zadania PostScript i TIFF i
stosuje wybrany profil zrédtowy CMYK lub wielokolorowy na podstawie liczby wykrytych koloréw. Chociaz
Command WorkStation umozliwia przetwarzanie wielokolorowych zadan PostScript i TIFF, zaleca si¢ uzywanie
formatu PostScript, gdy tylko jest to mozliwe.

Command WorkStation obstuguje zadania PostScript i TIFF w inny sposéb.

e Zadania PostScript

Wielokolorowy profil Zrédtowy mozna zastosowad, jesli zadanie i profil zostaly utworzone dla tych samych
kanaléw tuszu. Jesli zadanie zawiera kanaly tuszu, ktérych nie ma w profilu Zrédtowym, Command
WorkStation traktuje te kolory jako kolory dodatkowe.

W ponizszej tabeli przedstawiono, jak program Command WorkStation stosuje wielokolorowy profil
zrédtowy do zadan PostScript.

Przestrzen koloréw zadania | Wybrany wielokolorowy profil Zzrédlowy | Zastosowany profil Zrédlowy

CMYK Brak CMYK
CMYKOG CMYKOG CMYKOG
CMYKOGB CMYKOG CMYKOG

Zdefiniuj B jako kolor dodatkowy.
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CMYKRGB CMYKOG CMYK
Zdefiniuj RGB jako kolor dodatkowy.

CMYKRGB CMYKRGB CMYKRGB

e Zadania TIFF

Command WorkStation odczytuje informacje o kolorze z nagtéwka pliku, jesli sa dostepne. W takim
przypadku Command WorkStation stosuje profile Zrédlowe, tak jak w przypadku zadan PostScript.

Jesli program Command WorkStation nie moze odczyta¢ informacji o kolorach z nagtéwka pliku, wazna jest
tylko liczba kanaléw koloréw, a nie same kolory. Aby przetworzy¢ zadanie z siedmioma kanatami tuszu,
mozna uzy¢ dowolnego wielokolorowego profilu Zrédlowego z siedmioma kolorami. Command
WorkStation zawsze przetwarza zadanie przy uzyciu koloréw profilu wielokolorowego.

Mozna zastapi¢ ustawienie domyslne i wymusi¢ zastosowanie przez Command WorkStation profilu Zrédtowego
CMYK lub wielokolorowego.

Profile symulacji (referencyjne)

Profile symulacji (referencyjne) opisuja wlasciwosci odwzorowania koloréw maszyny drukarskiej, ktére maja by¢
symulowane na drukarce atramentowe;j.

Program Command WorkStation udostepnia zestaw ogélnych profili symulacji (referencyjnych) w folderze
C:\Program Files (x86)\Fiery\Components\Fiery XF\Reference Profiles .

Cele transformacji barw

Cele transformacji barw opisuja spos6b dostosowywania koloréw spoza gamy kolorystycznej w celu
dopasowania do docelowej gamy kolorystycznej.

Gama kolorystyczna zrédtowej przestrzeni koloréw czesto przekracza docelowa przestrzen koloréw drukarki,
dlatego nasycone kolory moga zosta¢ przyciete (niedokladnie odwzorowane). To jest powéd, dla ktérego zdjecia
cyfrowe, ktére maja zywe, nasycone kolory, jesli sa wyswietlane w przestrzeni koloréw RGB aparatu cyfrowego
lub monitora komputerowego, wygladaja matowo po wydrukowaniu przy uzyciu mniejszej przestrzen koloréw
CMYK drukarki.

Ponizsza tabela wskazuje, ktéry cel transformacji barw jest najbardziej odpowiedni dla danego typu zadania:

Cel transformacji barw Nadaje si¢ do drukowania...

Kolorymetria bezwzgledna (biel Odbitki prébne z symulacja bieli papieru

papieru)

Percepcyjne Fotografie

Nasycone Grafika biznesowa w jasnych, nasyconych kolorach

Percepcyjne bezwzgledne Fotografie, ktére wymagaja konwersji z duzej zrédtowej przestrzeni koloréw
(RGB) do mniejszej docelowej przestrzeni koloréw (CMYK)

Kolorymetria wzgledna (bez bieli Odbitki prébne bez symulacji bieli papieru

papieru)
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Kolorymetria bezwzgledna z
kompensacja czarnego punktu

Odbitki prébne z symulacja bieli papieru i kompensacja punktu czerni

Kolorymetria wzgledna z kompensacja
czarnego punktu /

Kolorymetria wzgledna z kompensacja
czarnego punktu (najlepsza) /

Odbitki prébne bez symulacji bieli papieru, ale z kompensacja punktu czerni

Kolorymetria wzgledna z kompensacja czarnego punktu zapewnia sp6jno$¢

koloréw z odwzorowaniem koloréw starszych wersji Fiery XF. Kolorymetria

wzgledna z kompensacja czarnego punktu (najlepsza) zapewnia uzyskanie

lepszych wynikéw.

Dynamiczny cel transformacji barw

Program Command WorkStation umozliwia analize koloréw zadania i okreslenie, czy mozna je dokladnie

odwzorowac na wybranej drukarce.

Na podstawie analizy Command WorkStation stosuje najbardziej odpowiedni cel transformacji barw dla danego

zadania.

Wynik analizy zadan

Zastosowany cel
transformacji barw

Opis

odtwarzalna gama kolorystyczna
urzadzenia wyjsciowego

Wszystkie kolory mieszcza sie¢ w Kolorymetria Ten cel transformacji odwzorowuje dokladnie
odtwarzalnej gamie kolorystycznej wzgledna kolory zadania i kompresja gamy kolorystycznej nie
drukarki jest konieczna.

Niektére kolory znajduja sie poza Percepcyjne Ten cel transformacji barw kompresuje kolory

zadania, dzieki czemu wszystkie kolory moga by¢
drukowane bez przycinania gamy kolorystyczne;j.

Profil symulacji jest nadrzedny wzgledem profilu Zrédlowego. Jesli wybrany zostanie profil symulacji, Command
WorkStation stosuje dynamiczny cel transformacji barw dla profilu symulacji. W przeciwnym razie Command
WorkStation stosuje cel transformacji barw dla odpowiedniego profilu Zrédtowego.

Zapisywanie niestandardowego przeplywu pracy jako szablonu

Przeplyw pracy mozna zapisac jako szablon i wybra¢ do nastepnego zadania.

1 Kliknij prawym przyciskiem myszy przeptyw pracy i kliknij polecenie Zapisz jako szablon.

2 Wpisz unikatowa nazwe.
3 Dodaj opis (opcjonalnie).
4

Kliknij przycisk Zapisz.

Konfigurowanie kont uzytkownikéw

Konto uzytkownika okresla, do ktérych funkcji programu Command WorkStation dany uzytkownik ma dostep. Do
tworzenia lub edytowania kont uzytkownikéw wymagane sa uprawnienia administratora.
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Oprogramowanie jest instalowane z jednym domy$lnym administratorem i jednym domys$lnym operatorem.

1
2

W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Uzytkownicy.

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Aby utworzy¢ nowego uzytkownika: Kliknij przycisk Dodaj (+).

¢ Aby edytowac istniejacego uzytkownika: Kliknij nazwe uzytkownika.

W panelu Informacje wprowadz nazwe uzytkownika. Nastepnie zdefiniuj hasto i potwierdz je, ponownie
wpisujac nazwe w odpowiednim polu.

Wybierz role uzytkownika: Administrator lub operator.

Administratorzy maja dostep do programu Server Manager w celu konfiguracji systemu, a takze moga edytowac i
drukowa¢ zadania. Operatorzy moga tylko edytowac i drukowa¢ zadania.

Kliknij opcje Ustawienia drukarki i przeptywu pracy, a nastepnie wykonaj nastepujace czynnosci:
a) Wybierz co najmniej jedna drukarke.

Kazdy uzytkownik musi mie¢ dostep do co najmniej jednej drukarki. Podczas importowania zadan widoczne
sa tylko wybrane drukarki. Dostep mozna przyzna¢ do wszystkich drukarek, wybierajac opcje Dostep
do drukarki.

b) Dla kazdej wybranej drukarki wybierz co najmniej jeden przeplyw pracy.

Przeplywy pracy definiuja ustawienia stosowane przez program Command WorkStation do kazdego zadania.
Oprogramowanie jest dostarczane z jednym ogdlnym przeplywem pracy dla kazdej drukarki. Jesli wczesniej
skonfigurowane zostaty niestandardowe przeplywy pracy, sa one réwniez dostepne do wyboru. Podczas
importowania zadan widoczne sa tylko wybrane przeptywy pracy.

¢) Kliknij przycisk OK.

Kliknij pozycje Ustawienia kart i okienek, a nastepnie wykonaj nastepujace czynnosci:
a) Wybierz cze$ci oprogramowania, ktére beda widoczne dla uzytkownika (opcjonalnie).

Domysélnie nowi uzytkownicy maja dostep do wszystkich funkcji oprogramowania. Jesli uzytkownik moze
korzystac tylko z niektérych czesci oprogramowania, mozna ukry¢ karty i opcje, usuwajgc zaznaczenie
odpowiednich pdl wyboru.

b) Kliknij przycisk OK.

Obejrzyj film tutaj.

Logowanie do programu Command WorkStation

Jesli z tego samego komputera korzysta kilku uzytkownikéw, mozesz si¢ zalogowa¢ do programu Command
WorkStation za pomoca wiasnych danych uwierzytelniajacych logowania. Poprzedni uzytkownik musi zostaé
wylogowany, zeby mdc sie zalogowad.

1

2

Kliknij polecenie Potacz.

S powoduje to otwarcie okna dialogowegoLogowanie.

Wpisz swoja nazwe uzytkownika i haslo. Nastepnie kliknij polecenie Zaloguj sie.
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Program Command WorkStation sie uruchamia. W interfejsie uzytkownika wy$wietlane sa obszary oprogramowania
(drukarki i obszar roboczy) zdefiniowane na koncie uzytkownika.

Wylogowywanie z programu Command WorkStation

Domyslnie Command WorkStation loguje sie przy uzyciu danych uwierzytelniajacych logowania ostatniego
uzytkownika. Jesli z tego samego komputera korzysta wielu uzytkownikéw, mozesz sie wylogowac z Command
WorkStation, aby uniemozliwi¢ nastepnemu uzytkownikowi dostep do Twoich drukarek, obszaréw roboczych i
zadan.

« W Job Center: Kliknij pozycje Serwer > Wyloguj.

Nazwa aktualnie zalogowanego uzytkownika jest wyswietlana w cudzyslowie.

Porty sieciowe

Podczas sprawdzania dostepnosci sieci lub instalowania oprogramowania antywirusowego nalezy upewnic sie, ze
ponizsze porty sieciowe nie sa zablokowane, poniewaz sg wymagane dla okreslonych funkcji programu Command
WorkStation.

Port Przeznaczenie

443 Komunikacja miedzy serwerem Fiery XF i FlexNet
4108 SpectroProofer Epson

8010, 8013 Usluga komunikacji dwukierunkowej

8020, 8022, 8030, 8032 Integracja i laczno$¢ miedzy serwerem Fiery XF i

drukarkami EFI

8051, 8052, 8053, 8054, 8061, 8062, 8063, 8064 Komunikacja migedzy serwerem Fiery XF a procesami Adobe
PDF Print Engine (do czterech instancji)

8085, 8086, 9100 Zestaw SDK sterownika HP Latex

od 20020 do 20021 (tylko UDP) Odnajdywanie serweréw Fiery XF

26502, od 27000 do 27009 Zarzadzanie licencjami

od 50005 do 50026 Ogolna komunikacja miedzy serwerem Fiery XF i

programem Command WorkStation

Konfiguracja preferencji w programie Command WorkStation

Mozna globalnie ustawi¢ preferencje programu Command WorkStation, na przyklad w celu przywrécenia
oryginalnych ustawienn domyslnych aplikacji.
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Aby otworzy¢ okno Preferencje:

Na komputerze z systemem Windows kliknij opcje Edytuj > Preferencje.

Na komputerze z systemem Mac OS kliknij opcje Command WorkStation > Preferencje.

W pozycji Ogélne okresl dowolne z nastepujacych preferencji dotyczacych ogélnych ustawieni:

Wyglad — na komputerze z systemem macOS wybierz, czy chcesz uzywac trybu ciemnego, czy jasnego lub
wybierz opcje System, aby uzywac lokalnego ustawienia systemu operacyjnego. Zmiana ta zostanie
zastosowana przy nastepnym uruchomieniu Command WorkStation.

Automatyczne ponowne taczenie — wybierz opcje Wiacz automatyczne ponowne taczenie, aby
automatycznie nawiazaé polaczenie z rozlaczonymi serwerami przy uzyciu zapisanych haset.

Aktualizacje — kliknij opcje Sprawdz teraz, aby otworzy¢ program Fiery Software Manager i sprawdzi¢
dostepno$¢ online nowszej wersji oprogramowania Command WorkStation i aplikacji dotyczacych przeptywu
pracy Fiery.

Resetowanie ustawien — Kliknij polecenie Resetuj, aby przywrécic¢ oryginalne ustawienia domyslne aplikacji.
Uwaga: Serwery Fiery XF, ktére zostaly dodane, zostana zachowane na liScie Serwery wraz z ich hastami.

Wyczys¢ dane — kliknij opcje Wyczys$¢ dane, aby usunad zapisane hasta dla wszystkich uzytkownikéw i
serwer6w, dla ktérych zapisano takie poswiadczenie w programie Command WorkStation.

Program udoskonalania — aby pomdc firmie Fiery w poprawie jakosci, niezawodno$ci i wydajnosci
oprogramowania poprzez wysylanie anonimowych danych o uzytkowaniu z pominieciem imienia i nazwiska,
adresu oraz innych danych osobowych, kliknij odpowiednie pole wyboru.

W pozycji Region okresl dowolne z nastepujacych preferencji dotyczacych ustawien regionalnych:

Jezyk — wybierz jezyk wyswietlania dla programu Command WorkStation. Domyslnie program Command
WorkStation uzywa jezyka lokalnego systemu operacyjnego, jesli jezyk ten jest obstugiwany. Jesli jezyk ten nie
jest obstugiwany, program Command WorkStation wybiera domyslnie jezyk angielski.

Uwaga: Zmiana jezyka programu Command WorkStation bedzie miata réwniez wplyw na foldery podreczne i
odwrotnie, jesli program jest zainstalowany na tym samym kliencie.

Jednostki miary — Okresl jednostki miary uzywane do wyswietlania atrybutéw, takich jak rozmiary stron i
rozmiary niestandardowe. Ustawienie to nie ma wplywu na wstepnie zdefiniowane wartosci rozmiaru stron.

W obszarze Obszar roboczy mozna udostepni¢ ustawienia innemu klientowi Command WorkStation.

Importuj — kliknij przycisk Importuj, aby zaimportowac ustawienia programu Command WorkStation z
innego komputera.

Eksportuj — kliknij przycisk Eksportuj, aby wyeksportowaé ustawienia programu Command WorkStation do
pliku zip, ktérego mozna uzy¢ do konfiguracji innych klientéw z zainstalowanym programem Command
WorkStation.

Kliknij przycisk OK, aby zapisa¢ i zamkna¢ okno Preferencje.
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Importowanie zadanh

Command WorkStation obstuguje wiele réznych formatéw plikéw, ktére mozna importowaé na rézne sposoby.

Command WorkStation obstuguje nastepujace formaty plikow:

e DPostScript, EPS,

e PDFE

o TIFF,

e JPEG, JPEG2000,
e RAW,

« DCS1/DCS2,

e RTL,
e RPE
e PSD,
e DPSB.

o Pliki jednobitowe. Obslugiwane formaty plikéw wymieniono w Pliki jednobitowe na stronie 52.
o FFP Te pliki sa tworzone w programie Fiery FreeForm Create.

Pliki we wszystkich innych formatach mozna zaimportowad, ale nie mozna ich przetwarzad.

Zadania mozna importowaé w nastepujacy sposéb:

Bezpoérednio w oknie Job Center,

Za pomoca folderu podrecznego,

Konfigurujac drukarke wirtualng,

o Przez Fiery XF Universal Driver.

Obejrzyj film tutaj.

Importowanie zadan bezposrednio do Job Center
Mozesz importowac pojedyncze zadania lub wybraé wiele zadan i zaimportowac je jako zagniezdzanie.
1 W Job Center: Na pasku narzedzi kliknij przycisk Importuj.

2 Przejdz do zadania i kliknij przycisk Otwérz.

Wyswietli sie okno dialogowe Importu;j pliki.

34


http://solutions.fiery.com/system104-1

Fiery XF 9.0 35
Importowanie zadan

3 Kliknij przycisk Dodaj (+), aby zaimportowa¢ wigcej niz jedno zadanie (opcjonalnie).

W przypadku importowania wielu zadant mozna sortowac kolejnos¢ ich wy$wietlania, zaznaczajac zadanie i
klikajac strzatki w gére i w dot.

4 Wybierz drukarke.
5 Wybierz dowolna liczbe dostepnych przeptywéw pracy lub no$nikéw dla okreslonej drukarki.

¢ Przeptyw pracy — przetwarza zadania przy uzyciu ustawieni ogélnego (domysinego) przeplywu pracy lub
innego wybranego przeptywu pracy.

¢ Nosnik — przetwarza zadania przy uzyciu ustawiern ogélnego (domysinego) nosnika lub innego wybranego
noénika.
6 Wybierz polecenie Zagniezdz wszystkie zadania (opcjonalnie).

To ustawienie powoduje zaimportowanie wszystkich zadan wymienionych jako zagniezdzanie. Alternatywnie
mozesz utworzy¢ zagniezdzanie p6zniej w Job Center z indywidualnie zaimportowanych zadan.

7 Wybierz metode importu.

¢ Wstrzymaj — umozliwia edycje zadan wstrzymanych przed wydrukowaniem. Zaimportowane zadania
otrzymuja stan ,Zbuforowane” Musisz podja¢ dziatanie zwigzane z zadaniem, takie jak reczne wybranie
polecenia Drukuj.

¢ Przetworz i wstrzymaj — przetwarza zadania podczas importu, ale ich nie drukuje. Zaimportowane zadania
otrzymuja stan ,Przetworzone” Drukowanie mozna rozpoczac recznie.

¢ Drukuj — umozliwia automatyczne importowanie, przetwarzanie i drukowanie zadan. Zaimportowane
zadania otrzymuja stan ,Wydrukowane”. Jezeli konieczna jest edycja zadan, najpierw konieczne jest anulowanie
przetwarzania zadarn.

Zadania sa importowane do programu Command WorkStation i wy$wietlane w Job Center.

Automatyczne przetwarzanie zadan podczas importowania

Domyslnie zadania sa importowane jako zadania ,wstrzymane” co umozliwia ich edycje przed wydrukowaniem.
Mozesz skonfigurowac przeplyw pracy w taki sposéb, aby zadania byly drukowane automatycznie podczas
importowania.

W przypadku zadania w stanie ,Zbuforowane” konieczne jest podjecie dziatan, takich jak reczne wybranie polecenia
Drukuj w jednej z nastepujacych sytuacji:

e W przypadku przeciagania i upuszczania zadania do kolejki Wszystkie zadania w Command WorkStation, jesli
pole wyboru Wstrzymaj wszystkie przychodzace zadania nie jest zaznaczone w przeplywie pracy.

e W przypadku importowania zadan ustawienia okreslone w oknie Importuj pliki zastapia ustawienia w
przeplywie pracy. Na przyklad, jesli wybrano opcje Przetwdrz i wstrzymaj lub Wstrzymaj.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeptyw pracy w
widoku drzewa drukarki.

2 Na karcie Plik rozwin panel Wykrywanie zadah.

3 Wyczys$¢ zaznaczenie pola wyboru Wstrzymaj wszystkie przychodzace zadania.
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4 Kliknij przycisk OK.

Przetwarzanie zadan o wysokim priorytecie

Aby zaimportowane zadania byly przetwarzane z wysokim priorytetem, mozna skonfigurowa¢ przeplyw pracy o
wysokim priorytecie. Domyslnie serwer Fiery XF przetwarza zadania w kolejnosci zaimportowania, recznie lub za
posrednictwem folderu podrecznego.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke.
2 Wybierz przeplyw pracy w widoku drzewa drukarki.
3 Na karcie Plik rozwini panel Wykrywanie zadan.

4 Zaznacz pole wyboru Przeptyw pracy o wysokim priorytecie.

Uwaga: Nie ma sensu konfigurowac¢ wielu przeplywéw pracy o wysokim priorytecie pofaczonych z jedna drukarka.
To ustawienie jest dostepne tylko w programie Server Manager. Aby wydrukowa¢ pojedyncze zadanie o wysokim
priorytecie, zapoznaj sie z punktem Drukuj jako nastepne na stronie 43.

Foldery podreczne i drukarki wirtualne

Foldery podreczne i drukarki wirtualne umozliwiaja wielu uzytkownikom programu Command WorkStation
drukowanie, nawet jesli Command WorkStation nie jest zainstalowany na ich komputerze.

Zadania za pomoca folderu podrecznego mozna drukowac w nastepujacy sposoéb:

e Zadania mozna kopiowac recznie do folderu podrecznego.

e Mozna skonfigurowac drukarke wirtualna, aby w Fiery XF mozna ja byto wybra¢ w menu druku programu
graficznego. Zadania przestane za posrednictwem drukarki wirtualnej sa importowane do Command
WorkStation za pomocg folderu podrecznego.

Zwykle kazdy folder podreczny jest skonfigurowany do monitorowania przez jeden przeptyw pracy. Command
WorkStation umozliwia importowanie zadan z folderu podrecznego i przetwarza je zgodnie z ustawieniami
przeplywu pracy. Mozesz tez skonfigurowaé folder podreczny do monitorowania przez wiele przeplywéw pracy lub
drukarek, stosujac przydzielanie zadan. W takim przypadku zadania w folderze podrecznym sa automatycznie
przekierowywane do pierwszego bezczynnego przeplywu pracy lub pierwszej dostepnej drukarki.

Obejrzyj film tutaj.

Konfigurowanie folderéw podrecznych

Folder podreczny umozliwia uzytkownikom kopiowanie zadan drukowania do centralnie dostepnego folderu w celu
ich wydrukowania. Do drukowania za posrednictwem folderu podrecznego wymagane sa prawa dostepu do sieci.

Folder podreczny moze znajdowacd sie na tym samym komputerze co serwer Fiery XF lub na innym, do ktérego
mozna uzyskaé dostep za posrednictwem sieci. Na lokalnym dysku twardym zaleca sig, aby folder podreczny byt
podfolderem folderu na poziomie gtéwnym, na przyktad C:\folder\hotfolder.
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Uwzglednij nastepujace kwestie:

e Aby unikna¢ niepotrzebnych probleméw z dostepem do odczytu/zapisu, nalezy tworzy¢ folderu podrecznego na
pulpicie.

o Nie wybieraj folderu, ktéry zostal zmapowany jako tacze wewnetrzne.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeptyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Plik rozwin panel Wykrywanie zadan.

2 W obszarze Nazwa kliknij przycisk Wybierz i przejdz do folderu, ktéry ma by¢ uzywany jako folder podreczny.

3 Wyczys$¢ zaznaczenie pola wyboru Wstrzymaj wszystkie przychodzace zadania (opcjonalnie).

Domyslnie zadania sa importowane jako zadania ,wstrzymane” co umozliwia ich edycje przed wydrukowaniem.
Usunl zaznaczenie tego pola wyboru, jezeli zadania maja by¢ drukowane automatycznie podczas importowania.

4 Kliknij przycisk OK.
Teraz wykonaj nastepujace czynnosci:

o Upewnij sie, ze folder podreczny jest skonfigurowany do udostepniania drukarki w systemie operacyjnym. Jesli
tak nie jest, nie bedzie mozna wykry¢ folderu podrecznego w sieci.

o Jedli folder podreczny i serwer Fiery XF s zainstalowane na réznych komputerach, upewnij sie, ze wszystkie
komputery z systemem Windows skonfigurowano za pomoca tych samych danych uwierzytelniajacych
logowania i ze wszyscy uzytkownicy maja uprawnienia administratora. Konieczne moze by¢ utworzenie nowego
uzytkownika na obu komputerach.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, zapoznaj si¢ z pomocg online systemu operacyjnego lub skontaktuyj sie z
administratorem systemu.

Konfigurowanie drukarek wirtualnych

Drukarka wirtualna umozliwia drukowanie w Command WorkStation za pomoca polecenia drukowania programu
graficznego.

Zanim zaczniesz:

o Upewnij sie, ze folder podreczny zostal juz skonfigurowany.

e Upewnij sig, ze program Command WorkStation jest uruchomiony. W przeciwnym wypadku drukarka nie
zostanie wy$wietlona w oknie dialogowym drukowania programu graficznego.

Ustawienia wprowadzone w oknie dialogowym drukowania, takie jak liczba wydrukowanych kopii, zastepuja
réwnowazne ustawienia w programie Command WorkStation.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij opcje Drukarki i wybierz drukarke. W widoku drzewa drukarki
wybierz przeplyw pracy, dla ktérego wczesniej skonfigurowano folder podreczny. Na karcie Plik rozwin panel
Wykrywanie zadan.

2 Wybierz polecenie Utwérz drukarke wirtualna.

3 Wpisz nazwe drukarki.

Jest to nazwa wy$wietlana w oknie dialogowym drukowania programu graficznego. Mozesz uzy¢ domyslnej
nazwy drukarki lub wprowadzi¢ niestandardowa nazwe drukarki. W przypadku wpisywania niestandardowej
nazwy drukarki zaleca sig, aby nie uzywac nazwy zawierajacej znaki specjalne.
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Teraz wykonaj nastepujgce czynnosci:

o Upewnij sie, ze drukarka wirtualna jest skonfigurowana do udostepniania drukarki w systemie operacyjnym. Jesli
tak nie jest, nie bedzie mozna wykry¢ drukarki wirtualnej w sieci.

o Jezeli serwer Fiery XF i program graficzny sg zainstalowane na réznych komputerach, dodaj drukarke wirtualna
jako nowag drukarke.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, sprawdz pomoc online systemu operacyjnego lub skontaktuj sie z administratorem
systemu.

Fiery XF Universal Driver

Universal Driver to specjalny sterownik drukarki opracowany przez Fiery. Podobnie jak drukarka wirtualna,
Universal Driver umozliwia drukowanie bezposrednio do Command WorkStation z dowolnego programu
graficznego. Universal Driver otwiera si¢ po wybraniu go jako drukarki w programie graficznym.

Sterownik Universal Driver mozna zainstalowa¢ na nieograniczonej liczbie komputeréw.

Obejrzyj film tutaj.

Instalowanie Universal Driver
Jest Fiery XF Universal Driver dostarczany jako aktualizacja online. Universal Driver nie jest instalowany domyélnie.
1 Pobierz Fiery XF Universal Driver na komputer, na ktérym zainstalowany jest program graficzny.
2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ System Windows: Kliknij dwukrotnie plik Fiery XF Universal Driver.exe.

¢ Mac: Kliknij dwukrotnie plik Fiery Universal Driver.pkg lub Fiery Universal Driver.tgz, a nastepnie kliknij
dwukrotnie polecenie Zainstaluj Universal Driver Fiery XF.

Aby zainstalowa¢ Fiery XF Universal Driver, musisz mie¢ uprawnienia administratora. Jesli konieczna jest
pomoc, skontaktuj sie z administratorem systemu.

3 Postepyj zgodnie z instrukcjami wyéwietlanymi na ekranie, aby ukoniczy¢ instalacje.

Teraz musisz skonfigurowa¢ Universal Driver jako drukarke w systemie operacyjnym. Aby uzyskaé wiecej informacji,
sprawdZ pomoc online systemu operacyjnego lub skontaktuj sie z administratorem systemu.

Uwaga: Universal Driver jest konfigurowany automatycznie i wybierany jako drukarka domyslna, jesli zostat
zainstalowany na tym samym komputerze co serwer Fiery XF.

Logowanie do Universal Driver i drukowanie

Universal Driver otwiera si¢ po wybraniu go jako drukarki w programie graficznym. Aby méc drukowad, musisz sie
zalogowac¢ do serwera Fiery XF.
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Zanim zaczniesz:

Sprawdz, czy Universal Driver jest juz skonfigurowany jako drukarka w systemie operacyjnym.

Upewnij sig, ze serwer Fiery jest uruchomiony. W przeciwnym razie sterownik drukarki nie bedzie w stanie go
wykry¢.

W programie graficznym: Wybierz polecenie drukowania, wybierz Fiery XF Universal Driver jako drukarke, a
nastepnie kliknij pozycje Wtasciwosci (lub podobna, w zaleznosci od programu graficznego).

Kliknij karte Fiery XF Universal Driver, a nastepnie kliknij polecenie Zmien ustawienia.

Spowoduje to otwarcie okna Zaloguj sie.

Wybierz lub wpisz nazwe lub adres IP serwera. Nastepnie wpisz swoja nazwe uzytkownika i hasto do programu
Command WorkStation i kliknij przycisk OK.

Spowoduje to otwarcie okna sterownika drukarki.

Wprowadz wymagane ustawienia i kliknij przycisk OK.

Ustawienia sterownika Universal Driver

W Universal Driver mozna zastosowa¢ niestandardowe ustawienia zadania i no$nika. Ustawienia wprowadzone w
Universal Driver zastepuja ustawienia przeptlywu pracy i no$nika z programu Command WorkStation.

Universal Driver zapewnia nastepujace ustawienia:

Drukarka — umozliwia wybér innej drukarki.

Przeptyw pracy — umozliwia wybdr dostepnego ustawienia wstepnego przeptywu pracy.
Nosniki — umozliwia wybér dostepnego ustawienia wstepnego nosnikéw.

Jednostki miary — umozliwia wybér jednostek miary.

Zmien serwer — umozliwia logowanie si¢ do innego serwera Fiery XF.

Dostosuj przeptyw pracy — umozliwia dostosowanie ustawieni zadania wybranego ustawienia wstepnego
przeplywu pracy. Wybierz do zastosowania polecenie Uzyj ustawien lokalnych. Aby ponownie zastosowac
ustawienia domyslne z ustawienia wstepnego, usuni zaznaczenie pola wyboru.

Dostosuj nosnik — umozliwia przetaczenie sie na inny nos$nik i dostosowuje ustawienia drukarki wybranego
ustawienia wstepnego no$nika. Wybierz do zastosowania polecenie Uzyj ustawien lokalnych. Aby ponownie
zastosowad ustawienia domyslne z ustawienia wstepnego, usuni zaznaczenie pola wyboru.

Importowanie zadan za pomoca Sign Flow Option

Za pomoca funkgji Sign Flow Option mozna importowa¢ zadania i okresla¢ liczbe kopii oraz kolejno$¢ drukowania
kazdego zadania.
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Nalezy mie¢ na uwadze nastepujace kwestie:

Zagniezdzanie oraz opcja Powtarzanie nie sa obstugiwane.

Porzadkowanie zadan podczas drukowania jest dozwolone. Sign Flow Option obstuguje drukowanie
uporzadkowane dla plikéw w formacie RTL, jednostronnych plikéw PDF oraz stron wielostronicowego pliku
PDF tylko, gdy w przeplywie pracy skonfigurowano podzial wielostronicowego pliku PDF na pojedyncze
zadania, a te typy zadan sa importowane réwnolegle z plikiem .txt Sign Flow Option.

Opcja jest obstugiwana tylko razem z drukarkami EFI VUTEK, takimi jak HS125, h3/h5 i VUTEK XT lub
drukarkami EFI VUTEk MCORR. Sign Flow Option umozliwia wysylanie zadan do okreslonego obszaru
roboczego drukarki VUTEK, gdy drukarka jest podiaczona przy uzyciu adresu IP. Aby uzyska¢ informacje na
temat konfigurowania drukarki sieciowej, zobacz punkt Konfigurowanie drukarki sieciowej na stronie 23 i
Konfigurowanie drukarki sieciowej i przesylanie plikéw do drukarki na stronie 24.

Tworzenie pliku .txt
Otworz arkusz programu Microsoft Excel (.xlsx).

Podaj szczegdly obszaru roboczego w pierwszym wierszu w jednym z ponizszych formatéw:

e JOB # <WORKSPACENAME>
® WorkSpaceName: <WORKSPACENAME>

Podaj nazwe pliku i liczbe kopii oddzielone $§rednikiem w kolejnych wierszach w osobnych kolumnach.

Przykltady formatéw pochodza z kroku 2.

ZADANIE # D15430, CZESC 1

baby - Copy ; 10
Fruit_Another ; -1
Fruit_New ;

Another_Job ; 10000

One_More_Job

WorkSpaceName: D15430, CZESC 1

baby - Copy ; 10
Fruit_Another ; -1
Fruit_New ;

Another_Job ; 10000

One_More_Job




Fiery XF 9.0 41
Importowanie zadan

Elementy, na ktére nalezy zwréci¢ uwage na przykltadowych obrazach:

 Srednik (;) po nazwie pliku oznacza, ze nalezy uzy¢ liczby kopii z pliku .txt. Z zadaniem nalezy dostarczy¢
plik .txt.

 Srednika (;) po nazwie pliku nalezy uzy¢ tylko, jesli w pliku .txt podano liczbe kopii, w przeciwnym razie nie
nalezy uzywac $rednika (;).

Wyjasnienie réznych formatéw przedstawionych na przyktadowych obrazach:

e Wiersz 1, ZADANIE # lub WorkSpaceName oznacza nazwe obszaru roboczego (jesli jest dostepna lub
zostanie utworzona po stronie drukarki), do ktdérej nalezy przesta¢ zadanie.

e Wiersz 2 okre§la, ze nazwa pliku to baby — Copy (bez rozszerzenia) i jest importowany z liczba kopii
ustawiong na warto$¢ 10. Zadanie zostanie zaimportowane z liczbg kopii ustawiona na 10.

e Wiersz 3 okresla, ze nazwa pliku to Fruit_Another (bez rozszerzenia) i jest importowany z liczba kopii
ustawiong na warto$¢ -1. Podana liczba kopii jest nieprawidfowa, dlatego zadanie jest importowane z liczba
kopii ustawiona na 1.

e Wiersz 4 okresla, ze nazwa pliku to Fruit_New (bez rozszerzenia) i jest importowany z liczba kopii z
pliku .txt, ale warto$¢ nie jest podana. W zwigzku z tym zadanie zostanie zaimportowane z liczba kopii
ustawiong na 1.

e Wiersz 5 okresla, ze nazwa pliku to Another_Job (bez rozszerzenia) i jest importowany z liczba kopii
ustawiong na warto$¢ 10 000. Podana liczba kopii przekracza wartos¢ 9999, dlatego zadanie jest importowane
z liczba kopii ustawiong na 9999.

e Wiersz 6 okresla, ze nazwa pliku to One_More_Job (bez rozszerzenia) i jest importowany bez liczby kopii z
pliku .txt. W takim przypadku zadanie jest importowane, a liczba kopii jest ustawiana w przeplywie pracy.

4 Zapisz arkusz programu Microsoft Excel (.xlsx) jako tekst (rozdzielany tabulatorami) (*.txt).

Importowanie zadania do Command WorkStation za pomoca Sign Flow Option

Zadanie mozna wydrukowac¢ z poziomu programu Command WorkStation potaczonego z serwerem Fiery XF za
pomoca Sign Flow Option.

1 Uruchom Command WorkStation i potacz go z serwerem Fiery XF.

2 Utworz drukarke, na przyktad VUTEk HS125 Pro w programie Server Manager.
3 Zaimportuyj plik .txt do Command WorkStation.

4 Zaimportuj wszystkie zadania wymienione w pliku .txt.

Zadania sg przesylane do drukarki VUTEkL w kolejnosci okreslonej w pliku .txt.

Uwaga: Plik .txt nie definiuje kolejnosci importu, buforowania ani przetwarzania zadan. Dzigki temu zadania
zostang wydrukowane i przestane w wyznaczonej kolejnosci.

Liczba kopii zgodna z plikiem .txt powinna by¢ widoczna w Command WorkStation w podsumowaniu zadania, w
kolumnie Zadanie i Job Editor.

5 Wydrukuj wszystkie zadania.

6 Sprawdz odpowiedni bilet zadania i plik JDF. Liczba kopii powinna by¢ zgodna i mie¢ taka sama wartos¢, jak
okreslona w pliku .txt. Kopie zadan powinny by¢ zgodne z wydrukami.
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Konfigurowanie ustawien drukowania

Mozesz wybraé liczbe kopii i kolejno$¢ ich drukowania. Mozesz tez zdefiniowaé kryterium przetwarzania zadan,
ktore sa zbyt duze, aby zmiesci¢ sie na no$niku.

W obszarze Podsumowanie zadania Job Center mozna edytowac liczbe kopii i wprowadzi¢ ustawienia no$nika.
Server Manager i Job Editor maja dodatkowe ustawienia sortowania kolejno$ci drukowania.

Mozesz réwniez wydrukowac separacje zadan. Wiecej informacji — zobacz Drukowanie zadan rozdzielonych na
stronie 43.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Drukarka rozwin panel Ustawienia drukowania.

¢ W Job Editor: Na karcie Drukarka rozwin panel Ustawienia drukowania.

2 Wybierz liczbe kopii z zakresu od 1 do 9999.

Jedna kopia oznacza jedna kopie calego zadania (jednostronicowego, wielostronicowego lub zagniezdzania). W
przypadku drukowania wigcej niz jednej kopii mozna wybrac¢ kolejno$¢ sortowania.

Uwaga:
Mozna réwniez okresli¢ liczbe drukowanych kopii w obszarze Podsumowanie zadania Job Center.

3 W obszarze Strony wybierz, czy chcesz wydrukowa¢ wszystkie strony zadania, czy tylko strony parzyste lub
nieparzyste.

4 Wybierz polecenie Sortuj kopie (opcjonalnie).

Domyslna kolejno$¢ drukowania trzech kopii trzystronicowego zadania to 1, 1, 1, 2, 2, 2, 3, 3, 3. Posortowane
kopie sa drukowane w kolejnosci 1, 2,3, 1, 2,3, 1, 2, 3.

5 Wybierz opcje Odwrdcona kolejnos¢ (opcjonalnie).

Domyslna kolejno$¢ drukowania trzech kopii trzystronicowego zadania bez sortowania w odwréconej kolejnosci
to3,3,3,2,2,2,1,1, 1. Posortowane kopie sa drukowane w kolejnosci 3,2, 1, 3, 2,1, 3, 2, 1.

6 Wybierz pozycje Zadania druku, ktére wykraczajg poza obszar drukowania (opcjonalnie).

Domyslnie Command WorkStation drukuje zadania w ich oryginalnym rozmiarze i anuluje przetwarzanie zadan,
jesli zadanie jest zbyt duze, aby zmiesci¢ si¢ w calo$ci na no$niku. W przypadku zaznaczenia tego pola wyboru
zadania ponadwymiarowe sa drukowane, ale obraz na wydruku jest przycinany. Aby drukowac bez przycinania,
przeskaluj zadanie lub wybierz wiekszy rozmiar nos$nika dla drukarki.

7 Kliknij przycisk Zapisz.
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Rozpoczynanie drukowania

W przypadku zadan importowanych jako zadania ze stanem ,Wstrzymaj’, za posrednictwem folderu podrecznego,
drukarki wirtualnej lub Universal Driver, proces druku nalezy rozpocza¢ recznie.

Przed rozpoczeciem upewnij sie, ze no$nik znajduje sie w drukarce, a drukarka jest wlaczona.
»  Wykonaj jedng z nastepujacych czynnosci:
¢ W Job Center: Wybierz zadanie. Nastepnie na pasku narzedzi kliknij przycisk Drukuj.

¢ W Job Editor: Kliknij pozycje Plik > Drukuj.

Drukuj jako nastepne
Umozliwia wystanie wybranego zadania na poczatek kolejki Drukowanie bez przerywania drukowania biezacego
zadania. Jest to forma drukowania priorytetowego, jesli istnieje juz wiele oczekujacych zadan drukowania.
+ Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ W Job Center: Kliknij zadanie prawym przyciskiem myszy. Kliknij polecenie Drukuj nastepny.

¢ W Job Editor: Kliknij pozycje Plik > Drukuj nastepny.

Anulowanie przetwarzania zadania
Przetwarzanie zadan mozna anulowa¢ — na przyklad w przypadku konieczno$ci wprowadzenia edycji zadan przed
drukowaniem. Nastepnie proces drukowania trzeba rozpocza¢ recznie.

+ W Job Center: Kliknij prawym przyciskiem myszy zadanie, a nastepnie kliknij przycisk Anuluj.

Drukowanie zadan rozdzielonych

Kazdy kolor tuszu mozna wydrukowac¢ jako zadanie rozdzielone. Na przyktad zadanie zlozone z tuszow CMYK
spowoduje wydrukowanie czterech stron. Kazda separacja spowoduje wydrukowanie tylko tych obszaréw, ktére
zawieraja okreslony kolor tuszu.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeptyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Drukarka rozwin panel Ustawienia drukowania.

Wiecej informacji — zobacz Server Manager na stronie 19.

2 Kliknij pozycje Ustawienia zaawansowane.



Fiery XF 9.0 44

Konfigurowanie ustawien drukowania

3 W obszarze Separacje wybierz element:

¢ Scal separacje — umozliwia drukowanie zadan jako tradycyjnych pelnych koloréw na wydruku. Jest to
ustawienie domysglne.

¢ Separacje koloréw — umozliwia wymuszanie drukowania zadari w jednym kolorze jednocze$nie. W
przypadku drukowania na przezroczystym nosniku poszczegélne arkusze mozna umiesci¢ jeden na drugim,
tworzac tradycyjna odbitke prébna.

¢ Separacje szare — umozliwia drukowanie kazdego kanalu tuszu oddzielnie, ale jako wydruk w skali szarosci.

4 Kliknij przycisk OK.
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Zadania PostScript i PDF

Serwer Fiery uzywa mechanizmu drukujacego Adobe PostScript Engine (znanego réwniez jako Configurable
PostScript Interpreter lub CPSI) i mechanizmu Adobe PDF Print Engine do przetwarzania zadan PostScript i PDF.

CPSIL:

o DPrzetwarza zadania poziomu PostScript i PDF z maksymalnie 127 separacjami. Podczas przetwarzania zadan
zadania PDF sg konwertowane do formatu PostScript.

e Obsluguje zadania PDF z konturami ciecia.

o Nie obstuguje macierzystych profili ICC ani znakowania profili ICC w obiektach PDF.
Mechanizm Adobe PDF Print Engine wykonuje nastepujace czynnosci:

o DPrzetwarza zadania PDF z maksymalnie 127 separacjami.

e Obsluguje zadania PDF z konturami ciecia. Mechanizm Adobe PostScript 3 jest uzywany do wyodrebniania
konturdw ciecia, ale samo zadanie jest interpretowane za pomoca mechanizmu Adobe PDF Print Engine.

e Obsluguje macierzyste profile ICC i znakowanie profili ICC w obiektach PDF.
e Przetwarza zadania z kompozytem szybciej niz CPSI.
Przetwarzanie zadan mozna przyspieszyc¢, zwiekszajac liczbe uzywanych mechanizméw drukujacych Adobe.

Obejrzyj film tutaj.

Przetaczanie na inny mechanizm drukujacy

Mozesz przelaczy¢ sie na inny mechanizm drukujacy obrazy EPS/PDF lub PDF. Mechanizm drukujacy obrazy
EPS/PDF okredla, czy zadania sa drukowane za pomoca wewnetrznego modutu Fiery, czy CPSI.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynno$ci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w

widoku drzewa drukarki. Na karcie Plik rozwini panel PS/EPS/PDF.
¢ W Job Editor: Na karcie Plik rozwini panel PS/EPS/PDF.

2 W obszarze Mechanizm drukujacy PDF wybierz opcje Adobe PostScript 3 Engine lub Adobe PDF Print Engine.
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3 W obszarze Mechanizm drukujacy obrazy EPS/PDF wybierz element.

¢ Macierzysty — drukuje pojedynczy obraz EPS, ale nie otaczajaca go ramke PDF. Zapewnia to szybsze
przetwarzanie i lepszg jako$¢ wydruku, poniewaz w przypadku gdy obraz jest obrazem RGB, Command
WorkStation stosuje wybrane profile Zzrédtowe. Ta funkcja jest przeznaczona gltéwnie dla uzytkownikéw
drukujacych bezposrednio z programu Photoshop.

¢ Adobe PostScript 3 Engine — drukuje zadanie z otaczajaca go ramka PDF. Command WorkStation stosuje to
ustawienie automatycznie, jezeli zadanie zawiera wiecej niz jeden obraz EPS.

4 Kliknij przycisk Zapisz.

Wykrywanie zadan w formacie EPS

Dostepne sa specjalne ustawienia zapewniajace prawidlowe drukowanie zadan EPS.

Mozesz zmieni¢ nastepujace elementy:

Czas oczekiwania przez program Command WorkStation na odebranie wszystkich separacji zadan.

Domyslnie po zaladowaniu rozdzielonego zadania Command WorkStation odczeka pie¢ sekund, zanim
przyjmie, ze zadanie jest kompletne. Jednak wielkonakladowe, rozdzielone zadania EPS moga wymagaé wiecej
czasu na przetworzenie wszystkich separacji koloréw w ramach jednego zadania. Z kolei zadania z kompozytami
wymagaja mniej czasu.

Domyslna rozdzielczo$¢ wejsciowa

Od czasu do czasu program Command WorkStation ma trudnosci z poprawnym wyodrebnianiem i
interpretowaniem rozdzielczosci przychodzacych plikéw PS i PDF. Bledy zaokraglania w d6f moga powodowaé
powstawanie biatych krawedzi wzdluz prawej i dolnej krawedzi obrazu z powodu brakujacych pikseli. Problem
wystepuje tylko w przypadku powtarzan, w ktérych miedzy obrazami widoczna moze by¢ cienka biata linia,
mimo Ze nie zdefiniowano zadnych odstepéw. Zmiana domy$lnej rozdzielczo$ci wejsciowej rozwiazuje ten
problem.

Ustawianie uptywu czasu wykrywania zadania EPS i zmiana rozdzielczosci wejsciowej

Mozesz okresli¢, jak dlugo program Command WorkStation ma oczekiwaé na odebranie wszystkich separacji zadan.
Mozesz réwniez zmieni¢ domys$lna rozdzielczo$¢ wejsciowy, aby skorygowac btad renderowania, ktéry moze
powodowacd pojawianie sie¢ cienkiej biatej linii miedzy obrazami powtarzania.

1

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Plik rozwint panel PS/EPS/PDF.

¢ W Job Editor: Na karcie Plik rozwin panel PS/EPS/PDF.

2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W obszarze Czas oczekiwania na ukonczenie zadania wpisz liczbe sekund, jaka program Command
WorkStation ma odczekaé, aby otrzymac separacje koloréw dla kazdego zadania.

¢ W obszarze Rozdzielczo$¢ domysina wpisz wartos¢ rozdzielczos$ci wejsciowej z zakresu od 1 dpi do 720 dpi.
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3 Kliknij przycisk Zapisz.

Separacje in-RIP
Separacje in-RIP to kolory dodatkowe zdefiniowane w zewnetrznym RIP lub programie graficznym i zapisane jako
pojedyncze zadanie.

Pliki PostScript z separacjami in-RIP zwykle wymagaja specjalnego polecenia PostScript w celu poprawnej
interpretacji informacji in-RIP. Drukarki PostScript poziomu 3 obsluguja separacje in-RIP, ale drukarki PostScript
poziomu 2 nie.

Domys$lnie zadania z separacjami in-RIP sa drukowane w nastepujacy sposéb:

e Zadania PostScript utworzone dla drukarki PostScript poziomu 3 sa drukowane oddzielnie, jesli drukarka
obsluguje separacje in-RIP. Jesli drukarka nie obstuguje separacji in-RIP, zadanie jest drukowane w postaci
kompozytu.

e Zadania PostScript utworzone dla drukarki PostScript poziomu 2 sa zawsze drukowane w postaci kompozytu,
poniewaz separacje koloréw dodatkowych nie moga by¢ poprawnie interpretowane.

Wymuszenie separacji in-RIP zapewnia przetworzenie informacji in-RIP z programu graficznego nawet w
przypadku braku specjalnego polecenia PostScript i niezaleznie od typu drukarki PostScript, ktéra utworzyla plik.

Okreslanie sposobu przetwarzania przez Command WorkStation informacji in-RIP

Informacje in-RIP mozna wyprowadza¢ w postaci oddzielnych plikéw lub konwertowaé informacje w procesorze
RIP na przestrzen koloréw urzadzenia wyj$ciowego i drukowac jako zadanie z kompozytem.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynno$ci:
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e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w

widoku drzewa drukarki. Na karcie Plik rozwin panel PS/EPS/PDF.
¢ W Job Editor: Na karcie Plik rozwiri panel PS/EPS/PDF.

2 W obszarze Separacja in-RIP wybierz element.

Uwaga: W przypadku korzystania z FAST RIP opcja wyboru separacji In-RIP jest nieaktywna dla wybranego
przeplywu pracy. Wynika to z faktu, ze FAST RIP nie obstuguje wylaczonych separacji in-RIP.

¢ Wilacz — umozliwia drukowanie zadan PDF z separacjami in-RIP jako oddzielnych plikéw (C, M, Y, K oraz
kolory dodatkowe). Zadania niezawierajace informacji in-RIP sa drukowane w postaci kompozytu (CMYK).

¢ Wylacz — umozliwia ignorowanie informacji in-RIP. Zadania PDF sa drukowane w postaci kompozytu
(CMYK). Wstepnie rozdzielone pliki sa zawsze drukowane oddzielnie, mimo Zze nie zawieraja informacji in-
RIP.

¢ Wymus — stosuje informacje in-RIP do zadan PostScript poziomu 3 i PostScript poziomu 2, a takze do plikéw

PDF utworzonych w starszych wersjach programu Adobe Acrobat.
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Uwaga: Jesli opcja Wymus w separacji in-RIP jest konieczna (na przyklad w przypadku plikéw EPS z kolorami
dodatkowymi), wykonaj nastepujace czynnosci:

e Usun zaznaczenie pola wyboru FAST RIP w obszarze Ustawienia ogélne karty Informacje o serwerze
i konfiguracja i kliknij przycisk Zapisz.

e Zmien ustawienie Separacja in-RIP na warto§¢ Wymus w wybranym przeptywie pracy i kliknij przycisk
Zapisz.

e Zaznacz ponownie pole wyboru FAST RIP w obszarze Ustawienia ogdlne karty Informacje o serwerze
i konfiguracja i kliknij przycisk Zapisz.

W ustawieniu Separacja in-RIP w wybranym przepltywie pracy pojawi si¢ wartos¢ Wiaczona.

3 Kliknij przycisk Zapisz.

Definicje pola strony

Command WorkStation definiuje rozmiar strony PDF wedlug pola nosnika, pola spadu, pola przycinania, pola
kadrowania i pola artystycznego. W przypadku zadan PostScript Command WorkStation moze pobiera¢ i
przetwarza¢ informacje prostokata ograniczajacego.

Plik PDF moze zawiera¢ maksymalnie pie¢ réznych opiséw odnoszacych sie do rozmiaru strony:

e Pole nosnika — umozliwia drukowanie zadan PDF z separacjami in-RIP jako rozdzielonych plikéw (CMYK plus
kolory dodatkowe). Zadania niezawierajace informacji in-RIP sa drukowane w postaci kompozytu (CMYK).

¢ Pole spadu — okresla obszar, do ktérego nalezy przycigé¢ zawartos¢ strony podczas drukowania w §rodowisku
produkcyjnym.

¢ Pole przycinania — okresla zakladane wymiary gotowej strony po przycieciu. Aplikacje do impozycji uzywaja
tego typu pol do porzadkowania kolejnosci stron.

o Pole kadrowania — okresla obszar, do ktérego zawarto$¢ strony musi zostaé przycieta podczas wyswietlania lub
drukowania.

¢ Pole artystyczne — okresla obszar na stronie o szczegélnym znaczeniu.

W przypadku zadan PostScript informacje prostokata ograniczajacego nie zawsze sa doktadne ze wzgledu na bledy
zaokraglania w gére lub w dét, ktére moga wystapi¢ podczas drukowania z niektérych programéw graficznych. Takie
niedokladnos$ci moga skutkowa¢ znieksztalceniem obrazu na wydruku. Command WorkStation moze ignorowac
informacje o rozmiarze strony w takich zadaniach i wewnetrznie obliczy¢ rozmiar strony.

Okreslanie pola strony

Mozesz okresli¢, ktore informacje o rozmiarze strony program Command WorkStation ma odczytywac z zadan PDE.
Command WorkStation mozna réwniez nakazac¢ zastapienie informacji prostokata ograniczajacego zadan
PostScript, ktére moga by¢ niedoktadne.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Plik rozwin panel PS/EPS/PDF.

¢ W Job Editor: Na karcie Plik rozwin panel PS/EPS/PDF.
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2 W obszarze Definicja rozmiaru wybierz element:

¢ W przypadku zadan PDF: Wybierz odpowiednia definicje rozmiaru strony.
e W przypadku zadan PostScript: Wybierz polecenie Oblicz rozmiar strony.
Ten proces jest wolniejszy niz wyodrebnianie informacji prostokata ograniczajacego z zadania, ale wynik jest

dokladniejszy.

3 Kliknij przycisk Zapisz.

Robocza przestrzen barw

Robocza przestrzen barw okresla, ktéry profil Zrédlowy zostanie zastosowany do zadania PDFE.

W przypadku zadan PDF zawierajacych gtéwnie obrazy RGB zastosowanie tej przestrzeni koloréw RGB zapewnia
uzyskanie najlepszej mozliwej jakosci koloréw. W przeptywach pracy wykonywania odbitek prébnych nalezy uzywac
CMYK jako roboczej przestrzeni barw.

Stosowanie roboczej przestrzeni barw

Jako$¢ koloréw mozna poprawic, stosujac robocza przestrzen barw odpowiednia do zawartosci obrazu w zadaniach
PDFE.

1 Wykonaj jedng z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeptyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Plik rozwini panel PS/EPS/PDF.

¢ W Job Editor: Na karcie Plik rozwin panel PS/EPS/PDF.

2 W obszarze Robocza przestrzen barw wybierz opcje CMYK lub RGB.

3 Kliknij przycisk Zapisz.

Nadruk w zadaniach z kompozytami

Celowe drukowanie jednej warstwy tuszu na drugiej jest nazywane nadrukiem Nadruk jest czasami stosowany w celu
unikniecia stosowania nadlewki i zapobiegania pojawianiu sie odstepéw miedzy kolorami.

Prasa drukarska drukuje kazdy kolor tuszu pojedynczo — kazda plyta drukujaca sklada sie¢ ze sktadnikow tylko
jednego koloru. Pliki rozdzielone kolorami sa tworzone w kolorach Cyjan, Magenta, Zétty i Czarny oraz we
wszystkich kolorach dodatkowych.

Nie mozna drukowa¢ nakladajacych sie koloréw z zadania z kompozytem, poniewaz nakladajace sie kolory nie beda
drukowane jeden na drugim. Jednakze program Command WorkStation moze symulowa¢ efekt nadruku.
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Symulowanie nadruku w zadaniach z kompozytami

W zadaniach z kompozytami mozna symulowa¢ nadruk. Program Command WorkStation nie moze symulowa¢
nadruku w rozdzielonych zadaniach.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynno$ci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Plik rozwin panel PS/EPS/PDF.

¢ W Job Editor: Na karcie Plik rozwiri panel PS/EPS/PDF.

2 Wybierz polecenie Symuluj nadruk w zadaniach z kompozytami.

3 Kliknij przycisk Zapisz.

Zarzadzanie czcionkami nieosadzonymi w zadaniach PDF

Jesli Command WorkStation wykryje czcionki nieosadzone, mozna wymusi¢ zatrzymanie przetwarzania zadania,
aby umozliwi¢ osadzenie brakujacych czcionek.

Domyslnie Command WorkStation drukuje zadania zawierajace czcionki nieosadzone, ale brakujace czcionki sa
zastepowane czcionka Courier. Czcionki nieosadzone sa wy$wietlane w panelu Ostrzezenie/Btad na karcie Plik.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynno$ci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Plik rozwin panel PS/EPS/PDF.

¢ W Job Editor: Na karcie Plik rozwiri panel PS/EPS/PDF.

2 Wybierz polecenie Zatrzymaj przetwarzanie zadania, jesli brakuje czcionki.
3 Kliknij przycisk Zapisz.

Po osadzeniu brakujacych czcionek wczytaj ponownie zadanie, zanim zostanie wydrukowane.

Ignorowanie przestrzeni koloréw mieszania przezroczystosci w zadaniach PDF

Przezroczysto$¢ obszaréw mieszania przestrzeni koloréw stuzy do wyswietlenia splaszczonej grafiki. Jesli zadania
przezroczysto$ci wyswietla artefakty na wydruku, moze to by¢ spowodowane nieodpowiednia przezroczystoscia
obszaréw mieszania przestrzeni koloréw, ktéra zostala wybrana w programie graficznym. Czesto problem mozna
rozwiazac, wymuszajac na Command WorkStation zignorowanie przezroczystosci obszar6w mieszania przestrzeni
koloréw.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Plik rozwini panel PS / EPS / PDF.

¢ W Job Editor: Na karcie Plik rozwin panel PS/EPS/PDF.
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2 Wybierz polecenie Ignoruj przestrzen koloréw mieszania przezroczystosci z pliku.
3 Kliknij przycisk Zapisz.
4 Wydrukuj zadanie ponownie.

Po wybraniu polecenia Ignoruj przestrzen koloréw mieszania przezroczystosci z pliku, mechanizm drukujacy
Adobe PostScript wykorzystuje wlasna przestrzen koloréw mieszania przezroczysto$ci na podstawie profilu
zrédlowego wybranego w programie Command WorkStation.

Wczytywanie wielostronicowych zadan PDF jako pojedynczych stron

Wielostronicowe zadanie PDF mozna wczytaé jako pojedyncze strony i wprowadzi¢ indywidualne ustawienia
zadania dla kazdej strony. Jezeli wielostronicowe zadania PDF nie sa wczytywane jako pojedyncze strony, ustawienia
zadan sa stosowane jednorodnie do wszystkich stron.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynno$ci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Plik rozwin panel PS/EPS/PDF.

e W Job Editor: Na karcie Plik rozwiri panel PS/EPS/PDF.

2 Wybierz polecenie Podziel wielostronicowe pliki PDF na jednostronicowe zadania.

3 Kliknij przycisk Zapisz.
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Pliki jednobitowe

Licencja na narzedzie OneBit Option umozliwia przetwarzanie plikéw jednobitowych utworzonych przez
naswietlarke, wy$wietlarke lub inne rozwiazanie do druku cyfrowego z branzy systeméw prepress.

Naswietlarki, wy$wietlarki i inne rozwiazania do druku cyfrowego z branzy systeméw prepress obejmuja
zintegrowany procesor RIP, ktéry konwertuje pliki PostScript i PDF na punkty rastrowe. Informacje o punktach
rastrowych sa zapisywane jako jednobitowe pliki TIFF, po jednym pliku dla kazdej separacji koloréw.

Poniewaz jednobitowe pliki TIFF zostaly juz przetworzone przez zewnetrzny procesor RIP, zintegrowane
rasteryzowany procesor RIP serwera Fiery XF jest stosowany podczas przetwarzania. Serwer Fiery XF umozliwia
wyodrebnienie niezbednych informacji o rastrowaniu, w tym liniatury rastra oraz ksztalt i rozmiar punktu
rastrowego, z pliku jednobitowego podczas drukowania cyfrowych odbitek prébnych.

Cyfrowe wydruki odbitki drukowane z wykorzystaniem narzedzia OneBit Option zapewniaja wierno$¢ koloréw i
dokladne odwzorowanie koricowego procesu drukowania, dzieki czemu OneBit Option jest to idealne narzedzie do
sprawdzania efektéw mory lub rozety.

Narzedzie OneBit Option obsluguje nastepujace formaty plikéw:

e TIFF G4
e TIFFG3
e PackBit

e Skompresowany TIFF LZW
e Nieskompresowany TIFF

e DPresstek

e Huffman

e PCX

e LEN

¢ Harlequin

o DPagebuffer

o Founder

e DSC1iDSC2 (format kopiowania punktéw)

Mozesz modyfikowaé charakterystyke plyty stosowana do plikéw jednobitowych. Charakterystyka ptyty kontroluje
rozmiar punktéw rastrowych podczas ich drukowania na wyswietlarce.

Tworzenie przeptywu pracy dla plikow jednobitowych

Mozesz utworzy¢ przeplyw pracy na potrzeby przetwarzania plikéw jednobitowych wysylanych do serwera Fiery XF.
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W aplikacji Command WorkStation kliknij prawym przyciskiem myszy serwer Fiery XF i wybierz opcje Server
Manager.

Na karcie Drukarki kliknij ikone plusa obok drukarki i wybierz przeplyw pracy, ktéry chcesz zmodyfikowac.
Na karcie Plik kliknij strzatke obok opcji Jednobitowy, aby rozwina¢ okienko.

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Wpisz liczbe sekund oczekiwania na ukoriczenie zadania.

Ustawienie to okresla czas oczekiwania serwera Fiery XF na przychodzace pliki jednobitowe nalezace do tego
samego zadania. Po jego uplywie serwer Fiery XF rozpocznie drukowanie zadania.

e Zaznacz pole wyboru Liczba jednobitowych plikow w zadaniu i wpisz liczbe.

To ustawienie definiuje liczbe plikéw jednobitowych w kazdym zadaniu. Serwer Fiery XF rozpoczyna
drukowanie, gdy tylko odbierze zdefiniowana liczbe plikéw jednobitowych, co pozwala uniknaé
niepotrzebnych przestojéw.

To ustawienie zastepuje ustawienie Czas oczekiwania na ukonczenie zadania i zapobiega automatycznemu
drukowaniu zadan po uplywie okres$lonego czasu.

(Opcjonalnie) zaznacz pole wyboru Podkatalog dla kazdego zadania, aby serwer Fiery XF tworzy! podkatalog
dla kazdego zadania.

To ustawienie nalezy wybra¢, jesli pliki jednobitowe zostaly utworzone przez procesor RIP, ktéry automatycznie
generuje podkatalogi dla plikéw jednobitowych.

W polu Ustawienie wstepne rozpoznawania zadan wybierz lub wprowadz sekwencje znakéw zgodna z konwencja
nazewnictwa plikéw jednobitowych.

To ustawienie okresla sposdb, w jaki serwer Fiery XF rozpoznaje nazwe zadania i wszystkie pliki jednobitowe w
kazdym zadaniu. Zdefiniowana sekwencja znakéw ogélnych musi by¢ zgodna ze wszystkimi przetwarzanymi
plikami.

Aby uzyska¢ wigcej informacji, zob. Definiowanie ustawien wstepnych rozpoznawania zadan na stronie 55.

(Opcjonalnie) zaznacz pole wyboru Wyodrebnij separacje koloréw z nagtéwka pliku, aby serwer Fiery XF
wyodrebnil informacje o kolorze z nagtéwka pliku w pliku jednobitowym, a nie z nazwy pliku.

Te opcje nalezy wybrad, jesli nie mozna zidentyfikowaé poszczegdlnych separacji koloréw w nazwach plikéw
jednobitowych. Niektére urzadzenia RIP nie zapisuja separacji koloréw w nazwie pliku.
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8 W obszarze Metoda tworzenia odbitek prébnychi wybierz jedna z nastepujacych opcji:

9

54

Metoda tworzenia odbitek
prébnych

Opis

Odbitka prébna impozycyjna

Wybierz te opcje, aby utworzy¢ odbitke prébna impozycyjna przed wystaniem
zadania do maszyny drukujace;j.

Uwaga: Odbitki prébne impozycyjne nie zapewniaja wiernosci koloréw i
powinny by¢ uzywane wylacznie do sprawdzania zawartosci i kompletnosci
drukowanej kopii.

Odbitka prébna kontraktowa

Wybierz te opcje, aby utworzy¢ odbitke prébna z dokladnym odwzorowaniem
koloréw w celu zarzadzania kolorami w zadaniu.

Odbitki préobne kontraktowe sa traktowane jako wiazaca umowa dotyczaca
koloru zawarta pomiedzy klientem a drukarnia. Odbitka prébna kontraktowa
jest zazwyczaj ostatecznym wydrukiem prébnym tworzonym przed wystaniem
do maszyny drukujace;j.

Odbitka prébna kontraktowa z
ostrymi pikselami

Wybierz te opcje, aby szybko utworzy¢ odbitke prébna z doktadnym
odwzorowaniem koloréw.

Jako$¢ druku odbitki préobnej kontraktowej z ostrymi pikselami jest nieco nizsza
niz jako$¢ standardowej odbitki probnej kontraktowe;j.

Kliknij przycisk Zapisz.

Tworzenie niestandardowych ustawien wstepnych rozpoznawania zadan

Mozesz utworzy¢ i zapisa¢ niestandardowe ustawienie wstepne rozpoznawania zadan, ktérego mozesz uzywacé dla
dowolnego przeplywu pracy na serwerze Fiery XF.

1

i A W N

6

W aplikacji Command WorkStation kliknij prawym przyciskiem myszy serwer Fiery XF i wybierz opcje Server

Manager.

Na karcie Drukarki kliknij ikone plusa obok drukarki i wybierz przeptyw pracy, ktéry chcesz zmodyfikowac.

Na karcie Plik kliknij strzalke obok opcji Jednobitowy, aby rozwina¢ okienko.

Kliknij ikone Dodaj obok pola ustawienia wstepnego rozpoznawania zadan.

Wprowadz sekwencje znakdw zgodna z konwencja nazewnictwa plikéw jednobitowych.

Aby uzyska¢ wigcej informacji, zob. Definiowanie ustawien wstepnych rozpoznawania zadan na stronie 55.

Kliknij przycisk Zapisz.

Mozesz usuwaé niestandardowe ustawienia wstepne rozpoznawania zadan, klikajac ikone Usuni znajdujaca sie obok
pola Ustawienia wstepne rozpoznawania zadan, wybierajac ustawienie wstepne w oknie Usun ustawienie wstepne i
klikajac przycisk Usun.
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Definiowanie ustawien wstepnych rozpoznawania zadan
Podczas tworzenia przeptywu pracy dla plikéw jednobitowych nalezy zdefiniowac ustawienie wstepne
rozpoznawania zadan, czyli sekwencje znakéw zgodna z konwencja nazewnictwa plikéw jednobitowych.

Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat tworzenia przeplywéw pracy dla plikéw jednobitowych, zobacz Tworzenie
przeplywu pracy dla plikéw jednobitowych na stronie 52.

Serwer Fiery XF rozpoznaje nastepujace zmienne w ustawieniu wstepnym rozpoznawania zadan:

Zmienna Opis

%j Reprezentuje nazwe zadania.

%c Reprezentuje nazwe separacji koloréw pliku jednobitowego.
%f Reprezentuje ,ignoruj’”.

Ta zmienna jest czesto uzywana do instruowania serwera Fiery XF, aby ignorowal wystepujace
kolejno numery, takie jak numery plikéw, automatycznie dodawane przez niektére rozwiagzania RIP
do nazwy pliku.

Wprowadz liczbe, aby okresli¢, ile znakéw ma by¢ ignorowanych. Na przyklad wartos¢ %4f instruuje
serwer Fiery XF, aby ignorowat cztery znaki.

Ponizszy przyklad ilustruje sposéb definiowania ustawienia wstepnego rozpoznawania zadan dla przykladowej grupy
plikéw jednobitowych:

Nazwy plikow jednobitowych Sekwencja znakow ustawienia Opis
wstepnego rozpoznawania
zadan
01_fieryflyer_ (cyan).tif f %j_(%c).tif Serwer Fiery XF przetwarza pliki, ktére uzywaja

02.fieryfiyer. {magenta)tif podkreslenia jako separatora i zawieraja separacje
_Teryllyer_{mag : koloréw w nawiasach.

03_fieryflyer_(yellow).tif . . . o,
Serwer Fiery XF ignoruje w nazwach plikéw

(
04_fieryflyer_(black).tif wszystkie znaki wystepujace przed pierwszym
podkresleniem, czytajac od prawej do lewej strony.

Uwaga: Domysélnie serwer Fiery XF analizuje nazwy plikéw od prawej do lewej, ignorujac rozszerzenie pliku.
Mozesz zaznaczy¢ pole wyboru Analizuj nazwe pliku od lewej do prawej, instruujac tym samym serwer Fiery XF,
aby analizowal nazwy plikéw od lewej do prawe;j.
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Ponizszy przyklad ilustruje ustawienie wstepne rozpoznawania zadan przeznaczone do analizowania nazw od lewej

do prawej przez serwer Fiery XF:

Nazwy plikow jednobitowych

Sekwencja znakéw ustawienia
wstepnego rozpoznawania
zadan

Opis

fieryflyer-(cyan)-00157.tif
fieryflyer-(magenta)-00158.tif
fieryflyer-(yellow)-00159.tif
fieryflyer-(black)-00160.tif
fieryflyer-(cyan)-01-00.tif
fieryflyer-(magenta)-02-00.tif
fieryflyer-(yellow)-03-00.tif
(

fieryflyer-(black)-04-00.tif

%j-(%c)-%>5t.tif
)

Serwer Fiery XF przetwarza pliki, ktére uzywaja
dywizu jako separatora i zawieraja separacje
koloréw w nawiasach.

Serwer Fiery XF ignoruje w nazwach plikéw
wszystkie znaki wystepujace po drugim dywizie,
czytajac od lewej do prawej strony.

Zmiana metody tworzenia odbitek probnych dla zadania jednobitowego

Ustawienia zadan jednobitowych sa wprowadzane na poziomie przeptywu pracy. W aplikacji Job Editor mozna
zmieni¢ tylko metode tworzenia odbitek prébnych, ktéra wplywa na jako$¢ i szybkosé¢ druku.

1 W centrum zadann Command WorkStation kliknij dwukrotnie zadanie, aby otworzy¢ aplikacje Job Editor.

2 Na karcie Plik kliknij strzatke obok opcji Jednobitowy, aby rozwina¢ okienko.

3 W obszarze Metoda tworzenia odbitek prébnych wybierz metode tworzenia odbitek prébnych.

Aby uzyska¢ wigcej informacji o metodach drukowania odbitek prébnych, zobacz Tworzenie przeptywu pracy dla
plikéw jednobitowych na stronie 52.

4 Kliknij przycisk Zapisz.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, zobacz Dokonywanie korekt wizualnych koloréw na stronie 112.
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Edycja zadanh

W programie Job Editor mozna skalowaé, przycinaé, obracaé, przerzuca¢ i wyréwnywac zadania. Edycje zadan
mozna zapisa¢ jako nowy przeplyw pracy.

Wizualne elementy wspomagajace prace sa dostepne w oknie Podglad i pozwalaja dokladnie pozycjonowa¢ zadania.

Uwaga: Wszystkie edycje zadan, w tym ustawienia zarzadzania kolorami, ustawienia drukowania i definicje koloréw
dodatkowych, zastepuja domyslne ustawienia z przeptywu pracy.

Obracanie zadania

Zadania mozna obracac¢ o 90, 180 lub 270 stopni.

1 Na pasku narzedzi wybierz polecenie Przeksztat¢ zadanie.
2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Na pasku narzedzi w obszarze Obroc i przerzu¢ wybierz kat obrotu.

¢ Umie$¢ wskaznik w poblizu, ale nie bezposrednio na rogu strony, az zmieni si¢ w okrag ze strzalek. Nastepnie
przeciagnij wskaznik w kierunku, w ktérym chcesz obréci¢ zadanie. Zadanie jest przyciggane do najblizszego
kata obrotu, ktéry jest wielokrotnoscia 90.

Obracanie zadan w celu zmniejszenia zuzycia nosnikow

Command WorkStation moze automatycznie obraca¢ pojedyncze zadania, jezeli zmniejszy to odpady no$nikow.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeptyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Uktad rozwin panel Opcje uktadu.

2 W obszarze Obrd¢ zadanie wybierz opcje Minimalne zuzycie nosnikow.

Przerzucanie zadania

Zadanie mozna przerzuci¢ w poziomie lub w pionie.

1 Na pasku narzedzi wybierz polecenie Przeksztat¢ zadanie.

2 Na pasku narzedzi w obszarze Obroc i przerzuc kliknij polecenie Przerzué w poziomie lub Przerzu¢ w pionie.
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Skalowanie zadan

Zadania mozna skalowa¢ wedtug procentéw, wpisujac nowe wymiary lub przeciagajac je. Mozna takze
dostosowywacé zadania do szerokosci lub wysokosci no$nika.

Zadania, ktére nie mieszcza sie na no$niku, sa oznaczone czerwona ramka. Aby drukowa¢ zadania
ponadwymiarowe, nalezy je zeskalowa¢ lub wydrukowac¢ jako kafelki.

Domyslnie skalowane zadania zachowuja pierwotne proporcje. Skalowanie proporcjonalne mozna dezaktywowac,
klikajac przycisk Skaluj proporcjonalnie na pasku narzedzi.

1

2

Na pasku narzedzi wybierz polecenie Przeksztat¢ zadanie.

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

Skalowanie swobodne: Umies$¢ wskaznik w rogu zadania. Wskaznik zmieni si¢ w podwéjna strzalke.
Przeciagnij zadanie, az otrzymasz wymagany rozmiar.

Skalowanie poprzez podanie wymiaréw: Na pasku narzedzi w obszarze Skaluj wpisz szerokos$¢ i wysokosc¢.

Skalowanie poprzez podanie warto$ci procentowej: Na pasku narzedzi w obszarze Skaluj kliknij przycisk %, a
nastepnie wpisz warto$¢ procentowa w polach szerokosc¢ i wysokosc.

Jednorodne skalowanie zadan zagniezdzonych: Na pasku bocznym kliknij pozycje Uktad i otwérz panel
Zagniezdzanie. Nastepnie wybierz pozycje Skalowanie jednorodne, wpisz szeroko$¢ i wysoko$¢, a nastepnie
kliknij przycisk Zastosu;.

Skalowanie do rozmiaru no$nika: Kliknij zadanie prawym przyciskiem myszy, kliknij polecenie Skaluj, a
nastepnie Dopasuj do i kliknij element. Zadanie mozna zeskalowa¢ do szerokosci arkusza, wysokos$ci arkusza
(niedostepne w przypadku no$nikéw rolki) lub rozmiaru strony. W przypadku skalowania do rozmiaru strony
zadanie jest skalowane do szerokosci lub wysokosci no$nika mozliwej do wydrukowania, w zaleznosci od tego,
co zostanie osiggniete wczesniej.

Zadanie mozna przywréci¢ do pierwotnego rozmiaru, klikajac zadanie prawym przyciskiem myszy, a nastepnie
klikajac polecenie Resetuj strone.

Wyréwnywanie zadania na arkuszu

Zadanie mozna wyréwnaé do krawedzi arkusza lub zmieni¢ jego polozenie, dodajac marginesy, wpisujac
wspolrzedne x/y lub przeciagajac.

Domyélnie zadanie jest umieszczane w lewym gérnym rogu arkusza z uwzglednieniem margineséw drukarki.

1 Na pasku narzedzi wybierz polecenie Przeksztaté zadanie.
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2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

Na pasku narzedzi w obszarze Potozenie wpisz wspétrzedne x/y lewego gérnego rogu strony.

Domyslnie narzedzie Job Editor wyswietla wspélrzedne x/y lewego i gérnego marginesu niedrukowanego
przez drukarke. Mozna skonfigurowa¢ narzedzie Job Editor tak, aby ignorowal marginesy drukarki, podajac
wspélrzedne x/y réwne 0.

Na pasku narzedzi w obszarze Wyréwnanie kliknij typ wyréwnania w poziomie i w pionie.
Wyréwnanie do dotu nie jest dostepne w przypadku no$nikéw rolki.
Na pasku narzedzi w obszarze Margines wpisz szeroko$¢ marginesu gérnego, dolnego, lewego i prawego.

Mozna zastosowac identyczne marginesy po wszystkich czterech stronach, klikajac odpowiedni przycisk i
definiujac tylko gérny margines.

Przycinanie zadan

Centralny punkt obrazu mozna polepszy¢, usuwajac rozpraszajace elementy w tle wokol niego.

Jesli zadanie zawiera znaczniki przycinania, Command WorkStation zastosuje je ponownie do mniejszego, nowo
przycietego obszaru.

1
2

Na pasku narzedzi wybierz narzedzie Przytnij zadanie.

W oknie podgladu przeciagnij wskaznik, aby wybra¢ sekcje, ktéra chcesz przyciac.

Wybér obszaru do przyciecia mozna anulowa¢, naciskajac klawisz ESC.

Wybrana sekcje mozna opcjonalnie dopasowac, wykonujac jedna z nastepujacych czynnosci:

Zmiana polozenia pole kadrowania: przytrzymaj przycisk ALT i przeciagnij wskaznik od $rodka pole
kadrowania.

Zmiana rozmiaru pole kadrowania: przeciagnij krawedz pole kadrowania.
Dostosowywanie rozmiaru przycietego obszaru: Na pasku narzedzi wpisz nowe warto$ci w polach Skala.

Dostosowanie szeroko$ci margineséw miedzy krawedzia zadania a polem kadrowania: WprowadZ nowe
warto$ci w polach Margines (przesuniecie).

Nacis$nij klawisz ENTER.

Przycigte zadanie mozna przywréci¢ do pierwotnego stanu, klikajac przycisk Zresetuj ucinanie na pasku
narzedzi.

Cofanie zmian zadan

Mozesz odrzuci¢ wszystkie edycje zadania wprowadzone od ostatniego zapisania pracy.
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+ Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Kliknij pozycje Edytuj> Odrzuc.

¢ Kliknij zadanie prawym przyciskiem myszy i wybierz polecenie Resetuj strone.

Zapisywanie ustawien zadania jako przeptywu pracy
Zapisanie biezacych ustawien zadania jako przeptywu pracy pozwala zaoszczedzi¢ sporo czasu w przypadku
konieczno$ci zastosowania tej samej grupy ustawien do wielu zadan.

Na przyktad po otrzymaniu zamdwienia klienta sktadajacego sie z wielu zadan, ktére wymagaja takiej samej
obszernej redakeji, mozesz zapisa¢ koricowe ustawienia pierwszego zadania jako nowy przeplyw pracy. Nastepnie,
podczas importowania kolejnych zadan do Command WorkStation mozna szybko i fatwo zastosowacd te same
ustawienia, wybierajac dany przeptyw pracy.

1 W Job Editor: Kliknij przycisk Zapisz.

Uwaga:

Niezapisane ustawienia zadan sa odrzucane podczas tworzenia przeptywu pracy.
2 Kliknij pozycje Plik > Zapisz jako przeptyw pracy.

3 Wpisz nazwe przeplywu pracy, a nastepnie kliknij przycisk Zapisz.

60

Zapisany przeplyw pracy zostanie automatycznie skojarzony z aktualnie wybranym nos$nikiem. Jest on dostepny

do wyboru po wczytaniu nowego zadania.

Wizualne elementy wspomagajace prace

Wizualne elementy wspomagajace prace dostepne w programie Job Editor pomagaja wyréwnac zadanie na arkuszu.

Wizualne elementy wspomagajace prace sa widoczne tylko w oknie Podglad. Nie sa one drukowane razem z
zadaniem. Dostepne sa nastepujace wizualne elementy wspomagajace prace:

o Linijki — wyswietla linijki wzdluz gérnej i lewej krawedzi podgladu.

e Prowadnice — to specjalne linie, ktdre nie sg drukowane. Dla prowadnic mozna aktywowa¢ funkcje przyciggania

i zablokowac¢ je w ich aktualnym polozeniu.

o Siatka — wys$wietla linie poziome i pionowe, ktére nie sa drukowane. Odstepéw miedzy liniami siatki nie mozna

zmienia¢, ale sg one dostosowywane automatycznie w zalezno$ci od wybranego wspétczynnika powiekszenia.
Whaczenie funkcji przyciagania powoduje przyciggniecie pobliskich zadan do siatki.

e Znaczniki — umozliwia ukrycie znacznikdéw przycinania lub znacznikéw ciecia. Pozycja zadania na arkuszu nie

zmienia sie.

e Rambka strony — wyswietla czarna ramke wokét kazdego zadania. Pomaga sprawdzié, czy wokoét zadania
wystepuje biala przestrzen, ktora naklada sie na inne zadania w zagniezdzaniu.
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e Naklada si¢ — wyswietla zadania, ktére nakltadaja si¢ na obramowanie arkusza lub inne zadania. Nakladajace sie
zadania sa wy$wietlane z czerwonym obramowaniem.

e Marginesy arkusza — umozliwia wyswietlenie margineséw, ktdre nie sa drukowane, zdefiniowanych w
oprogramowaniu ukladowym drukarki. Upewniajac sie, Ze zadania nie znajduja si¢ poza marginesami
niedrukowanymi, mozna unikna¢ niepozadanego przycinania wydruku.

Zmienianie jednostki miary

Jednostke miary wyswietlana w programie Job Editor mozna tymczasowo zmieni¢. Po zamknieciu okna Job Editor
przywraca jednostke miary wybrana dla programu Command WorkStation.

»  Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Kliknij pozycje Edytuj > Jednostka miary, a nastepnie kliknij element.

¢ Kliknij prawym przyciskiem myszy w dowolnym miejscu linijki i kliknij element.

Powiekszanie

Zwiekszenie rozmiaru wyswietlanego zadania moze poméc we wprowadzaniu dokladniejszych zmian.

Za kazdym razem, gdy korzystasz z opcji powigkszania, rozmiar podgladu zwigksza si¢ o 100%.

» Wykonaj jedng z nastepujacych czynnosci:
¢ Na pasku narzedzi wybierz narzedzie Powieksz zadanie i kliknij obszar zadania, ktére chcesz powiekszy¢.
¢ Kliknij pozycje Widok > Powigksz.

¢ W dolnym pasku narzedzi wpisz wspoélczynnik powiekszenia w polu edycji lub przesun suwak. Te ustawienia
powiekszenia skaluja podglad zadania wzgledem okna podgladu.

Wiaczanie przyciagania

Niektérym wizualnym elementom wspomagajacym prace mozna nadac¢ wlagciwos¢ ,,magnetyczng’, co powoduje, ze
zadania w ich poblizu sa przyciagane do nich. Przyciaganie mozna wiaczaé i wylacza¢ w przypadku siatek i
prowadnic. W zagniezdzeniach mozna réwniez przyciaga¢ obiekty do siebie.

+ Kliknij pozycje Widok > Przyciagnij do, a nastepnie kliknij element.

Ustawianie wspoétrzednych linijki

Domyslnie wspétrzedne 0, 0 linijki znajduja sie¢ w lewym gérnym rogu arkusza. Wspoéirzedne 0, 0 mozna przesuwaé
— na przyklad do naroznika zadania.

» Przeciaggnij wskaznik z lewego gérnego rogu obszaru linijki do wymaganej pozycji.
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Wspolrzedne 0, 0 mozna zresetowad, klikajac dwukrotnie obszar przeciecia linijek.

Praca z prowadnicami

Prowadnice to niedrukowane linie, ktére utatwiaja pozycjonowanie zadan na arkuszu zgodnie z doktadnymi
wspoélirzednymi. Prowadnice mozna zablokowa¢ w ich aktualnym potozeniu.

» Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Utwoérz prowadnice: Przeciagnij wskaznik z linijki poziomej lub pionowe;.
¢ Przenie$ prowadnice: Przeciagnij prowadnice do nowego polozenia.

¢ Usun prowadnice: Przeciagnij poziome prowadnice do linijki poziomej, a pionowe prowadnice do linijki
pionowe;j.

Wyswietlanie wizualnych elementéw wspomagajacych prace

Wizualne elementy wspomagajace prace mozna wyswietla¢ i ukrywac w oknie podgladu.

« Kliknij pozycje Widok > Pomoce wizualne, a nastepnie kliknij element.

62
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Etykieta zadania

Etykiety zadania mozna uzywac do sprawdzenia wiernosci koloréw miedzy dwoma wydrukami lub do zapisywania
informacji dotyczacych konkretnych zadan.

Etykieta zadania zawiera dostepne do wyboru informacje o zadaniu, takie jak nazwa dokumentu, nazwa drukarki i
uzywane profile, a takze maksymalnie dwa paski kontrolne.

Obejrzyj film tutaj.

Tworzenie i edytowanie etykiet zadan

Etykieta zadania moze zawiera¢ obraz i maksymalnie sze$¢ wierszy informacji specyficznych dla zadania. Mozesz
wybra¢ informacje, ktére maja by¢ wyswietlane na etykiecie zadania. Domyslne logo Fiery mozna réwniez zastapic¢
dowolnym obrazem w formacie JPEG lub TIFFE.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynno$ci:
e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w

widoku drzewa drukarki. Na karcie Uktad rozwin panel Etykieta zadania. Zaznacz pole wyboru na pasku
nagléwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

e W Job Editor: Na karcie Uktad rozwin panel Etykieta zadania. Zaznacz pole wyboru na pasku nagléwka
panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Pojedyncze zadania: Wybierz pozycje Strona.

e Zadania z wieloma stronami (zagniezdzanie, powtarzanie): Wybierz pozycje Kolekcja, aby utworzy¢ jedna
etykiete zadania dla calego zadania, lub wybierz pozycje Strona , aby utworzy¢ etykiete zadania dla kazdej
strony. Zadania skladajace si¢ z wielu stron moga mie¢ oba typy etykiet zadan.

3 Kliknij przycisk Edytuj (opcjonalnie).
Edytor etykiet zadan — umozliwia przegladanie i edytowanie domy$lnych ustawien etykiety zadania (zobacz
ponizsze kroki).

4 Kliknij przycisk Przekaz i przejdz do pliku obrazu. Jesli nie chcesz uwzgledniaé obrazu, wybierz opcje Brak.

Maksymalny rozmiar obrazu to 5 x 5 cm. Jeéli obraz przekracza te wymiary, program Command WorkStation
skaluje go proporcjonalnie, aby szeroko$¢ lub wysoko$¢ zostala zmniejszona do 5 cm. Obrazy mniejsze niz
5x 5 cm sg wy$wietlane w rozmiarze oryginalnym. Jesli dla zadania wybrano zarzadzanie kolorami, jest ono
stosowane réwniez do obrazéw etykiet zadania.

5 Zaznacz wymagane pola wyboru, aby okresli¢ zawarto$¢ wierszy od 1 do 6.

W wierszu 6 znajduje sie miejsce na niestandardowy tekst.

6 Kliknij przycisk OK.
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Wyréwnywanie etykiety zadania

Mozesz zmieni¢ odleglosci w pionie miedzy etykieta zadania a dolng krawedzig zadania lub zagniezdzenia.

1

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Uktad rozwin panel Etykieta zadania. Zaznacz pole wyboru na pasku
nagléwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

¢ W Job Editor: Na karcie Uktad rozwin panel Etykieta zadania. Zaznacz pole wyboru na pasku nagléwka
panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

Na karcie Strona lub Kolekcja wpisz odleglos¢ w pionie.

Dostosowywanie rozmiaru etykiety zadania

Mozesz zmienia¢ wymiary i rozmiar czcionki informacji specyficznych dla zadania wyswietlanych na etykiecie
zadania.

Etykieta zadania ma nastepujace wlasciwosci domyslne:

Szeroko$¢ — szeroko$¢ strony pomniejszona o szerokos$¢ paskéw kontrolnych, jesli zostaly wybrane.

Wysokos¢ — maks. 5 cm. Jesli informacje dotyczace konkretnych zadar moga by¢ wyswietlane w odleglosci
mniejszej niz 5 cm, mozna zmniejszy¢ wysokos$¢, aby uniknaé¢ powstania niepozadanej bialej przestrzeni miedzy
informacjami dotyczacymi konkretnych zadan a paskiem kontrolnym pod nimi.

Rozmiar czcionki — 6 pkt. Mozesz wybra¢ dowolny rozmiar czcionki z zakresu od 6 pkt. do 72 pkt.
Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Uktad rozwin panel Etykieta zadania. Zaznacz pole wyboru na pasku
nagléwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

¢ W Job Editor: Na karcie Uktad rozwin panel Etykieta zadania. Zaznacz pole wyboru na pasku nagléwka
panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

Wpisz maksymalna szeroko$¢ i wysoko$¢ etykiety zadania.

Wpisz rozmiar czcionki.
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Paski kontrolne

Pasek kontrolny sktada sie z wierszy pdl kontrolnych koloru. Kolory wydruku mozna mierzy¢ wzgledem wartosci
referencyjnej (np. Fogra MK 11), aby sprawdzi¢ zgodnos¢ z norma ISO 12647-7.

Command WorkStation obstuguje nastepujace paski kontrolne:
o Wszystkie paski kontrolne zainstalowane z programem Command WorkStation.

o  Wlasny pasek kontrolny — pliki niestandardowych paskéw kontrolnych muszg si¢ znajdowaé w folderze
ControlStrip. Command WorkStation moze przetwarzaé wszystkie obstugiwane formaty plikéw z wyjatkiem
plikéw rozdzielonych. Nie obowiazuja ograniczenia rozmiaru.

e Pasek dynamiczny — pasek dynamiczny sklada si¢ z najbardziej widocznych koloréw zadania. Kazdy pasek
dynamiczny jest zatem unikalny dla danego zadania.

Wybor paska kontrolnego

Dla kazdego zadania mozna wydrukowa¢ pasek kontrolny. W przypadku zagniezdzan mozna wybra¢ dwa paski
kontrolne — jeden do zagniezdzania i jeden do kazdej zagniezdzonej strony.

W przypadku zastosowania funkcji zarzadzania kolorami do paska kontrolnego Command WorkStation kompresuje
pola kontrolne koloru do gamy kolorystycznej wybranego profilu referencyjnego. Jezeli zarzadzanie kolorami nie jest
stosowane, Command WorkStation drukuje pasek kontrolny z wykorzystaniem pelnej gamy kolorystycznej drukarki.

Uwaga: Niektdre drukarki z wbudowanym urzadzeniem pomiarowym moga mierzy¢ tylko jeden pasek kontrolny na
zadanie.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Sprawdz rozwin panel Paski kontrolne.

¢ W Job Editor: Na karcie Sprawdz rozwin panel Paski kontrolne.

2 W obszarze Pasek kontrolny 1 wybierz pasek kontrolny lub wzornik.

Upewnij sig, ze wybrany pasek kontrolny jest zgodny z uzywanym urzadzeniem pomiarowym.
3 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Wybierz polecenie Drukuj z uzyciem funkcji zarzadzania kolorem, aby sprawdzi¢ doktadno$¢ profilu nosnika.

¢ Usun zaznaczenie polecenia Drukuj z uzyciem funkcji zarzadzania kolorem, aby sprawdzi¢ wierno$¢ koloréw
pomiedzy dwoma drukarkami.

4 Wybierz polecenie Uzyj w arkuszu zagniezdzania, a nie arkuszu zadania, aby wydrukowa¢ pasek kontrolny dla
zagniezdzania (opcjonalnie).

5 Powtérz powyzsze kroki dla paska kontrolnego 2 (opcjonalnie).
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Obejrzyj film tutaj.

Tworzenie paska dynamicznego

Mozna wydrukowa¢ pasek kontrolny skladajacy sie z najbardziej widocznych koloréw zadania.

Kolory wyodrebnione z zadania sa widoczne na wydruku i w panelu Paski kontrolne.
1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynno$ci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij polecenie Sprawdz i wybierz drukarke. Wybierz przeptyw pracy
w widoku drzewa drukarki. Na karcie Sprawdz rozwin panel Paski kontrolne.

¢ W Job Editor: Na karcie Sprawdz rozwin panel Paski kontrolne.

2 W obszarze Pasek kontrolny 1 wybierz pozycje DynamicWedge.
Nie mozna utworzy¢ paska dynamicznego dla zagniezdzen.
3 Wybierz urzadzenie pomiarowe, ktére bedzie uzywane do pomiaru paska dynamicznego.

W przypadku niektérych urzadzen pomiarowych dostepne sa ustawienia specyficzne dla danego urzadzenia.
Mozna na przykltad wybra¢ warunek pomiaru (M0, M1 lub M2). Aby uzyska¢ wiecej informacji, zob. Ustawienia
urzadzenia pomiarowego na stronie 89.

Uwaga: Ustawienia trybu pomiaru sa dostepne w przypadku korzystania z programu Color Profiler Suite w
wersji 5.3.1 lub nowszej.

4 Wybierz maksymalna liczbe pdl kontrolnych koloru dla paska dynamicznego.

Command WorkStation drukuje mniej pél kontrolnych, jesli moze odwzorowac wszystkie kolory kluczowe
zadania przy uzyciu mniejszej liczby pél kontrolnych.

5 Wybierz, czy chcesz utworzy¢ pasek dynamiczny sktadajacy sie z koloréw rozbarwianych (CMYK), koloréw
dodatkowych, czy tez z ich kombinacji.

6 Wybierz pozycje Tylko kolory z zakresu barw (opcjonalnie).

To ustawienie mapuje kolory spoza gamy kolorystycznej na zewnetrzna krawedz gamy kolorystycznej drukarki,
dzieki czemu pasek dynamiczny sklada sie tylko z koloréw, ktére drukarka moze realistycznie odwzorowaé. Tego
ustawienia nie nalezy wybiera¢, jesli kolor wydruku ma by¢ zgodny z oryginalnym zadaniem.

Obejrzyj film tutaj.

Drukowanie etykiety zadania w dwdch wierszach

W Command WorkStation mozna wymusi¢ wydrukowanie paska kontrolnego w osobnym wierszu. Moze to by¢
pozadane w przypadku waskich zadan.

Paski kontrolne sa zawsze drukowane w osobnym wierszu dla:

e Zadan zagniezdzonych;

o Arkuszy zadan, ktére nie sg wystarczajaco szerokie, aby wydrukowa¢ etykiete zadania w jednym wierszu.
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Uwaga: W przypadku wlaczenia Color Profiler Suite w wersji 5.3.1 i nowszej oraz Fiery Verify tryb pomiaru dla
kazdego paska kontrolnego mozna wybra¢ oddzielnie. W przypadku korzystania z programu Verifier, to ustawienie
nie jest dostepne, poniewaz tryb pomiaru mozna okresli¢ bezposrednio w Verifier.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Uktad rozwin panel Etykieta zadania. Zaznacz pole wyboru na pasku
nagléwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

¢ W Job Editor: Na karcie Uktad rozwin panel Etykieta zadania. Zaznacz pole wyboru na pasku nagléwka
panelu, aby wilaczy¢ ustawienia.

2 Na karcie Strona lub Kolekcja wybierz opcje Nie moze przekroczy¢ rozmiaru strony.
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Zagniezdzanie

Funkcja zagniezdzania umozliwia grupowy wydruk wielu zadan jako pojedynczego zadania. Command WorkStation
rozmieszcza zagniezdzanie strony w sposéb oszczedzajacy miejsce, co pozwala ograniczy¢ odpady nosnikéw.

Mozesz:

o Skonfiguruj Command WorkStation, aby wszystkie zadania byly automatycznie importowane do zagniezdzania.
Command WorkStation stosuje jednorodne ustawienia orientacji i skalowania do wszystkich zagniezdzonych
stron oraz drukuje zagniezdzanie po spelnieniu zdefiniowanego kryterium.

o Utworzy¢ zagniezdzanie z wybranych zadan, ktére zostaly juz wczytane w Job Center. Reczne zagniezdzania
umozliwiaja wprowadzanie ustawien zadan do kazdego zagniezdzonego zadania, takich jak skalowanie i
przycinanie lub dostrajanie koloréw, przed drukowaniem.

Zarzadzanie zagniezdzaniami moze by¢ trudne, jesli drukarka jest skonfigurowana do pracy z no$nikami o duzym
formacie lub no$nikami rolki. W takim przypadku nalezy rozwazy¢ zdefiniowanie niestandardowego formatu
noénika dla zagniezdzen. Wiecej informacji znajduje sie w przewodniku Szybki start.

Zagniezdzanie wszystkich zadan

Przeplyw pracy mozna skonfigurowac tak, aby zagniezdzanie byto tworzone automatycznie po spelnieniu
okreslonego kryterium. Po utworzeniu jednego zagniezdzania wszystkie kolejne zadania staja si¢ czescia nastepnego
zagniezdzania.

Program Command WorkStation moze utworzy¢ zagniezdzanie:

e Po zaladowaniu wystarczajacej ilosci zadan do zapelnienia okreslonej warto$ci procentowej arkusza lub wiersza.

Uwaga:

Mozesz zdefiniowa¢ niestandardowy format no$nika, ktéry jest mniejszy niz format no$nika w drukarce. Moze to
by¢ przydatne w przypadku drukowania na no$niku rolki i tworzenia zagniezdzania, gdy okreslony procent
arkusza jest zapelniony. Wiecej informacji znajduje sie w przewodniku Szybki start.

o Do uplywie okreslonego czasu od wczytania ostatniego zadania.
Uwaga: Ustawienia przeplywu pracy zastepuja ustawienia zadania. Na przyktad po skonfigurowaniu przeplywu

pracy dla jednorodnego skalowania strony nie mozna zastosowa¢ innego wspolczynnika skalowania do
pojedynczego zadania zagniezdzonego.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeptyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Uktad rozwin panel Zagniezdzanie. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka
panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

2 Zdefiniuj kryterium tworzenia zagniezdzania.

Command WorkStation zawsze tworzy i przetwarza zagniezdzanie po uptywie okreslonego czasu, nawet jesli nie
mozna zapelni¢ minimalnego procenta arkusza lub wiersza.
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3 W obszarze Optymalizacja i Orientacja okresl sposéb rozmieszczenia zadan na arkuszu.

Zadania zagniezdZzone mozna rozmiesci¢ tak, aby zajmowaly jak najmniej miejsca na arkuszu lub aby po
wydrukowaniu mozna je bylo wycia¢ przy uzyciu jak najmniejszej liczby prostych cie¢ poziomych lub pionowych.

Odpady no$nikéw mozna dodatkowo ograniczy¢, zezwalajac na obracanie zadan w celu lepszego wykorzystania
dostepnego miejsca na arkuszu. Alternatywnie mozesz zagniezdzi¢ wszystkie zadania w ich oryginalnej orientacji
albo zastosowa¢ do wszystkich zadan format pionowy lub poziomy.

4 W obszarze Skalowanie jednorodne zaznacz pole wyboru, a nastepnie wpisz szeroko$¢ i wysokos¢, aby
przeskalowac wszystkie strony do tego samego rozmiaru (opcjonalnie).

5 W obszarze Odstepy wpisz odleglo$¢ w poziome i pionie miedzy stronami (opcjonalnie).

To ustawienie uwzglednia etykiety zadan.

6 W obszarze Odstepy wokoét zadan (oprawa obrazu) wpisz szerokos¢ obramowania dla kazdej krawedzi
(opcjonalnie).

To ustawienie uwzglednia marginesy niedrukowane.

Wymuszanie drukowania zagniezdzen

Command WorkStation umieszcza zadania zagniezdzania w stanie Oczekiwanie na zagniezdzenie do momentu
uplyniecia okre$lonego czasu lub do momentu zapelnienia minimalnego procenta arkusza lub wiersza. W tym stanie
mozna wymusi¢ drukowanie zadan przed osiagnieciem okreslonego kryterium.

» W Job Center: Kliknij prawym przyciskiem myszy zadanie znajdujace si¢ w stanie Oczekiwanie na
zagniezdzenie, a nastepnie kliknij polecenie Wymus zagniezdzanie.
Zagniezdzanie jest tworzone.

Zagniezdzanie wybranych zadan

Mozesz utworzy¢ zagniezdzanie z zadan, ktdére zostaly juz wczytane w Job Center.

Mozesz zagniezdzi¢ wiele kopii zadania (klonéw), wybierajac liczbe drukowanych kopii w obszarze podsumowania
zadania przed utworzeniem zagniezdzania.

1 W Job Center: Wybierz co najmniej jedno zadanie. Na pasku narzedzi kliknij pozycje Nowe zagniezdzanie.

2 Kliknij dwukrotnie zagniezdzanie, aby wprowadzi¢ ustawienia specyficzne dla zadania do zadania
zagniezdzonego (opcjonalnie).

Job Editor umozliwia skalowanie, obracanie, przerzucanie i przycinanie zadan zagniezdzonych za pomoca
przyciskéw na pasku narzedzi. Mozna takze wyréwnywac zadania wzgledem siebie, definiowa¢ marginesy lub
blokowa¢ zadania w dokltadnym miejscu na arkuszu przez wprowadzenie wspétrzednych.

Uwaga:

Command WorkStation nie moze przetwarza¢ zagniezdzan zawierajacych zadania, ktére powoduja pojawianie
sie komunikatéw o bledzie, takich jak zadania z nieznanymi kolorami dodatkowymi. Musisz rozwiaza¢ problem
lub usung¢ zadania z zagniezdzania.

Obejrzyj film tutaj.
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Dodawanie, usuwanie i kasowanie zadan zagniezdzonych

Po utworzeniu zagniezdzania mozna modyfikowac jego zawarto$¢, dodajac, usuwajac lub kasujac zadania.

« W Job Center wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Dodawanie zadania: Kliknij prawym przyciskiem myszy zagniezdzanie, kliknij polecenie Dodaj zadanie do
zagniezdzania i przejdz do zadania. Alternatywnie mozesz przeciagna¢ zadanie z listy zadan do zagniezdzania.

W programie Job Editor mozesz réwniez klikna¢ pozycje Edytuj > Dodaj zadania do zagniezdzania lub
klikna¢ prawym przyciskiem myszy arkusz zagniezdzania i klikna¢ polecenie Dodaj zadania do zagniezdzania.

¢ Usuwanie zadania: Kliknij prawym przyciskiem myszy zadanie zagniezdzone, a nastepnie kliknij polecenie
Usun z zagniezdzania.

Zadanie pozostaje na licie zadan, ale nie jest juz czeécia zagniezdzania.

¢ Kasowanie zadania: Kliknij prawym przyciskiem myszy zadanie zagniezdzone, a nastepnie kliknij przycisk
Usun.

Klonowanie zadan zagniezdzonych

Mozna utworzy¢ wiele kopii (klonéw) zadan zagniezdzonych.

Do kazdej kopii mozna zastosowa¢ indywidualne ustawienia zadania. Jednakze w przypadku usunigcia oryginalnego
zadania z zagniezdzenia, zostana usuniete réwniez klony tego zadania.

Uwaga:
Jesli chcesz utworzy¢ tylko jeden klon, mozesz uzy¢ funkcji Kopiuj i wklej.

1 W Job Editor: Kliknij zadanie prawym przyciskiem myszy, a nastepnie kliknij przycisk Klonu,j.

Mozna wyswietli¢ liste wszystkich zadan zagniezdzonych w celu fatwiejszego zlokalizowania zadania. W panelu
Zagniezdzanie kliknij pozycje Zadania podrzedne.

2 Wpisz liczbe klonéw, ktére chcesz utworzy¢, a nastepnie kliknij przycisk Klonuj.
3 W panelu Zagniezdzenie kliknij przycisk Zastosuj, aby rozmiesci¢ sklonowane zadania w podgladzie.

Obejrzyj film tutaj.

Zmienianie nazw zagniezdzen

Nowe zagniezdzania sa tworzone z domys$lna nazwa ,Zagniezdzanie” Domy§lna nazwe mozna zmienic.

1 W Job Center: Kliknij prawym przyciskiem myszy zagniezdzanie, a nastepnie kliknij polecenie Zmien nazwe.

2 Zastap nazwe domy$lna nows, a nastepnie kliknij przycisk OK.
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Rozmieszczanie zadan zagniezdzonych
Domyslnie zadania sa rozmieszczone w sposdb najbardziej oszczedzajacy miejsce. Zmieniajac domyslne ustawienie,
mozna zapobiec obracaniu zadan i rozmiesci¢ je tak, aby utatwi¢ wycinanie po wydrukowaniu.

1 W Job Editor: Na karcie Uktad rozwin panel Zagniezdzanie.

2 W obszarze Optymalizacja i Orientacja okre$l sposéb rozmieszczenia zadan na arkuszu.

Zadania mozna rozmiesci¢ tak, aby po wydrukowaniu mozna je bylo wycia¢ przy uzyciu jak najmniejszej liczby
prostych cie¢ poziomych lub pionowych. Mozesz réwniez zachowac oryginalna orientacje zadan albo zastosowac
do wszystkich zadan format pionowy lub poziomy.

3 W obszarze Odstepy zdefiniuj odleglo$¢ w poziome i pionie miedzy zadaniami.

To ustawienie uwzglednia etykiety zadan.

Wyréwnywanie zadan zagniezdzonych na arkuszu

Wszystkie zadania zagniezdzone mozna wyréwnaé poziomo i pionowo lub wysrodkowac na arkuszu. Mozna réwniez
wyréwnywac wybrane zadania wzgledem siebie.

1 Otwoérz zadanie zagniezdzania w Job Editor.
2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Wyrdéwnaj wszystkie zadania na arkuszu: Upewnij sie, ze nie zaznaczono zadnego zadania. Na pasku narzedzi
kliknij typ wyréwnania w poziomie i w pionie. Nastepnie w panelu Zagniezdzanie kliknij przycisk Zastosuj,
aby zmieni¢ kolejno$¢ zadan.

Uwaga: Wyréwnanie do dolu nie jest dostepne w przypadku no$nikéw rolki.

¢ Wyrédwnaj wybrane zadania wzgledem siebie: Wybierz co najmniej dwa zadania. Kliknij prawym przyciskiem
myszy, wskaz polecenie Wyréwnaj, a nastepnie kliknij typ wyréwnania w poziomie i w pionie. Nastepnie
zablokuj zadania w ich biezacym polozeniu na arkuszu.

Uwaga: Jesli zadania nie zostana zablokowane w ich biezacym polozeniu, wyréwnanie zostanie cofniete po
kliknieciu przycisku Zastosuj w panelu Zagniezdzanie.

Edycja zadanh zagniezdzonych

Jesli zagniezdzanie obejmuje wiele réznych zadan, mozna wyswietli¢ liste wszystkich zadan zagniezdzonych, aby
ulatwi¢ wybédr zadania do edycji. Zagniezdzone zadania podrzedne mozna edytowac w taki sam sposéb, jak kazde
pojedyncze zadanie.

Na przyktad do kazdego zadania mozesz zastosowac inne ustawienia skalowania lub obrotu. Ponadto mozesz
zablokowac kazde zagniezdzone zadanie na okres$lonych wspoéirzednych i zdefiniowaé marginesy specyficzne dla
zadania. Mozna takze wprowadzi¢ ustawienia zarzadzania kolorami i konturu ciecia dla kazdego zadania.

1 W Job Center: Kliknij dwukrotnie zagniezdzanie.
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2 W Job Editor: Wybierz zadanie, ktére chcesz edytowacd.

Jesli zagniezdzanie zawiera wiele zadan zagniezdzonych, kliknij pozycje Zadania podrzedne, aby wyswietli¢
pelna liste.

3 Zmodyfikuj zadanie zgodnie z wymaganiami.

4 Kliknij przycisk Zastosuj.
Rozklad zadan zagniezdzonych zostanie zmieniony, a podglad zostanie zaktualizowany.

Skalowanie zadan zagniezdzonych

Kazde zadanie mozna skalowa¢ indywidualnie lub wszystkie zadania mozna zeskalowa¢ do tego samego rozmiaru.

Nie mozna ponownie skalowa¢ zadan, ktdre zostaly zaimportowane do przeplywu pracy skonfigurowanego do
skalowania jednorodnego.

Aby skalowa¢ pojedyncze zadania, zob Skalowanie zadan na stronie 58.
1 W Job Editor: Na karcie Uklad rozwin panel Zagniezdzanie.
2 Wybierz opcje Skalowanie jednorodne i wpisz wymagane wymiary zadania.

3 Kliknij przycisk Zastosu,j.
Rozklad zadan zagniezdzonych zostanie zmieniony, a podglad zostanie zaktualizowany.

Blokowanie zadan zagniezdzonych w stalym potozeniu na arkuszu

Zadanie mozna przeciggna¢ do wymaganego polozenia lub wprowadzi¢ wspétrzedne x/y. Jedli pozycjonujesz zadania
recznie, musisz je zablokowad¢, aby program Command WorkStation nie zmienil ich kolejnoéci po zaktualizowaniu
podgladu.

Dostepne sa wizualne elementy wspomagajace prace, ktére pomagaja w wyréwnaniu zadan.
1 W Job Editor: Wybierz zadanie zagniezdzone, a nastepnie wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Na pasku narzedzi wprowadz wspélrzedne x/y lewego gérnego rogu zadania.
¢ Przeciagnij zadanie do zadanego polozenia.
2 Wykonaj jedng z nastepujacych czynnosci:
¢ Kliknij zadanie prawym przyciskiem myszy i wybierz polecenie Zablokuj.
¢ Wybierz zadanie. Kliknij ikone kt6dki na pasku narzedzi.
3 Kliknij przycisk Zastosu,j.

Rozklad zadan zagniezdzonych zostanie zmieniony, a podglad zostanie zaktualizowany. Kolejno$¢ stron
niezablokowanych jest zmieniana wokét stron zablokowanych.
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Dodawanie marginesow wokot zadan zagniezdzonych

Za pomoca margineséw mozna zwiekszy¢ odstep miedzy zagniezdzonymi stronami. Wokoét kazdego zadania mozna
doda¢ marginesy o réznych szerokosciach.

1 W Job Editor: Wybierz co najmniej jedno zadanie zagniezdzone.

2 Na pasku narzedzi w obszarze Margines wpisz szeroko$¢ marginesu gérnego, dolnego, lewego i prawego.

Mozna zastosowaé identyczne marginesy po wszystkich czterech stronach, klikajac odpowiedni przycisk i
definiujac tylko gérny margines.

3 Kliknij przycisk Zastosuj.
Rozklad zadan zagniezdzonych zostanie zmieniony, a podglad zostanie zaktualizowany.

Drukowanie wybranych stron zadania zagniezdzonego lub wielostronicowego

W przypadku zadania zagniezdzonego, sklonowanego lub wielostronicowego mozna drukowac wybrane strony. Na
przyktad w zadaniu 100-stronicowym mozna wydrukowac¢ tylko strony 17, 77 i 98 lub, w przypadku sklonowania
pliku TIFF 10 razy, mozna wydrukowa¢ 10 kopii tylko jednego z klonéw.

1 W Job Editor: Na karcie Uktad rozwin panel Zagniezdzanie.
2 Kliknij pozycje Zadania podrzedne.
W kolumnie Umieszczone wybierz strony lub zadania do wydrukowania, a nastepnie kliknij przycisk OK.

Zamknij okno Zadania podrzedne.

wi A W

W panelu Zagniezdzenie kliknij przycisk Zastosuj, aby zaktualizowaé podglad.

Dodawanie lub usuwanie arkuszy zagniezdzania

W zagniezdzaniach utworzonych za arkusza no$nika mozna utworzy¢ nowy arkusz lub usunac istniejacy arkusz.

« W Job Editor: Kliknij prawym przyciskiem myszy arkusz zagniezdzanie, a nastepnie kliknij polecenie Dodaj
arkusz, aby utworzy¢ dodatkowy arkusz, lub polecenie Usun arkusz, aby usunac istniejacy arkusz.
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Kafelkowanie

Zadanie kafelkowania jest drukowane jako zbiér mniejszych zadan (kafelkéw), ktore nastepnie taczy sie w celu
utworzenia grafiki na budynkach, ogromnego baneru lub innego ponadwymiarowego wydruku.

Mozesz utworzy¢ kafelkowanie, aby:

o Drukowa¢ duze obrazy, ktére przekraczaja maksymalny rozmiar drukowania drukarki.

o Drukowac obszary obrazu o niestandardowych rozmiarach jako oddzielne zadania, na przyktad w celu
utworzenia pokry¢ $ciennych zawierajacych kafelek o wielkos$ci drzwi.

Obejrzyj film tutaj.

Tworzenie kafelkowania
Mozesz zdefiniowac liczbe kafelkéw lub okresli¢ rozmiar kafelka. Z kazdym kafelkiem mozna réwniez drukowac
informacje dotyczace poszczegélnych kafelkow.

Wiekszo$¢ kafelkowan jest specyficzna dla zadan. Z tego powodu kafelkowanie zazwyczaj tworzy si¢ w programie
Job Editor. Mozna réwniez skonfigurowaé przeplyw pracy kafelkowania w programie Server Manager i zastosowac
go do wszystkich zaimportowanych zadan.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynno$ci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Uktad rozwin panel Kafelkowanie. Zaznacz pole wyboru na pasku
nagléwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

¢ W Job Editor: Na karcie Uktad rozwin panel Kafelkowanie. Zaznacz pole wyboru na pasku nagléwka panelu,
aby wlaczy¢ ustawienia.
2 Wybierz typ kafelkowania.

Standardowy rozmiar kafelka jest réwny rozmiarowi no$nika wybranego dla drukarki. Mozesz tez skonfigurowac
niestandardowy rozmiar kafelka, wpisujac wymiary kafelka lub definiujac liczbe pionowych i poziomych kafelkow
do umieszczenia na stronie.

Uwaga: Rozmiar poszczegélnych kafelkéw mozna pézniej zmienic.
3 Skonfiguryj etykiete kafelka (opcjonalnie).

Mozesz drukowac kafelki z dodatkowym marginesem zawierajacym informacje specyficzne dla kafelka, takie jak
numer kafelka lub tekst niestandardowy. Numery kafelkéw pomagaja polaczy¢ kafelki ze sobg we wlasciwej
kolejnosci. Etykieta kafelka nie jest widoczna w podgladzie.

4 Kliknij przycisk Zapisz.
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Dostepnych jest wiele ustawien dostosowywania kafelkow:

e Mozesz zmieni¢ rozmiar kafelkéw (zobacz Zmienianie rozmiaru kafelkéw na stronie 76).

e Mozesz zablokowa¢ krawedz kafelka w stalej pozycji (zobacz Blokowanie krawedzi kafelka w stalej pozycji na
stronie 77).

e Mozesz scala¢ lub dzieli¢ kafelki (zob Scalanie lub dzielenie kafelkéw na stronie 77).

e Mozesz obracac kafelki (zobacz Obracanie kafelkéw w zadaniu kafelkowania na stronie 76 i Wprowadzanie
zmian w poszczegdlnych kafelkach w ostatniej chwili na stronie 79).

Dostepne sa réwniez dodatkowe ustawienia utatwiajace faczenie kafelkéw po wydrukowaniu:

o Kafelki mozna drukowac jako nakladajgce sie, powtarzajac pasek obrazu wzdluz dwéch krawedzi sasiednich
kafelkéw (zobacz punkt Tworzenie kafelkéw z naktadaniem na stronie 75).

e Mozesz drukowac kafelki z obszarem klejonym (zobacz Drukowanie kafelkéw z obszarem klejonym na stronie

76).

Tworzenie kafelkéw z nakladaniem

75

Naktadajacy sie margines powtarza pasek obrazu wzdluz dwdéch krawedzi sasiednich kafelkéw. Pomaga to dokladniej

taczy¢ kafelki, a takze zapewnia, ze w przypadku niewielkiego braku wyréwnania nie pojawia sie biate odstepy na
polaczeniu.

Zanim zaczniesz: Utworz podstawowe kafelkowanie.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ W Server Manager: Na panelu Kafelkowanie kliknij pozycje Natozenie / Klej.
e W Job Editor: Na pasku narzedzi kliknij pozycje Natozenie / Klej.

2 W obszarze Naktadanie sie wpisz szeroko$¢ marginesu gérnego, dolnego, lewego i prawego.

Mozna zastosowal identyczne marginesy po wszystkich czterech stronach, klikajac odpowiedni przycisk i
definiujac tylko gérny margines.

3 Skonfiguruj znaczniki nakltadania (opcjonalnie).

Znaczniki nakladania stanowia dodatkowa pomoc przy wyréwnywaniu. Sa one aktywowane automatycznie po

zdefiniowaniu marginesu naktadania. Mozesz okresli¢ dlugo$¢, grubo$é i kolor.

Znaczniki standardowe sa drukowane na obu konicach obszaru nakfadania, natomiast linia przerywana jest

drukowana wzdluz dlugosci obszaru nakladania. Linia przerywana jest zalecana w przypadku duzych obszaréw

nakladania, ktére w innym przypadku bylyby trudne do wyréwnania przy uzyciu standardowych znacznikéw
polozonych zbyt daleko od siebie.

Jezeli nie chcesz drukowaé znacznikéw naktadania, mozesz je usunac z wydruku, ustawiajac grubo$¢ i dlugosé
linii na wartos¢ 0.

4 Kliknij przycisk OK.

Obejrzyj film tutaj.
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Drukowanie kafelkow z obszarem klejonym

Obszar klejony to niezadrukowany pasek, ktéry zapewnia miejsce na klejenie. Nie jest on widoczny w podgladzie.
Domyélnie obszar klejony jest dodawany do marginesu nakltadania, ale naklada sie na etykiete kafelka.

Zanim zaczniesz: Utworz podstawowe kafelkowanie.

1

4

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ W Server Manager: Na panelu Kafelkowanie kliknij pozycje Natozenie / Klej.

¢ W Job Editor: Na pasku narzedzi kliknij pozycje Natozenie / Klej.

W obszarze Obszar klejony wpisz wartos$¢ gérnego, dolnego, lewego lub prawego marginesu.

Mozna zastosowal identyczne marginesy po wszystkich czterech stronach, klikajac odpowiedni przycisk i
definiujac tylko gérny margines.

Wyczys¢ zaznaczenie polecenia Zastosuj obszar klejony tylko do naktadajacych sie (opcjonalnie).

Usuwajac zaznaczenie tego pola wyboru, mozna zastosowac obszar klejony do kafelkéw, ktére nie maja
marginesu nakladania. W takim przypadku obszar klejony stanowi dodatkowe, niedrukowane obramowanie.
Obramowanie moze poméc chroni¢ przed uszkodzeniem krawedzie kafelkéw drukowanych na delikatnych
noénikach.

Kliknij przycisk OK.

Obejrzyj film tutaj.

Zmienianie rozmiaru kafelkow

Mozesz zmienia¢ rozmiar wierszy kafelkéw, kolumn kafelkéw lub pojedynczych kafelkéw. Zmieniajac rozmiar
kafelkéw, mozna uniknac¢ polaczen w nieodpowiednich miejscach, na przykltad na srodku powierzchni. Mozesz
réowniez dostosowaé rozmiary kafelkéw, aby dopasowac je do tta, na ktérym obraz zostanie zamontowany, na
przykltad wokét okna.

Zanim zaczniesz: Utworz podstawowe kafelkowanie.

Zmiana rozmiaru jednego wiersza lub kolumny powoduje odpowiednie rozciagniecie lub zmniejszenie sasiedniego
wiersza lub kolumny. Nie mozna tworzy¢ kafelkéw przekraczajacych rozmiar wybranego nosnika.

W Job Editor: Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Zmienianie wielko$ci wiersza lub kolumny: Kliknij krawedz kafelka i wpisz wspélrzedne x/y na pasku narzedzi.
Mozna réwniez przeciagnac¢ krawedz kafelka do nowego polozenia.

¢ Zmienianie wielko$ci poszczegdlnych kafelkéw: Weisnij i przytrzymaj klawisz <Alt> i kliknij krawed? kafelka.
Nastepnie zwolnij klawisz <Alt> i wpisz wspélrzedne x/y na pasku narzedzi. Mozesz réwniez wcisnac i
przytrzymac klawisz <Alt> i przeciagnac¢ krawedz kafelka do nowego potozenia.

Obracanie kafelkow w zadaniu kafelkowania

Wybrane kafelki mozna obraca¢ o 180 stopni.
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Zanim zaczniesz: Utworz podstawowe kafelkowanie.

Podczas korzystania z drukarek wielkoformatowych z tuszem UV moga wystepowa¢ niespdjnosci gestosci koloréw.
Obracanie kafelkéw o 180 stopni moze poméc zmniejszy¢ efekt odchylen koloréw na duzych obszarach
jednokolorowych (na przyklad btekitnego nieba), tworzac niewidoczny szew po potaczeniu kafelkéw.

Sposéb obracania kafelkéw o 90, 180 lub 270 stopni omdéwiono w punkcie Wprowadzanie zmian w poszczegélnych
kafelkach w ostatniej chwili na stronie 79.

« W Job Editor: Otwdrz zadanie kafelkowania, kliknij prawym przyciskiem myszy kafelek, a nastepnie kliknij
polecenie Obroc kafelek o 180°.

Klikniecie prawym przyciskiem myszy obréconego kafelka powoduje wyswietlenie elementu menu Nie obracaj, za
pomoca ktérego mozna cofngé operacje, jesli jest to wymagane.

Blokowanie krawedzi kafelka w stalej pozycji

Blokujac krawedzie kafelka, mozna unikna¢ potaczen w nieodpowiednich miejscach, na przyklad na $rodku
powierzchni.

Zanim zaczniesz: Utworz podstawowe kafelkowanie.
« W Job Editor: Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
e Kliknij krawedz kafelka. Kliknij ikone kiédki na pasku narzedzi.
e Kliknij prawym przyciskiem myszy krawedz kafelka, a nastepnie kliknij polecenie Zablokuj krawedz kafelka.

Klikniecie prawym przyciskiem myszy zablokowanej krawedzi kafelka powoduje wyswietlenie elementu menu
Odblokuj krawedz kafelka, za pomoca ktérego mozna cofnac operacje, jesli jest to wymagane.

Scalanie lub dzielenie kafelkow

Mozesz scali¢ wybrane kafelki lub podzieli¢ wybrany kafelek na wiele mniejszych kafelkéw.
Zanim zaczniesz: Utwérz podstawowe kafelkowanie.
« W Job Editor: Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Scal kafelki: Wybierz sasiednie kafelki. Nastepnie kliknij prawym przyciskiem myszy i kliknij polecenie Scal
kafelki.

Pamietaj, ze nie mozna scala¢ kafelkéw, ktorych faczny rozmiar przekraczalby rozmiar wybranego nosnika.

¢ Podziel kafelki: Kliknij prawym przyciskiem myszy kafelek, a nastepnie kliknij polecenie Podziel kafelek.
Nastepnie wpisz liczbe poziomych i pionowych kafelkéw, ktére chcesz utworzyé.

Najmniejszy mozliwy rozmiar kafelka to 2,54 x 2,54 cm.
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Wyswietlanie i zapisywanie podgladu kafelkowania

Mozna wyswietli¢ podglad WYSIWYG kafelkowania lub pojedynczego kafelka i zapisa¢ go jako plik PDF. Podglad
wys$wietla numery kafelkéw, co utatwia potaczenie kafelkéw we wlasciwej kolejnosci po wydrukowaniu.

Zanim zaczniesz: Utworz podstawowe kafelkowanie.

Okno Podglad kafelkowania jest podzielone na dwie karty. Mozesz wyswietli¢ podglad wszystkich kafelkéw
rownoczes$nie lub mozesz wyswietli¢ podglad pojedynczego kafelka.

W oknie Podglad kafelkowania mozna:
e Przewijac kafelki w celu wyswietlania podgladu poszczegdlnych kafelkéw pojedynczo;
o DPrzewija¢ strony wielostronicowego zadania;

o DPowiekszanie lub pomniejszanie obszaru podgladu.
Uwaga:
W oknie Podglad kafelkowania nie mozna edytowac¢ kafelkow.
1 W Job Editor: Na pasku narzedzi kliknij pozycje Podglad kafelkowania.
2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Wybierz polecenie Zapisz wybrany kafelek.

¢ Wybierz polecenie Zapisz wszystkie kafelki.

3 Kliknij przycisk Zapisz, aby utworzy¢ plik PDFE.

Obejrzyj film tutaj.

Dzielenie kafelkow do drukowania

Aby rozpocza¢ drukowanie, nalezy przesta¢ zadania kafelkowania z Job Editor do Job Center. Mozna wydrukowa¢
wszystkie kafelki lub wybraé pojedyncze kafelki do wydrukowania. Drukowanie tylko wybranych kafelkéw oszczedza
nos$niki oraz skraca czas przetwarzania.

1 W Job Editor: Na karcie Uktad rozwin panel Kafelkowanie. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka panelu, aby
wlgczy¢ ustawienia.

2 Utworz kafelkowanie i kliknij przycisk Zapisz.

3 Kliknij przycisk Podziel.

Kafelkowanie i kazdy kafelek sa przesylane jako oddzielne zadania do Job Center. Mozesz wprowadzi¢ dalsze
zmiany w zadaniu kafelkowania lub poszczegélnych kafelkach przez wydrukowaniem, jesli zachodzi taka
koniecznos¢.

4 W Job Center: Wybierz co najmniej jeden kafelek. Nastepnie na pasku narzedzi kliknij przycisk Drukuj.

Nie mozna wydrukowaé samego zadania kafelkowania.
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Wprowadzanie zmian w zadaniach kafelkowania w ostatniej chwili

Przed drukowaniem mozna ponownie otworzy¢ zadanie kafelkowanie w Job Editor i wprowadzi¢ dalsze zmiany.

Po podzieleniu zadan do drukowania dodawany jest nowy zestaw zadan druku (kafelkdw). W celu identyfikacji nowe
kafelki maja kolejny numer w nazwie.

1
2
3

W Job Center: Kliknij dwukrotnie zadanie kafelkowania.
WprowadZ wymagane ustawienia.

Kliknij przycisk Zapisz, a nastepnie kliknij przycisk Podziel.

Wprowadzanie zmian w poszczegdlnych kafelkach w ostatniej chwili

Mozesz otworzy¢ indywidualny kafelek w Job Editor i wprowadzi¢ zmiany przed drukowaniem.

Mozesz zmieni¢ potozenie lub wyréwnanie kafelka na nosniku, obréci¢ kafelek lub dostroi¢ kolory. Podczas
zapisywania zmian oryginalny kafelek zostanie zastapiony.

1

2

W Job Center: Kliknij dwukrotnie indywidualny kafelek.
WprowadZ wymagane ustawienia.

Kliknij przycisk Zapisz.

Kafelek mozna wydrukowac bezposrednio z poziomu Job Editor, klikajac pozycje Plik > Drukuj.

Zambknij program Job Editor.
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Powtarzanie

Powtarzanie skfada sie z oryginalnego zadania i wielu kopii (klonéw) utozonych na jednym arkuszu w celu
stworzenia powtarzalnych i interesujacych projektéw.

Powtarzanie mozna utworzy¢ z zadan jednostronicowych lub wielostronicowych. Jesli zadanie ma wiele stron, kazda
strona tworzy jedna stron¢ powtarzania. Command WorkStation stosuje te same ustawienia do wszystkich stron. W
ten spos6b mozna wydrukowac dwustronne powtarzanie na drukarce obstugujacej druk dwustronny.

Podczas tworzenia powtarzania w prawym gérnym rogu oryginalnego zadania pojawia sie ikona ktédki. Oznacza to,
ze zadania nie mozna modyfikowac.

Mozna zapisa¢ ustawienie wstepne ustawien powtarzania. Ustawienia wstepne umozliwiaja szybkie i latwe
stosowanie wzoréw powtarzania w innych zadaniach.

Obejrzyj film tutaj.

Tworzenie powtarzania

Mozna utworzy¢ wiele kopii (klonéw) zadania i zastosowaé ustawienia przerzucania, przesunigcia i obrotu, aby
utworzy¢ interesujacy wzor. Mozna réwniez projektowaé bezszwowe potaczenia z przesunigciem w poziomie/pionie,
jak jest to wymagane w przemysle tekstyliéw i tapet.

Zanim zaczniesz: skonfiguruj wszystkie ustawienia zadan i dostréj kolory przed utworzeniem powtarzania. Nie
mozna modyfikowaé pierwotnego zadania po utworzeniu powtarzania, jesli wszystkie kopie nie zostana najpierw
usuniete.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Ukfad rozwin panel Powtarzanie. Zaznacz pole wyboru na pasku nagléwka
panelu, aby wilaczy¢ ustawienia.

e W Job Editor: Przejdz do karty Uktad i rozwin panel Powtarzanie. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka
panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.
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2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Wybierz opcje Kopie, a nastepnie wpisz wymagana liczbe kopii. Oryginalne zadanie jest zawarte w ogdlnej
liczbie kopii.

Wybierz pozycje Wypetnij ostatni wiersz (opcjonalnie), aby zapewni¢, ze ostatni wiersz zostanie uzupetniony.
Moze to oznaczad, ze drukowanych bedzie wiecej kopii niz zdefiniowano.

¢ Wybierz pozycje Wypetnij nosnik, aby utworzy¢ tyle kopii, ile zmiesci sie na no$niku.

¢ Wybierz pozycje Wzor, aby wydrukowal bezszwowe powtérzenia projektu. Wzér moze sktadac sie z
wymaganej liczby kopii poziomych i pionowych albo mozna wypelni¢ caly noénik lub obszar zdefiniowany
przez uzytkownika nosnika.

Wybierz pozycje Przesuniecie w poziomie/pionie (opcjonalnie), aby zdefiniowaé stopieri przesunigcia w
poziomie lub w pionie. Mozna wpisa¢ dowolng wartos¢ procentowa albo wybrac wielko$¢ kropli jako utamek
szeroko$ci lub wysokosci obrazu — 1/1 oznacza brak przesuniecia, 1/2 to przesuniecie o 50%, a 1/4 to
przesuniecie o 25%. Mozna rowniez zdefiniowaé niestandardowe przesuniecie w dowolnym kierunku.

3 W obszarze Odstepy wokét zadan (oprawa obrazu) wpisz szeroko$¢ obramowania, aby symulowac oprawe
obrazu (opcjonalnie) (tylko w programie Server Manager).

To ustawienie uwzglednia niedrukowane marginesy drukarki.
4 W obszarze Przerzu¢/Obroc przerzuc lub obré¢ o 180° naprzemiennie wiersze lub kolumny (opcjonalnie).
5 W obszarze Odstep pomiedzy zadaniami wpisz odleglo$¢ w poziome i pionie miedzy kopiami (opcjonalnie).
6 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Kliknij przycisk Zapisz.

e W Job Editor: Kliknij przycisk Zastosuj.

Obejrzyj film tutaj.

Modyfikowanie powtarzania

Aby zmodyfikowaé powtarzanie, nalezy najpierw usunac wszystkie jego kopie (klony).

Zapisz biezace ustawienia jako ustawienie wstepne, aby unikng¢ koniecznosci pézniejszego konfigurowania
powtarzania.

1 W Job Editor: Przejdz do karty Uktad i rozwin panel Powtarzanie. Odznacz pole wyboru na pasku nagléwka
panelu, aby wylaczy¢ ustawienia.

2 Wprowadz wymagane zmiany w oryginalnym obrazie.
3 Zaznacz ponownie pole wyboru na pasku nagtéwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

4 Kliknij przycisk Zastosuj, aby zaktualizowa¢ powtarzanie.


http://solutions.fiery.com/server101-4
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Scalanie zadan

Funkcja scalania zadan naklada jedno zadanie na inne. Jedno zadanie ze wzorcem stanowi obraz tla dla wielu zadan z
zawartos$cia.

Rozmiar strony, kolor tla i rozszerzenie pliku zadan ze wzorcem i zadana z zawartoscia muszg spelnia¢ nastepujace
wymagania:

e Zadania ze wzorcem i zadania z zawarto$cia musza mie¢ ten sam rozmiar strony z doktadnoscia do 2,54 mm.
o Kolor tta zadania z zawarto$cig musi by¢ w 100% przezroczysty.

e Zadania ze wzorcem i zadania z zawarto$cia musza miec takie same rozszerzenie plikow.

Uwaga:

o Jedli zadanie z zawartoscia jest dokumentem wielostronicowym, Command WorkStation stosuje zadanie ze
wzorcem do wszystkich stron dokumentu.

o Jesli zadanie z zawarto$cia zawiera ustawienia ukladu (obrét, skalowanie itp.) lub znaczniki przycinania,
Command WorkStation przenosi je do scalonego zadania. Ustawienia zarzadzania kolorami nie sa przenoszone.

Obejrzyj film tutaj.

Tworzenie przeptywu pracy na potrzeby automatycznego scalania zadan

Przeplyw pracy mozna skonfigurowac w taki sposdb, aby zadania z duza zawarto$cig byly automatycznie naktadane
na jedno zadanie ze wzorcem.

Nastepujace wymagania muszg by¢ spetnione:
e Zadania ze wzorcem i z zawartos$cia musza by¢ wczytane razem.

o Nazwy zadan musza zawiera¢ stowo kluczowe wspoélne dla zadan ze wzorcem i z zawartoscia.

W ponizszej tabeli podano przyktady nazw zadan:

Nazwy plikéw zadan ze wzorcemi | Popularne stowa Plik zadania ze wzorcem Plik zadania z zawartos$cia
zadan z zawartoscia kluczowe identyfikowany za pomoca: | identyfikowany za pomoca
Master_Customer.pdf Klient Wzorzec Zawarto$¢
Content_Customer.pdf Fiery

Fiery Master.pdf
Fiery_Content.pdf



https://learn.fiery.com/job201-m4
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Nazwy plikow zadan ze wzorcemi | Popularne stowa Plik zadania ze wzorcem Plik zadania z zawarto$cia
zadan z zawartoscia kluczowe identyfikowany za pomoca: | identyfikowany za pomoca
2020_Fiery.pdf 2020 Fiery Ekspozycja
2020_Exhibition.pdf January_2020

Fiery_January_ 2020.pdf
Exhibition_January_2020.pdf

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeptyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Plik rozwin panel Scalanie zadan. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka
panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

2 Wpisz nazwy plikéw zadan ze wzorcem (tta) i zadan z zawartoscia.
3 Kliknij przycisk Zapisz.

W Job Center zadania sg scalane, a zadanie ze wzorcem usuwane z listy zadan.

Reczne scalanie zadan

Jedno zadanie ze wzorcem mozna zastosowac do wielu zadan z zawartoscia. Zadania ze wzorcem i zawarto$cia nie
muszg by¢ zgodne z okreslong konwencja nazewnictwa.

1 W Job Center: Kliknij dwukrotnie zadanie ze wzorcem (tfa).

2 W Job Editor: Na karcie Plik rozwin panel Scalanie zadan. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka panelu, aby
wlaczy¢ ustawienia.

3 Wybierz pozycje Zadanie ze wzorcem i zapisz zmiany.
4 W Job Center: Kliknij dwukrotnie zadanie, ktére chcesz natozy¢ na zadanie ze wzorcem.

5 W Job Editor: Na karcie Plik rozwin panel Scalanie zadan. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka panelu, aby
wlaczy¢ ustawienia.

6 Wybierz pozycje Zadanie z zawartoscia.
7 Zlisty rozwijanej wybierz zadanie ze wzorcem, ktére ma by¢ uzywane jako tlo, i zapisz zmiany.

W Job Center zadania zostang scalone. Zadanie ze wzorcem pozostaje na liscie zadan.
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Zadania drukowania zmiennych danych

Za pomoca programu Fiery FreeForm Create mozna tworzy¢ niestandardowe zadania drukowania, scalajac
dokument wzorcowy z elementami zmiennymi.

Narzedzie Fiery FreeForm Create jest oparte na technologii drukowania zmiennych danych (VDP) Fiery FreeForm i
oferuje przyjazny dla uzytkownika interfejs, ktory upraszcza tworzenie zadari VDP.

Zadania VDP facza zestaw elementéw wzorcowych, ktére wystepuje we wszystkich kopiach dokumentu, z zestawem
elementéw zmiennych, ktdre sa rézne w kazdej kopii.

FreeForm Create wykorzystuje dwie rozne kolejnosci zadan, ktére pozwalaja latwo dostosowywac zadania VDP i
tworzy¢ pliki .fip, ktére beda przetwarzane przez Fiery XF.

W kolejnosci zadan scalania plikéw mozna polaczy¢ dokument wzorcowy z dokumentem ze zmiennymi danymi, aby
utworzy¢ odpowiednio dostosowane zadania drukowania za pomocg intuicyjnego interfejsu graficznego.

W kolejnosci zadan dokumentu ze zmiennymi danymi mozna potaczy¢ dokument wzorcowy ze zmiennymi
pobranymi bezposrednio z arkusza kalkulacyjnego Zrédia danych, aby tworzy¢ niestandardowe zadania drukowania
bez konieczno$ci uprzedniego tworzenia oddzielnego dokumentu ze zmiennymi i bez konieczno$ci korzystania z
oddzielnej aplikacji do tworzenia zmiennych danych.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, zobacz Fiery FreeForm Create Help.
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Narzedzia kalibracji i profilowania

Za pomoca Color Tools mozna tworzy¢ pliki kalibracji, optymalizowac istniejace profile no$nikéw i integrowaé
profile noénikéw innych firm.

Program Fiery Color Profiling Suite zapewnia dodatkowe opcje tworzenia i edycji profili no$nikéw, profili
referencyjnych i profili tacza urzadzen, a takze tworzenia kalibracji G7. Color Profiler Suite mozna uruchomi¢ z
poziomu Color Tools. Dla Color Profiler Suite wymagana jest opcja Color Profiler Option.

Uruchamianie programu Color Tools

Za pomoca Color Tools mozna tworzy¢ pliki kalibracji, optymalizowac istniejace profile no$nikéw i integrowaé
profile noénikéw innych firm.

Wiele narzedzi wymaga wydrukowania i zmierzenia wykreséw koloréw, dlatego nalezy upewnic sie, ze dostepne jest
urzadzenie pomiarowe (spektrofotometr). Obstugiwane sa urzadzenia pomiarowe wielu réznych producentéw, w
tym wbudowane urzadzenia pomiarowe.

Domyslnie wykresy koloréw sa importowane do Job Center jako zadania ,wstrzymane’, co oznacza, ze proces
drukowania nalezy rozpocza¢ recznie. Aby drukowaé wykresy automatycznie podczas importowania, usun
zaznaczenie ustawienia Wstrzymaj wszystkie przychodzace zadania przeptywu pracy na panelu Wykrywanie
zadan.

« Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Job Center: Na pasku narzedzi kliknij Color Tools, aby otworzy¢ ekran startowy Color Tools. Kliknij
przycisk, aby uruchomi¢ wymagane narzedzie.

e W Server Manager: Na karcie Drukarka wybierz profil no$nika drukarki. Na karcie Nosnik rozwin okienko
Konfiguracja nosnika i kliknij pozycje Nowa kalibracja i profil lub Ponowna kalibracja, aby uruchomi¢
odpowiednie narzedzie.

Kazde narzedzie ma kontekstowy system pomocy, ktory poprowadzi Cie przez niezbedne kroki. Kliknij przycisk
Pomoc w lewym dolnym rogu kazdego okna.

Kalibracja drukarki

Ze wszystkimi profilami no$nikéw uzywanymi w programie Command WorkStation skojarzony jest plik kalibracji.
Plik kalibracji zostal utworzony dla konkretnej drukarki.

Jednakze nie ma dwdch takich samych drukarek, a nawet masowo produkowane drukarki tego samego modelu
wyswietlaja nieco inne wlasciwosci koloréw. Uzywana drukarka ma inne wlasciwosci koloréw niz drukarka, dla
ktdrej utworzono profil nosnika.
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Odwzorowanie koloréw drukarki mozna poprawi¢ w nastepujacy sposéb:

o Utworz nowy plik kalibracji i profil noénika dla tej konkretnej drukarki. Ta metoda jest najbardziej precyzyjna i
pozwala uzyskac ogélnie lepsze wyniki koloréw.

o Zmodyfikuyj istniejacy plik kalibracji, ponownie definiujgc limity tuszéw. Ta metoda jest mniej dokladna, ale
zapewnia zgodno$¢ odwzorowania koloréw drukarki z drukarka referencyjna, dla ktérej pierwotnie utworzono
profil no$nika.

Obejrzyj film tutaj.

Procedura standardowej kalibracji

Command WorkStation automatycznie wybiera procedure kalibracji wtasciwa dla danego modelu drukarki.
Procedura standardowej kalibracji sktada sie z sze$ciu krokéw.

Standardowa kalibracja drukarki sktada sie z nastepujacych krokéw:

e Wybdr ustawien drukarki, no$nika, tuszu i wydruku.

¢ Ograniczanie ilo$ci tuszu dla kazdego kanatu.

o Tworzenie kalibracji na podstawie zmniejszonych limitéw tuszu na kanal.

e Zmniejszanie limitu calkowitej ilosci tuszu.

e Przeprowadzanie kontroli jakosci przez poréwnanie wydrukowanych danych L*a*b* dla jednolitych koloréw.

e  Zakanczanie kalibracji.

Obejrzyj film tutaj.

Okreslanie podstawy pliku kalibracji

Pierwszym krokiem kalibracji drukarki jest wprowadzenie ustawieni drukarki, nosnika, tuszu i wydruku. Mozna
kalibrowa¢ wiele réznych kanatéw tuszu.

Przed rozpoczeciem potacz urzadzenie pomiarowe z komputerem.

Kalibracja kanatu tuszu przezroczystego nie jest mozliwa, ale mozna kontrolowac¢ ilo§¢ tuszu przezroczystego,
ustawiajac limit tuszu w p6zniejszym kroku.

Uwaga:

Fiery zapewnia osobny dokument, w ktérym wyjasniono, jak tworzy¢ i implementowac¢ pliki kalibracji G7. Aby
uzyska¢ wiecej informacji, odwiedz baze wiedzy Fiery.

Uwaga:

Kazdy etap procedury kalibracji mozna zapisa¢, wybierajac pozycje Plik > Zapisz kalibracje. Plik kalibracji jest
zapisywany w folderze roboczym. Plik kalibracji mozna wczytac z tego folderu pézniej, aby kontynuowac kalibracje.
Narzedzie do kalibracji drukarki zostanie otwarte w ostatnim kroku, w ktérym wprowadzono zmiany.

Mozna réwniez wezytaé gotowy plik kalibracji. W takim przypadku narzedzie do kalibracji drukarki zostanie
otwarte w oknie Podsumowanie, aby wyswietli¢ warunki druku, w jakich utworzono plik kalibracji.


https://learn.fiery.com/color201-m2
http://solutions.fiery.com/color203-1
https://help.fiery.com/fieryxf/KnowledgeBase/index.html
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1 Wybierz drukarke, typ drukarki i typ tuszu.

Domyslnie Color Tools tworzy ogélna kalibracje bieli dla drukarek obstugujacych tusz bialy. Jest ona stosowana
automatycznie po wybraniu ustawien tuszu biatego drukarki w programie Server Manager. Ogdlna kalibracja
bieli zwykle sprawia, ze kalibracja kanatu bieli nie jest konieczna. Aby utworzy¢ kalibracje z ogélna kalibracja
bieli, wybierz typ drukarki, ktéry nie zawiera tuszu biatego w nazwie. Jezeli jednak podczas drukowania przejsc¢
tonalnych bieli zauwazysz zbyt duze powigkszenie punktu, mozesz utworzy¢ niestandardowa kalibracje bieli,
wybierajac drukarke ze stowem ,Bialy” w nazwie.

Kalibracja kanatu bieli nie jest mozliwa we wszystkich drukarkach. W takim przypadku mozna poprawic¢ jakos¢
wydruku, wykorzystujac plik korekty wizualne;j.

Niektére modele drukarek obstuguja wiecej niz jeden typ tuszu. Sprawdz, czy wybrano wlasciwy typ tuszu.
2 Wybierz urzadzenie pomiarowe.
W przypadku niektérych urzadzen pomiarowych dostepne sa ustawienia specyficzne dla danego urzadzenia.

Jezeli drukarka ma wbudowane urzadzenie pomiarowe, zaznacz odpowiednie pola wyboru, jesli chcesz, aby
program Color Tools automatycznie tworzyt plik kalibracji i przechodzil do tworzenia profilu nosnika.

3 Wybierz metode kalibracji (tylko kalibracja standardowa).

¢ Odbitka prébna — automatycznie oblicza ograniczenie tuszu na podstawie gamy kolorystycznej przesuniecia
(papier powlekany).

¢ Fotograficzna lub produkcyjna — automatycznie oblicza najlepsza warto$¢ nasycenia dla najwiekszej
mozliwej gamy kolorystycznej, dodajac jasny tusz wczesniej i w wiekszych ilo$ciach w obszarach o pelnym
odcieniu.

4 Wpisz nazwe pliku kalibracji (opcjonalnie).

Nazwa domyslna jest generowana na podstawie modelu drukarki, rozdzielczosci, daty i godziny. Nazwe
niestandardowa mozna wprowadzi¢, usuwajac zaznaczenie polecenia Wygeneruj nazwe na podstawie ustawien.

5 W obszarze Ustawienia nosnika wykonaj nastepujace czynnosci:
a) Wybierz typ noénika najlepiej dopasowany do nos$nika w drukarce.

b) Wybierz nazwe nosnika lub wpisz nazwe niestandardowa. Jest to nazwa, ktéra wybierzesz p6zniej w programie
Server Manager.

c) Wpisz rzeczywiste wartos$ci, aby dostosowac podajnik noénika do warto$ci docelowej (opcjonalnie).

Command WorkStation pomaga rozwigza¢ problem poziomych pasm, dostosowujac rozmiar wydruku. Jesli
wczesniej wydrukowano i wykonano pomiar pliku Lineal_01.ps dostarczony z oprogramowaniem, wynik
mozna wlaczy¢ do pliku kalibracji.
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6 W obszarze Ustawienia wydruku wykonaj nastepujace czynnosci:

a) Rozdzielczos¢ — wybierz rozdzielczos$¢ docelowa. Wyzsze rozdzielczo$ci zapewniaja lepsza jakos¢ wydruku,
ale wplywaja na wydajnos¢ przetwarzania i drukowania.

Jesli chcesz wlaczy¢ plik rastrowania, sprawdz, czy tutaj wybrana zostala ta sama rozdzielczo$¢.
b) Tryb drukowania — okregla jako$¢ wydruku. Tryby drukowania zaleza od drukarki i wybranej rozdzielczosci.

¢) Kierunek drukowania — drukowanie dwukierunkowe jest szybsze niz drukowanie jednokierunkowe,
poniewaz glowica drukujgca drukuje w obu kierunkach. Jednak drukowanie jednokierunkowe pozwala uzyska¢
dokladniejsze wyniki. Nie wszystkie drukarki obstuguja funkcje drukowania dwukierunkowego.

d) Péttony — w przypadku drukarek z plynnymi przej$ciami tonalnymi domyslnie wybrana jest metoda
tworzenia poéitondw producenta drukarki.

W przypadku drukarek bez pltynnych przejs¢ tonalnych nalezy wybra¢ opcje Rozpraszanie bledéw (SE1), aby
uzyskaé¢ maksymalna jakos¢, lub opcje Stochastyczne pottony (SE2) w celu uzyskania wiekszej predkosci
przetwarzania lub zmiennego rozmiaru piksela.

e) Tryb koloru — upewnij sie, ze liczba tuszéw i kolory tuszéw sa prawidiowe dla drukarki.

f) Rozmiar piksela — niektére drukarki obstuguja dwa rozmiary pikseli: warto$¢ Staty oznacza, ze kazdy piksel
ma rozmiar jednej kropli tuszu. Skala szarosci oznacza, ze krople tuszu maja rézne rozmiary.

g) Rastrowanie — jesli plik rastrowania zostal utworzony przy uzyciu starszej wersji Fiery XF, mozna go wlaczy¢
do pliku kalibracji. Plik rastrowania musi znajdowac sie w folderze Screening w folderze C:\ProgramData\Fiery
\Fiery XF\Server. Wybierz pozycje Rastrowanie jako metode generowania péttonéw, a nastepnie wybierz plik
rastrowania.

7 Wybierz polecenie Uwzglednij krok ,Balans szarosci” dla neutralnych szarosci nawet przy pominieciu funkgji
zarzadzania kolorami (opcjonalnie) (tylko zaawansowana kalibracja).

To ustawienie réwnowazy krzywe C, M i Y w celu uzyskania neutralnych szarosci jeszcze przed utworzeniem
profilu nos$nika.

8 Woybierz polecenie Uwzglednij krok ,Kontrola jakosci” w poréwnaniach gamy kolorystycznej (opcjonalnie)
(tylko zaawansowana kalibracja).

To ustawienie tworzy dane L*a*b* dla jednolitych koloréw i umozliwia ocene gamy kolorystycznej pliku kalibracji
oraz poréwnanie go z profilem referencyjnym, takim jak GRACoL lub ISOcoated_v2, lub z profilem
niestandardowym przed utworzeniem profilu nosnika.

9 Kliknij pozycje Zaawansowane (opcjonalnie) (tylko kalibracja standardowa).
W oknie Zaawansowane mozna zdefiniowaé procentowa zawarto$¢ jasnych tuszéw w jednolitych kolorach.
10 Kliknij przycisk Dalej.
Obejrzyj filmy:
Aby uzyska¢ informacje o zaawansowanych kalibracjach, kliknij tutaj.
Aby uzyska¢ informacje na temat kalibracji sterownika drukarki CT, kliknij tutaj.
Aby uzyska¢ informacje na temat kalibracji sterownika drukarki HT, kliknij tutaj.
Aby uzyska¢ informacje na temat kalibracji sterownikéw drukarki RGB, kliknij tutaj.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, zobacz Przewodnik zaawansowanej kalibracji i profilowaniu na stronie https://
help.fiery.com/fieryxf/.


http://solutions.fiery.com/color204-1
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W przypadku niektérych urzadzen pomiarowych dostepne sa ustawienia specyficzne dla danego urzadzenia.
Wybér odpowiedniego ustawienia zapewnia uzyskanie wiarygodnych pomiaréw koloréw.

W programie Command WorkStation urzadzenie pomiarowe jest wymagane do nastepujacych celow:

e W Color Tools — umozliwia zdefiniowanie limitow tuszu;

e W Verifier — umozliwia wykonanie pomiaru spéjnosci koloréw;

e W Color Editor — umozliwia wykonanie pomiaru wydrukowanego koloru dodatkowego.

Warunek pomiaru okresla zawarto$¢ promieniowania UV w padajacym oswietleniu. Niektére urzadzenia
pomiarowe obstuguja warunki pomiarowe M0, M1 i M2 zdefiniowane w normie ISO 13655. W Europie wartosci
koloréw inne niz UV sa zwykle uzywane do celéw wykonywania odbitek prébnych.

e MO — Zawarto$¢ promieniowania UV padajacego o$wietlenia nie jest zdefiniowana. Obsluguje pomiary
jednoprzebiegowe i dowolny noénik bez rozjasniaczy optycznych.

e MO — Zawarto$¢ promieniowania UV padajacego o$wietlenia jest zdefiniowana jako D50. Obstuguje
pomiary dwuprzebiegowe i dowolne no$niki. Do weryfikacji ISO nalezy uzy¢ warunku pomiaru M1.

e M2 — zawarto$¢ promieniowania UV jest ignorowana. M2 wymaga, aby rozklad widmowy padajacego
o$wietlenia mie$cil sie w zakresie dtugosci fal od 420 nm do 700 nm, bez znaczacego promieniowania w
dlugosciach fal ponizej 400 nm. Obstuguje pomiary dwuprzebiegowe i dowolne no$niki.
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Urzadzenie pomiarowe

Komentarze

e ES-2000

e ES-3000

e X-RiteilPro 2

e X-RiteilPro3

e X-RiteilPro3 Plus

o X-RiteiliO3

o X-RiteiliO3+

e Konica Minolta MYIRO-1

e Konica Minolta FD-9

W Color Tools: Jesli drukarka wytwarza duze pikolitrowe
krople tuszu, wygeneruj wykresy kalibracji z szerszymi
polami kontrolnymi o nizszej rozdzielczosci. Szersze pola
kontrolne zapewniaja wiekszg liczbe pomiaréw na pole

kontrolne, zwigekszajac w ten sposéb dokladno$¢ pomiaru.

e ES-6000

e X-RiteiSis

e Pomiar automatyczny

e Nie moze by¢ uzywany do pomiaru grubych
materialéw lub tekstyliéw
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Urzadzenie pomiarowe

Komentarze

e  Barbieri Spectro LFP

e Barbieri Swing

W Color Tools:

e W przypadku ciemnych, kryjacych podlozy nalezy
ustawic urzadzenie pomiarowe w tryb pomiaru
odbicia.

e W przypadku przezroczystych/pétprzezroczystych
podlozy nalezy ustawi¢ urzadzenie pomiarowe w tryb
pomiaru przenikania.

e  Zaleca si¢ utworzenie ogélnej linearyzacji bieli dla
podlozy przezroczystych/przeswitujacych. Jesli ogdlna
linearyzacja bieli nie jest odpowiednia dla Twoich
potrzeb, skontaktuj sie z pomoca techniczna Fiery w
celu uzyskania pomocy.

Dodawanie/odejmowanie jasnego tuszu

W ustawieniach zaawansowanych mozna zwiekszy¢ game kolorystyczng i uzyska¢ bardziej jednolite wydruki,
dodajac jasny tusz do 100% jednolitych koloréw. Mozesz odja¢ jasny tusz od 100% jednolitych koloréw, aby

rozwigza¢ problem nadmiernego pokrywania tuszem.

Drukarka musi obstugiwac jasne tusze.

W przypadku korzystania ze specjalnego nosnika druku, ktéry nie wchlania dobrze tuszu, takiego jak papier
gazetowy, korzystne moze by¢ zmniejszenie ilosci jasnego tuszu. Zazwyczaj jednak zmiana warto$ci domyslnych

nie jest konieczna.

1 Wybierz przycisk opcji i wpisz warto$¢ procentowa.

Zaleca si¢ stosowanie tej samej wartosci procentowej dla wszystkich jasnych tuszow.

2 Kliknij przycisk OK.

Zmniejszanie limitu tuszu na kanat

Ten krok umozliwia ograniczenie ilosci tuszu w punkcie, w ktérym drukarka osigga maksymalna gestos¢ koloru.
Ilo$¢ tuszu wplywa nie tylko na rozmiar gamy kolorystycznej kalibracji, ale takze na zuzycie tuszu.
W wielu przypadkach maksymalna gesto$¢ koloru jest osiggana na poziomie okoto 50%. Ograniczenie ilosci tuszu

dla kazdego kanatu zapewnia lepsza podstawe kalibracji.

1 Kliknij przycisk Drukuj.

2 DPoczekaj, az tusz wyschnie. Nastepnie postepyj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby wykonaé

pomiar wykresu.
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Kliknij polecenie Pokaz pola kontrolne (opcjonalnie).

Przesuwajac wskaznik nad pole kontrolne, mozna wyswietli¢ jego warto$¢ L*a*b*. Kazde pole kontrolne jest
podzielone wzdluz przekatnej. Lewy gérny obszar pokazuje oczekiwany kolor, a prawy dolny obszar pokazuje
zmierzony kolor.

Mozna wyswietli¢ pola kontrolne koloru dla wszystkich etapéw procedury kalibracji wymagajacych pomiaru
wydrukowanych wykreséw.

Kliknij pozycje Zaawansowane (opcjonalnie).
W oknie Zaawansowane mozna wybra¢ profil symulacji (referencyjny) i dostosowa¢ limity tuszu.

Kliknij przycisk Dalej.

Obejrzyj film tutaj.

Wybor profilu referencyjnego

W ustawieniach zaawansowanych mozna wybraé profil referencyjny i sprawdzi¢, czy zalecane limity tuszu
mieszczg sie w optymalnym zakresie.

1 Wybierz profil referencyjny (opcjonalnie).

Wybranie profilu referencyjnego ogranicza dostepna game kolorystyczng, poniewaz wartosci docelowe
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L*a*b* sa wyodrebniane z profilu. Profile no$nikéw utworzone na podstawie takich plikéw kalibracji sg lepiej

dopasowane do profilu referencyjnego.

Jezeli profil referencyjny nie zostanie wybrany, zastosowany zostanie odpowiedni standard branzowy.

2 Sprawdz, czy wyswietlane limity tuszu mieszcza sie w optymalnym zakresie.

Optymalny zakres jest reprezentowany przez niebieski obszar. Jesli jest to konieczne, przesun suwaki.

3 Kliknij przycisk OK.

Tworzenie pliku kalibracji

Ten krok umozliwia utworzenie pliku kalibracji opartego na obliczonych limitach tuszu na kanat.

1
2

4

Kliknij przycisk Drukuj.

Poczekaj, az tusz wyschnie. Nastepnie postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby wykona¢
pomiar wykresu.

Kliknij pozycje Zaawansowane (opcjonalnie).

W oknie Zaawansowane mozna sprawdzi¢ punkt poczatkowy dla tuszu normalnego, wzrost wartosci tonalnej i

powiekszenie punktu.

Kliknij przycisk Dalej.

Obejrzyj film tutaj.


http://solutions.fiery.com/color203-3
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Sprawdzanie punktu poczatkowego dla tuszow normalnych i wybor ustawienia TVI

W ustawieniach zaawansowanych mozna dostosowac stosunek tuszéw jasnych do tuszéw normalnych i wybra¢
zwiekszenie wartos$ci odcieni (TVI).

Zwykle warto$ci domyslne pozwalaja osiagna¢ dobre wyniki, poniewaz Color Tools stosuje specjalny algorytm.
Zmieniaj warto$ci domyslne tylko wtedy, gdy jest to absolutnie konieczne.

1 Sprawdz punkt poczatkowy dla tuszéw standardowych.
Najlepszy punkt poczatkowy dla tuszéw standardowych zalezy od kombinacji noénika, tuszu i rozdzielczo$ci.

W przypadku papieru gazetowego nalezy do minimum ograniczy¢ zawarto$¢ procentowa jasnego tuszu, aby
zapobiec nakladaniu zbyt duzej ilosci tuszu na nos$nik. Nalezy jednak pamieta¢, ze uzycie zbyt matej ilosci
jasnego tuszu moze prowadzi¢ do uzyskania efektu ziarnistosci na wydruku, poniewaz drukarka drukuje
duze piksele w zaznaczonych obszarach.

W przypadku drukowania na nosniku do fotografii lub odbitki prébnej nalezy zastosowa¢ wiekszy stosunek
jasnego tuszu, aby uzyska¢ wrazenie wygltadzenia.

2 Sprawdz TVL

TVI reprezentuje réznice miedzy wartoscia tonalna (danymi wejsciowymi) a odpowiadajaca jej wartoscia
tonalna na wydrukowanej stronie.

W Europie TVI definiuje sie jako 40% danych wej$ciowych wzdltuz krzywej przejscia tonalnego. W Stanach
Zjednoczonych i regionie Pacyfiku TVI jest definiowany na poziomie 50%.

3 Kiliknij przycisk OK.

Zmniejszanie limitu catkowitej ilosci tuszu (TIL)

Ten krok umozliwia zmniejszenie zuzycia tuszu, co pomaga réwniez zapobiega¢ wystepowaniu pofaldowan i
spadéw.

Uwaga:

Jesli znasz doktadna definicje TIL, ktéra ma by¢ uzyta, nie musisz drukowac i wykonywaé¢ pomiaru wykresu w tym
kroku. Wprowadz wymagana wartos$¢ procentowa w polu edycji Numeryczna definicja TIL w dolnej czesci tego
okna.

1 Kliknij przycisk Drukuj.

Wykres jest drukowany z zastosowanym poczatkowym TIL. Poczatkowy TIL jest réwny sumie wartosci
zdefiniowanych dla limitéw tuszu na kanat. Jest to maksymalna dozwolona warto$¢. Zwykle im bardziej
blyszczacy noénik, tym wyzszy TIL.

2 Poczekaj, az tusz wyschnie. Nastepnie postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby wykonaé
pomiar wykresu.
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3 Ocen wizualnie wydrukowany wykres i sprawdz, czy nie ma niepozadanego pofaldowania lub spadu. Nastepnie
wybierz jedna z nastepujacych opcji:

¢ Automatyczna definicja TIL przez pomiar — stosuje TIL obliczony przez Color Tools. Wybierz to ustawienie,
jesli iloé¢ tuszu na wydruku jest zadowalajaca.
¢ Wizualna definicja TIL — wybierz numer kolumny z najlepszym TIL. Automatyczny TIL nie zawsze jest

najlepszym wyborem, poniewaz urzadzenia pomiarowe nie uwzgledniaja pofaldowania ani spadu.

Obejrzyj film tutaj.

Przeprowadzanie kontroli jakosci

Ten krok umozliwia przechwycenie podstawy koloru kalibracji, tworzac dane L*a*b* dla jednolitych koloréw. Na
podstawie tych danych mozna oceni¢ game kolorystyczng kalibracji wzgledem standardowego odniesienia przed
utworzeniem pliku kalibracji.

Jest to ostatni krok przed utworzeniem pliku kalibracji. Jesli wyniki kontroli jako$ci nie sa zadowalajace, mozna
przej$¢ wstecz i powtérzy¢ dowolny z poprzednich krokéw procedury kalibracji.

1 Kliknij przycisk Drukuj.

2 Wykonaj nastepujace czynnosci:

a) Sprawdz balans szaro$ci: W idealnej sytuacji czarny pasek i pasek CMY sa identyczne. Nalezy jednak pamietad,
ze uzyskanie czystej czerni przez zmieszanie tusz6w CMY nie jest mozliwe.

b) Sprawdz TIL: Krawedzie poszczegélnych pél kontrolnych koloréw musza by¢ wyraznie zaznaczone, tusz musi
by¢ réwnomiernie rozprowadzony na noéniku i nie moze wykazywaé oznak spadu, a no$nik nie moze
wykazywac zadnych oznak pofaldowania.

) Sprawdz przejicie tuszéw jasnych do tuszéw normalnych: Sprawdz paski koloréw podstawowych i upewnij sie,
ze przejscie tuszow jasnych do tuszéw normalnych jest ptynne. Plynne przejscia sa istotne podczas drukowania
odcieni skoéry. Jesli tusze standardowe zostang dodane zbyt szybko, moze to spowodowac efekt ziarnistosci.

3 Postepyj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby wykona¢ pomiar wykresu.
4 Kliknij przycisk Dalej.

Obejrzyj film tutaj.

Zakanczanie kalibracji drukarki

Ten krok umozliwia utworzenie raportu dotyczacego ustawien kalibracji. Jezeli dostepna jest opcja Color Profiler
Option, przed przystapieniem do tworzenia profilu no$nika przeno$nika mozna sprawdzi¢, czy gama kolorystyczna
kalibracji odpowiada odniesieniu.

1 Wpisz nazwe nowego noénika (opcjonalnie).

Definiujac nazwe nowego nosnika, mozesz dopilnowa¢, aby kazdy plik kalibracji byl skojarzony tylko z jednym
nos$nikiem.
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2 Kliknij polecenie Poréwnaj w Profile Inspector (opcjonalnie).

Jesli masz licencje programu Color Profiler Suite, mozesz poréwna¢ game kolorystyczna pliku kalibracji z plikiem
ISOcoated_v2_eci.icc, GRAC0L2006_Coated1v2.icc lub dowolnym profilem niestandardowym.

Color Profiler Suite wyswietla widok 3D gam kolorystycznych. Ogladajac model 3D ze wszystkich stron, mozna
sprawdzic¢, ktére warto$ci koloréw nie pasuja do gamy kolorystycznej odniesienia.

W obszarze Zakanczanie lub kontynuowanie profilowania wybierz jedna z nastepujacych opgji:

e Utworz profil ICC w programie Color Profiler Suite.

¢ Zapisz kalibracje (EPL) bez profilu ICC.

Kliknij polecenie Utwérz raport (opcjonalnie).
Raport w formacie HTML umozliwia tatwe archiwizowanie lub drukowanie szczeg6iéw kalibracji. Raport
zawiera szczegdtowe informacje na temat ustawien kalibracji, limitéw tuszu i gamy kolorystyczne;j.

5 Kliknij przycisk Zakoncz.

Teraz obejrzyj film na temat sprawdzania pliku kalibracji tutaj, a na temat zapisywania pliku kalibracji tutaj.

Pliku kalibracji mozna uzy¢ do nastepujacych celéw:

Mozna go potaczy¢ z istniejacym profilem no$nika.

Mozna go uzywac do drukowania zadan z pominieciem zarzadzania kolorami. Na przyklad w przypadku
tworzenia profilu nosnika za pomoca oprogramowania innej firmy nalezy drukowa¢ wykresy bez zarzadzania
kolorami.

Jesli masz licencje na Color Profiler Suite, mozesz przej$¢ do tworzenia profilu no$nika. Dostepne sa réwniez
dodatkowe licencje na funkcje oszczedzania tuszu, jedna dla urzadzeni do druku firmy EFI i jedna dla drukarek
innych firm, ktére umozliwiaja zintegrowanie funkcji oszczedzania tuszu w profilach tworzonych w Color
Profiler Suite. Funkcja Oszczedzanie tuszu zapewnia, ze bez uszczerbku dla jako$ci koloréw, uzywana jest jak
najmniejsza ilo$¢ tuszu.

Po utworzeniu profilu nos$nika nalezy wybra¢ go w programie Command WorkStation. Aby uzyska¢ wiecej
informacji, zob. Implementowanie niestandardowego profilu no$nika na stronie 94.

Implementowanie niestandardowego profilu nosnika

Jesli niestandardowy profil noénika zostal utworzony dla danego srodowiska druku, wybierz go w programie
Command WorkStation przed zastosowaniem do zadan.

Zanim zaczniesz: Upewnij sie, ze profil niestandardowy i skojarzony z nim plik kalibracji znajduja si¢ w folderze
C:\ProgramData\Fiery\Fiery Media Profiles\My Profiles. Aby uzyskac wiecej informacji na temat tworzenia pliku
kalibracji i profilu no$nika, zobacz punkt Kalibracja drukarki na stronie 85.

1

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij opcje Drukarki i wybierz drukarke. W widoku drzewa drukarki
wybierz no$nik, na karcie Nosnik rozwin panel Konfiguracja no$nika.

e W Job Editor: Na karcie Drukarka rozwini panel Konfiguracja nosnika.

¢ W Job Center: W obszarze Konfiguracja nosnika kliknij przycisk Edytuj.


http://solutions.fiery.com/color204-6
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2 Wybierz typ tuszu, nazwe nosnika i inne ustawienia no$nika.
Jesli profil no$nika obstuguje funkcje oszczedzania tuszu, wybierz profil typu Oszczedzanie tuszu.
3 W obszarze Kalibracje wynikowe wybierz plik kalibracji.

Program Command WorkStation wyswietla tylko te pliki kalibracji i profile ICC, ktére sa zgodne z wybrana
kombinacjg ustawien nos$nika.

Uwaga: Profil nosnika z opcjg oszczedzania tuszu mozna wybraé nawet bez posiadania odpowiedniej licencji.
Jednak przy probie przetworzenia zadan wyswietlany jest komunikat o btedzie.

4 Kliknij przycisk Zapisz.

Procedura zaawansowanej kalibracji

Command WorkStation automatycznie wybiera procedure kalibracji wlasciwa dla danego modelu drukarki.
Procedura zaawansowanej kalibracji sktada sig¢ z czterech krokéw oraz dwdch opcjonalnych krokéw zapewniajacych
bardziej precyzyjna kalibracje.

Procedura zaawansowanej kalibracji obejmuje nastepujace kroki:
e Wybdr ustawien drukarki, no$nika, tuszu i wydruku.

¢ Ograniczanie ilosci tuszu dla kazdego kanatu.

e Zmniejszanie limitu calkowitej ilosci tuszu.

o Optymalizacja balansu szarosci (opcjonalnie).

e Przeprowadzanie kontroli jakosci przez poréwnanie wydrukowanych danych L*a*b* dla jednolitych koloréw
(opcjonalnie).

e Zakanczanie kalibracji.

Okreslanie podstawy pliku kalibracji

Pierwszym krokiem kalibracji drukarki jest wprowadzenie ustawieni drukarki, nosnika, tuszu i wydruku. Mozna
kalibrowa¢ wiele réznych kanatéw tuszu.

Przed rozpoczeciem potacz urzadzenie pomiarowe z komputerem.

Kalibracja kanalu tuszu przezroczystego nie jest mozliwa, ale mozna kontrolowac ilo$¢ tuszu przezroczystego,
ustawiajac limit tuszu w p6zniejszym kroku.

Uwaga:

Fiery zapewnia osobny dokument, w ktérym wyjasniono, jak tworzy¢ i implementowac pliki kalibracji G7. Aby
uzyskac wiecej informacji, odwiedz baze wiedzy Fiery.

Uwaga:

Kazdy etap procedury kalibracji mozna zapisa¢, wybierajac pozycje Plik > Zapisz kalibracje. Plik kalibracji jest
zapisywany w folderze roboczym. Plik kalibracji mozna wczytac z tego folderu pdzniej, aby kontynuowac kalibracje.
Narzedzie do kalibracji drukarki zostanie otwarte w ostatnim kroku, w ktérym wprowadzono zmiany.

Mozna réwniez wezytaé gotowy plik kalibracji. W takim przypadku narzedzie do kalibracji drukarki zostanie
otwarte w oknie Podsumowanie, aby wyswietli¢ warunki druku, w jakich utworzono plik kalibracji.
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1 Wybierz drukarke, typ drukarki i typ tuszu.

Domyslnie Color Tools tworzy ogélna kalibracje bieli dla drukarek obstugujacych tusz bialy. Jest ona stosowana
automatycznie po wybraniu ustawien tuszu biatego drukarki w programie Server Manager. Ogdlna kalibracja
bieli zwykle sprawia, ze kalibracja kanatu bieli nie jest konieczna. Aby utworzy¢ kalibracje z ogélna kalibracja
bieli, wybierz typ drukarki, ktéry nie zawiera tuszu biatego w nazwie. Jezeli jednak podczas drukowania przejsc¢
tonalnych bieli zauwazysz zbyt duze powigkszenie punktu, mozesz utworzy¢ niestandardowa kalibracje bieli,
wybierajac drukarke ze stowem ,Bialy” w nazwie.

Kalibracja kanatu bieli nie jest mozliwa we wszystkich drukarkach. W takim przypadku mozna poprawic¢ jakos¢
wydruku, wykorzystujac plik korekty wizualne;j.

Niektére modele drukarek obstuguja wiecej niz jeden typ tuszu. Sprawdz, czy wybrano wlasciwy typ tuszu.
2 Wybierz urzadzenie pomiarowe.
W przypadku niektérych urzadzen pomiarowych dostepne sa ustawienia specyficzne dla danego urzadzenia.

Jezeli drukarka ma wbudowane urzadzenie pomiarowe, zaznacz odpowiednie pola wyboru, jesli chcesz, aby
program Color Tools automatycznie tworzyt plik kalibracji i przechodzil do tworzenia profilu nosnika.

3 Wybierz metode kalibracji (tylko kalibracja standardowa).

¢ Odbitka prébna — automatycznie oblicza ograniczenie tuszu na podstawie gamy kolorystycznej przesuniecia
(papier powlekany).

¢ Fotograficzna lub produkcyjna — automatycznie oblicza najlepsza warto$¢ nasycenia dla najwiekszej
mozliwej gamy kolorystycznej, dodajac jasny tusz wczesniej i w wiekszych ilo$ciach w obszarach o pelnym
odcieniu.

4 Wpisz nazwe pliku kalibracji (opcjonalnie).

Nazwa domyslna jest generowana na podstawie modelu drukarki, rozdzielczosci, daty i godziny. Nazwe
niestandardowa mozna wprowadzi¢, usuwajac zaznaczenie polecenia Wygeneruj nazwe na podstawie ustawien.

5 W obszarze Ustawienia nosnika wykonaj nastepujace czynnosci:
a) Wybierz typ noénika najlepiej dopasowany do nos$nika w drukarce.

b) Wybierz nazwe nosnika lub wpisz nazwe niestandardowa. Jest to nazwa, ktéra wybierzesz p6zniej w programie
Server Manager.

c) Wpisz rzeczywiste wartos$ci, aby dostosowac podajnik noénika do warto$ci docelowej (opcjonalnie).

Command WorkStation pomaga rozwigza¢ problem poziomych pasm, dostosowujac rozmiar wydruku. Jesli
wczesniej wydrukowano i wykonano pomiar pliku Lineal_01.ps dostarczony z oprogramowaniem, wynik
mozna wlaczy¢ do pliku kalibracji.
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6 W obszarze Ustawienia wydruku wykonaj nastepujace czynnosci:

a) Rozdzielczos¢ — wybierz rozdzielczos$¢ docelowa. Wyzsze rozdzielczo$ci zapewniaja lepsza jakos¢ wydruku,
ale wplywaja na wydajnos¢ przetwarzania i drukowania.

Jesli chcesz wlaczy¢ plik rastrowania, sprawdz, czy tutaj wybrana zostala ta sama rozdzielczo$¢.
b) Tryb drukowania — okregla jako$¢ wydruku. Tryby drukowania zaleza od drukarki i wybranej rozdzielczosci.

¢) Kierunek drukowania — drukowanie dwukierunkowe jest szybsze niz drukowanie jednokierunkowe,
poniewaz glowica drukujgca drukuje w obu kierunkach. Jednak drukowanie jednokierunkowe pozwala uzyska¢
dokladniejsze wyniki. Nie wszystkie drukarki obstuguja funkcje drukowania dwukierunkowego.

d) Péttony — w przypadku drukarek z plynnymi przej$ciami tonalnymi domyslnie wybrana jest metoda
tworzenia poéitondw producenta drukarki.

W przypadku drukarek bez pltynnych przejs¢ tonalnych nalezy wybra¢ opcje Rozpraszanie bledéw (SE1), aby
uzyskaé¢ maksymalna jakos¢, lub opcje Stochastyczne pottony (SE2) w celu uzyskania wiekszej predkosci
przetwarzania lub zmiennego rozmiaru piksela.

e) Tryb koloru — upewnij sie, ze liczba tuszéw i kolory tuszéw sa prawidiowe dla drukarki.

f) Rozmiar piksela — niektére drukarki obstuguja dwa rozmiary pikseli: warto$¢ Staty oznacza, ze kazdy piksel
ma rozmiar jednej kropli tuszu. Skala szarosci oznacza, ze krople tuszu maja rézne rozmiary.

g) Rastrowanie — jesli plik rastrowania zostal utworzony przy uzyciu starszej wersji Fiery XF, mozna go wlaczy¢
do pliku kalibracji. Plik rastrowania musi znajdowac sie w folderze Screening w folderze C:\ProgramData\Fiery
\Fiery XF\Server. Wybierz pozycje Rastrowanie jako metode generowania péttonéw, a nastepnie wybierz plik
rastrowania.

7 Wybierz polecenie Uwzglednij krok ,Balans szarosci” dla neutralnych szarosci nawet przy pominieciu funkgji
zarzadzania kolorami (opcjonalnie) (tylko zaawansowana kalibracja).

To ustawienie réwnowazy krzywe C, M i Y w celu uzyskania neutralnych szarosci jeszcze przed utworzeniem
profilu nos$nika.

8 Woybierz polecenie Uwzglednij krok ,Kontrola jakosci” w poréwnaniach gamy kolorystycznej (opcjonalnie)
(tylko zaawansowana kalibracja).

To ustawienie tworzy dane L*a*b* dla jednolitych koloréw i umozliwia ocene gamy kolorystycznej pliku kalibracji
oraz poréwnanie go z profilem referencyjnym, takim jak GRACoL lub ISOcoated_v2, lub z profilem
niestandardowym przed utworzeniem profilu nosnika.

9 Kliknij pozycje Zaawansowane (opcjonalnie) (tylko kalibracja standardowa).
W oknie Zaawansowane mozna zdefiniowaé procentowa zawarto$¢ jasnych tuszéw w jednolitych kolorach.
10 Kliknij przycisk Dalej.
Obejrzyj filmy:
Aby uzyska¢ informacje o zaawansowanych kalibracjach, kliknij tutaj.
Aby uzyska¢ informacje na temat kalibracji sterownika drukarki CT, kliknij tutaj.
Aby uzyska¢ informacje na temat kalibracji sterownika drukarki HT, kliknij tutaj.
Aby uzyska¢ informacje na temat kalibracji sterownikéw drukarki RGB, kliknij tutaj.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, zobacz Przewodnik zaawansowanej kalibracji i profilowaniu na stronie https://
help.fiery.com/fieryxf/.
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Zmniejszanie limitu tuszu na kanat i tworzenie pliku kalibracji

Ten krok umozliwia ograniczenie ilo$ci tuszu w punkcie, w ktérym drukarka osiaga maksymalna gesto$¢ koloru, i
utworzenie pliku kalibracji. Ilo§¢ tuszu wplywa na rozmiar gamy kolorystycznej kalibracji.

Jesli wiadomo, Ze problemem jest nadmierne pokrywanie tuszem, przed wydrukowaniem wykresu mozna recznie
zmniejszy¢ limity tuszu, aby zapobiec potencjalnym problemom z spadem i pofaldowaniem oraz zapewni¢ pomyslny
pomiar wykresu. Wybierz polecenie Drukuj z limitami wstepnymi nanoszenia tuszu na kanat, a nastepnie kliknij
pozycje Limity wstepnego nanoszenia tuszu. W razie watpliwo$ci zaleca sig, aby limity wstepnego nanoszenia tuszu
nie byly stosowane przed drukowaniem, poniewaz moze to znacznie zmniejszy¢ osiagalna game kolorystyczna.

Uwaga: W przypadku niektérych drukarek i rozdzielczo$ci limity wstepnego nanoszenia tuszu zostaly zastosowane
do wszystkich rozdzielczosci 1000 dpi, dzigki czemu domyslna gama kolorystyczna przy 1000 dpi jest prawie taka
sama jak gama kolorystyczna przy 600 dpi. Umozliwia to latwe wyréwnanie koloréw obu rozdzielczosci. Jesli jednak
chcesz korzystac z pelnej gamy koloréw trybu 1000 dpi (np. dla pod$wietlanych no$nikéw), zresetuj wszystkie limity
wstepnego nanoszenia tuszu dla rozdzielczosci 1000 dpi do 100%.

1 Kliknij przycisk Drukuj.

Color Tools umozliwia utworzenie plikéw druku w okreslonym folderze eksportu.

2 Woczytaj pliki druku do drukarki.

Aby skalibrowac¢ kanat bieli do druku na nosnikach czarnych lub przezroczystych, przed wydrukowaniem
wykresu nalezy skonfigurowa¢ drukowanie warstwowe dla kazdego zadania na stacji drukujace;j.

Szczegoblowe informacje na temat drukowania zadan wielowarstwowych znajduja sie w instrukcji obstugi
drukarki. W przypadku EFI VUTEk 3r+/5r+, 32r+ i D3R/D5R zapoznaj si¢ z punktem Profilowanie
wielowarstwowe za pomocq Fiery XF. Te dokumenty sa dostepne pod adresem https://inkjet.support.efi.com.

3  Wydrukuj wykresy.

Tylko drukarki VUTEk: uzyj opcji drukowania kazdego zadania wielowarstwowego, aby ustawi¢ poziom
wygladzania, marginesy itp.

Uzyj ustawienia podwdjnego naktadania tuszu, aby zwiekszy¢ gesto$¢ tuszu, jesli jest to wymagane. Poniewaz to
ustawienie to ma duzy wplyw na kolor na wydruku, zaleca si¢ dodanie tekstu ,podwdéjne nakladanie” w nazwie
pliku kalibracji.

4 Postepuyj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, aby wykona¢ pomiar wykresu.

5 Kliknij polecenie Pokaz pola kontrolne (opcjonalnie).

Przesuwajac wskaznik nad pole kontrolne, mozna wys$wietli¢ jego warto$¢ L*a*b*. Kazde pole kontrolne jest
podzielone wzdluz przekatnej. Lewy gérny obszar pokazuje oczekiwany kolor, a prawy dolny obszar pokazuje
zmierzony kolor.

Mozna wyswietli¢ pola kontrolne koloru dla wszystkich etapéw procedury kalibracji wymagajacych pomiaru
wydrukowanych wykreséw.
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6 Sprawdz ustawienia tuszu jasnego/normalnego.

Na podstawie warto$ci opcji Tusz normalny, Poczatek tuszu normalnego, Jasny tusz przy petnym odcieniu i
Powigkszenie punktu przy 50% Color Tools oblicza maksymalne mozliwe do osiagnigcia nasycenie barwy (*C)
dla tuszé6w CMY i minimalna mozliwa warto$¢ L* (0) dla koloru czarnego.

Po usunieciu zaznaczenia pdl wyboru Automatycznie mozna eksperymentowac z ustawieniami tuszu jasnego/
standardowego, aby znalez¢ kombinacje zapewniajaca najlepsza rownowage miedzy nasyceniem barwy a
zuzyciem tuszu, przy jednoczesnym zachowaniu ptynnych przejs¢ tonalnych. Warto$ci nasycenia barwy i zuzycia
tuszu sa aktualizowane automatycznie po naci$nieciu klawisza <Enter>.

7 Kliknij pozycje Drukowanie odniesienia wizualnego (opcjonalnie) i sprawdz przejscia tonalne koloréw
podstawowych.

e Upewnij sig, ze w punkcie poczatkowym tuszu normalnego wystepuje plynne przejscie.

e Sprawdz catkowite pokrycie tuszem w obszarach pelnego odcienia.

8 Kliknij przycisk Dalej.

Obejrzyj film tutaj.

Konfigurowanie drukowania warstwowego na stacji drukowania VUTEk

Aby skalibrowa¢ kanat bieli do druku na no$nikach czarnych lub przezroczystych, przed wydrukowaniem
wykresu nalezy skonfigurowa¢ drukowanie warstwowe na stacji drukujacej VUTEK.

1 Kliknij prawym przyciskiem myszy kazde zadanie i utwérz zadanie wielowarstwowe.

2 W przypadku wszystkich wykreséw, z wyjatkiem wykreséw z tekstem ,Limit tuszu i Linearization_W” w
nazwie, wykonaj nastepujace czynnosci:

a) Dla gérnej warstwy usun zaznaczenie wartosci Biaty.
b) Dla dolnej warstwy wybierz warto$¢ Wypetnienie biela.
Pokrycie tuszem mozna zwiekszy¢, zaznaczajac trzy warstwy na panelu Wiele warstw i dodajac druga
biala warstwe. Wybierz opcje Wypetnienie bielg dla warstwy srodkowej i dolne;j.
3 W przypadku wykresu kalibracji bieli (Limit tuszu i Linearization_W) wykonaj nastepujace czynnosci:
a) Dla dolnej warstwy wybierz warto$¢ Biaty z obrazu.
b) Dla gérnej warstwy usun zaznaczenie wartos$ci Biaty.

Pokrycie tuszem mozna zwiekszy¢, zaznaczajac trzy warstwy na panelu Wiele warstw. Nastepnie, dla
$rodkowej warstwy kliknij pozycje Wybierz obraz i przejdz do zadania, ktére zostato uzyte do utworzenia
zadania wielowarstwowego. Po wczytaniu pliku wyczys$¢ wszystkie kolory dla srodkowej warstwy, z
wyjatkiem biatego.

Réwnowazenie nasycenia barwy i zuzycia tuszu

Mozna eksperymentowac z ustawieniami tuszu jasnego/standardowego, aby znalez¢ najlepszy kompromis
miedzy nasyceniem barwy a zuzyciem tuszu.
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Po zmierzeniu wykresu limitu tuszu na kanal Color Tools wy$wietla nastepujace wartosci dla kazdego kanalu
tuszu:

e Tusz normalny — limit tuszu normalnego w pelnym odcieniu. Color Tools stara si¢ uzyskac¢ jak najlepsze
nasycenie barwy (C*) dla tuszéw CMY i minimalna mozliwa warto$¢ L* (0) dla koloru czarnego.

¢ Poczatek tuszu normalnego — bezwzgledny punkt poczatkowy krzywej tuszu normalnego, ktéry
dostosowuje réwniez uzycie jasnych tuszéw. To ustawienie wplywa na przejscie jasnego tuszu w tusz
normalny.

¢ Jasny tusz przy petnym odcieniu — bezwzgledna warto$¢ procentowa jasnego tuszu przy pelnym odcieniu.

e Punkt koncowy jasnego tuszu — punkt koricowy jasnego tuszu. Ustawiajac punkt koricowy jasnego tuszu
nizszy niz 100%, mozna wlaczy¢ funkcje oszczedzania tuszu do profilu noénika. Oszczedzanie tuszu
zapewnia, ze zuzywana jest jak najmniejsza ilo$¢ tuszu bez uszczerbku dla jako$ci koloréw.

¢ Powigkszenie punktu przy 50% — powiekszenie punktu w odniesieniu do 50%. Warto$¢ -5% przeksztatca
50% warto$ci wejsciowych na 45% warto$ci wyjsciowych.

Color Tools umozliwia ocene maksymalnej mozliwej gamy kolorystycznej i zuzycia tuszu wymaganego do
odtworzenia gradientu od 0% do 100% wybranego kanalu tuszu, uwzgledniajac jasne i normalne tusze oraz
limity wstepnego nanoszenia tuszu.

Ponizsze wskazéwki utatwiaja znalezienie najlepszej kombinacji:

o Nie zmniejszaj zbytnio warto$ci procentowej standardowego i jasnego tuszu. Niewielka redukcja czesto ma
niewielki wplyw na ogdélne nasycenie barwy. Jesli jednak uzyjesz zbyt malo tuszu, na wydruku moga pojawi¢
sie miejsca, w ktorych nosnik nie zostal pokryty tuszem. Catkowite pokrycie tuszem i jako$¢ druku mozna
sprawdzi¢, drukujac wizualny wykres referencyjny.

o Uzyj podobnej wartosci procentowej jasnego tuszu we wszystkich kanatach, ktére obstuguja jasny tusz. Nie
zaleca si¢ mieszania punktu koficowego jasnego tuszu i jasnego tuszu przy pelnym odcieniu w tej samej
kalibracji.

e Zuzycie tuszu mozna zmniejszy¢, wprowadzajac tusz normalny wczeséniej. Nalezy jednak uwazaé, aby nie
ustawi¢ punktu rozpoczecia tuszu normalnego zbyt wcze$nie, poniewaz moze to spowodowac ziarnisto$é.
Zalecane podawanie tuszu normalnego rozpoczyna sie od 20% do 40%. Nalezy réwniez sprawdzié¢, czy
krzywe tuszu nie splaszczaja sie w kierunku gérnej krawedzi skali.

e DPowiekszenie punktu wplywa na tusze standardowe oraz jasne. Nalezy pamietad, ze to ustawienie wplywa na
macierzysty balans szarosci drukarki. Dlatego nalezy je zmienia¢ tylko w szczegdlnych okoliczno$ciach.

e Punkt koricowy jasnego tuszu zawsze zachowuje odleglo$¢ od punktu poczatkowego tuszu normalnego,
ktéra wynosi 35%, aby zapewni¢ plynne przejicie.

Ustawianie limitu catkowitej ilosci tuszu

W tym kroku mozna ustawi¢ limit catkowitej ilosci tuszu. TIL zapobiega nadmiernemu pokrywaniu tuszem i
optymalizuje zakres dynamiczny drukarki.

Zaleca sie rozpoczecie od wydrukowania wykresu ze wstepnie okreslonym limitem catkowitej ilosci tuszu. Wstepnie
zdefiniowany limit calkowitej ilo$ci tuszu jest oparty na sumie limitéw tuszéw w pelnym odcieniu i uwzglednia
réwniez limity wstepnego nanoszenia tuszu dla kazdego kanalu tuszu. Wstepnie okreslona warto$¢ to maksymalna
mozliwa warto$¢ procentowa tuszu. Nalezy pamietaé, ze w przypadku drukarki z o§mioma kanatami tuszu
maksymalna warto$¢ TIL wynosi 800%.
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Wstepnie zdefiniowana warto$¢ mozna zmienia¢ tylko, gdy istnieje pewno$¢ co do wartosci TIL dla okreslonej
kombinacji drukarki, nosnika, typu tuszu, rozdzielczosci i trybu koloru. Na przyktad mozna wczytaé istniejacy plik
kalibracji w celu dostosowania poczatku tuszu normalnego lub ustawienia innego docelowego powigkszenia punktu.
Dopdki nie zostana zmienione limity tuszu normalnego lub jasnego w pelnych odcieniach, mozna modyfikowaé
istniejacy plik kalibracji bez konieczno$ci tworzenia nowego profilu no$nika.

1

Kliknij pozycje Konfiguracja.

Okno Konfiguracja wykresu dotyczy ukladu tabeli TIL i rozmiaru pél kontrolnych. Wprowadz ustawienia
odpowiednie dla drukarki, rozmiaru nos$nika i urzadzenia pomiarowego.

Uwaga: Zaleca sie, aby na poczatek uzy¢ wstepnie okreslonych wartosci.

Kliknij przycisk Drukuj.
Domyslnie drukowany wykres sklada sie z prostokatnych pél kontrolnych z sze$ciokatem posrodku i znacznikiem
spadu w prawym gérnym rogu.

Sprawdz wydrukowany wykres, aby okre§li¢ najlepsza wartos¢ TIL.

Wybierz warunki ogladania zapewniajace minimalne odbicie powierzchni. Na przyklad zawie$ wykres na
wysokosci oczu w kabinie o§wietleniowej lub na $cianie i patrz na niego na wprost.

a) Zidentyfikuj wiersz, w ktérym widoczna jest najwieksza liczba sze$ciokatow. W wiekszosci przypadkéw bedzie
to wiersz CMYK lub CMY.

b) Sprawdz wiersz od lewej do prawej i zidentyfikuj pierwsze pole kontrolne, w ktérym kolor szesciokata jest taki
sam jak kolor tta. W przypadku systeméw druku, ktére moga powodowacé powstawanie artefaktéw drukowania
z powodu nadmiernego pokrywania tuszem, takich jak drukarki do tekstyliéw lub drukarki z atramentami
rozpuszczalnikowymi, nalezy sprawdzi¢ kolumne pél kontrolnych w kazdym TIL, aby znaleZ¢ optymalna
warto$¢. Zidentyfikuj pierwsza kolumne pdl kontrolnych, w ktdrej nie wystepuja artefakty.

Optymalna warto$¢ TIL jest w przyblizeniu taka sama jak dla wybranego pola kontrolnego lub kolumny pdl
kontrolnych.

W przypadku poél kontrolnych drukowanych w wigkszych wielko$ciach przyrostu (przyrosty co 15-20%)
optymalny poziom TIL znajduje si¢ pomiedzy poziomem TIL wybranego pola kontrolnego a poziomem TIL
poprzedniego pola kontrolnego.

Sprawdz wydrukowany wykres pod katem ostrych znacznikéw spadu.
Znaczniki spadu nie powinny wykazywac oznak rozmycia ani zalania.
Sprawdz, czy na wydrukowanym wykresie kolor tfa pdl kontrolnych jest réwnomierny.

Kolor tla nie powinien zawiera¢ spadu miedzy kolorami, cetek, obwddek ani plamek.

Obejrzyj film o maszynach do druku EFI VUTEK, wielkoformatowych maszyn do druku z roli na role EFI i
EFI Matan tutaj.

Konfiguracja wykresu TIL

Okno Konfiguracja wykresu dotyczy ukladu wykresu i rozmiaru pdl kontrolnych. Umozliwia wprowadzenie
ustawien odpowiednich dla drukarki, rozmiaru no$nika i urzadzenia pomiarowego.

o Poczatek zakresu — umozliwia ustawienie wartos$ci procentowej TIL dla pierwszego pola kontrolnego.
¢ Koniec zakresu — umozliwia ustawienie wartosci procentowej TIL dla ostatniego pola kontrolnego.

o Wielkos¢ przyrostu — umozliwia ustawienie przyrostowej warto$ci procentowej tuszu miedzy polami
kontrolnymi.


http://solutions.fiery.com/color204-4

Fiery XF 9.0 102

Narzedzia kalibracji i profilowania

¢ Rozmiar pola kontrolnego — umozliwia wybér wielu rozmiaréw pél kontrolnych.

¢ Odstep miedzy wierszami — umozliwia okreslenie odstepu miedzy dwoma sasiednimi wierszami.

¢ Wszystkie kombinacje czerni — drukuje wszystkie kombinacje nadrukéw z wykorzystaniem czarnego tuszu.

Domyélnie tylko gérna sekcja wykresu TIL jest drukowana z wykorzystaniem czarnego tuszu.

o Tylko CMYK — umozliwia ignorowanie tuszéw rozszerzajacych game kolorystyczna, takie jak
pomaranczowy i fioletowy. Wykresy drukowane z wykorzystaniem tuszéw rozszerzajacych game
kolorystyczng zawieraja wigcej wierszy.

e Znacznik spadu — okresla rozmiar znacznikéw spadu. Wybierz warto$¢ Brak, aby drukowa¢ pola kontrolne
bez znacznikéw spadu.

o Szesciokat — okresla rozmiar sze$ciokata w kazdym polu kontrolnym. Wybierz warto$¢ Brak, aby drukowa¢
jednokolorowe pola kontrolne koloru.

Uwaga:

Jesli znasz przyblizona optymalng warto$¢ TIL, mozesz uzyska¢ dokladniejszy wynik, zawezajac zakres (od 240%

do 340%) i ustawiajac mniejsze wielko$ci przyrostu wynoszace 5%.

Wyréwnywanie krzywych przejscia tonalnego CMY do neutralnej szarosci

Ten krok umozliwia wykonanie wielu iteracji w celu zmniejszenia wysokiej warto$ci nasycenia barwy i uzyskania
stabilnego balansu szaro$ci.

Ten krok jest dostepny tylko, jesli zostal wybrany w oknie Ustawienia.
1 Kliknij przycisk Drukuj.

2 Poczekaj, az tusz wyschnie. Nastepnie postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby wykona¢
pomiar wykresu.
Color Tools wyswietla §rednia warto$¢ delta C. Ta warto$¢ oznacza $rednig réznice nasycenia barwy dla calego
balansu szaro$ci. Im wyzsza warto$¢, tym silniejsze przesuniecia koloréw w obrebie balansu szarosci. Strzatka
wskazuje, czy mozliwa jest dalsza optymalizacja. Srednia delta C o wartoéci 2 lub mniej to prawidlowy wynik.

3 Powtarzaj proces drukowania i wykonywania pomiaru, az dalsza optymalizacja nie bedzie juz mozliwa.
4 Wybierz iteracje delta C, ktéra daje najnizszy wynik.
5 Kliknij przycisk Dalej.

Obejrzyj film tutaj.

Przeprowadzanie kontroli jakosci

Ten krok umozliwia przechwycenie podstawy koloru kalibracji, tworzac dane L*a*b* dla jednolitych koloréw. Na
podstawie tych danych mozna oceni¢ game kolorystyczna kalibracji wzgledem standardowego odniesienia przed
utworzeniem pliku kalibracji.

Jest to ostatni krok przed utworzeniem pliku kalibracji. Jesli wyniki kontroli jakosci nie sa zadowalajace, mozna
przej$¢ wstecz i powtdrzy¢ dowolny z poprzednich krokéw procedury kalibracji.

1 Kliknij przycisk Drukuj.
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Wykonaj nastepujace czynnosci:

a) Sprawdz balans szaro$ci: W idealnej sytuacji czarny pasek i pasek CMY sa identyczne. Nalezy jednak pamietad,
ze uzyskanie czystej czerni przez zmieszanie tusz6w CMY nie jest mozliwe.

b) Sprawdz TIL: Krawedzie poszczegélnych pél kontrolnych koloréw musza by¢ wyraznie zaznaczone, tusz musi
by¢ réwnomiernie rozprowadzony na noéniku i nie moze wykazywaé oznak spadu, a no$nik nie moze
wykazywac zadnych oznak pofaldowania.

¢) Sprawdz przejscie tuszow jasnych do tuszéw normalnych: Sprawdz paski koloréw podstawowych i upewnij sie,
ze przejscie tuszow jasnych do tuszéw normalnych jest ptynne. Plynne przejscia sa istotne podczas drukowania
odcieni skory. Jesli tusze standardowe zostana dodane zbyt szybko, moze to spowodowac efekt ziarnistosci.

Postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby wykona¢ pomiar wykresu.

Kliknij przycisk Dalej.

Obejrzyj film tutaj.

Zakanczanie kalibracji drukarki

Ten krok umozliwia utworzenie raportu dotyczacego ustawien kalibracji. Jezeli dostepna jest opcja Color Profiler
Option, przed przystapieniem do tworzenia profilu no$nika przeno$nika mozna sprawdzi¢, czy gama kolorystyczna
kalibracji odpowiada odniesieniu.

1

5

Wpisz nazwe nowego nosnika (opcjonalnie).

Definiujac nazwe nowego nosnika, mozesz dopilnowac, aby kazdy plik kalibracji byt skojarzony tylko z jednym
no$nikiem.

Kliknij polecenie Poréwnaj w Profile Inspector (opcjonalnie).

Jesli masz licencje programu Color Profiler Suite, mozesz poréwnac game kolorystyczna pliku kalibracji z plikiem
ISOcoated_v2_eci.icc, GRAC0L2006_Coated1v2.icc lub dowolnym profilem niestandardowym.

Color Profiler Suite wyswietla widok 3D gam kolorystycznych. Ogladajac model 3D ze wszystkich stron, mozna
sprawdzic¢, ktére wartosci koloréw nie pasuja do gamy kolorystycznej odniesienia.

W obszarze Zakanczanie lub kontynuowanie profilowania wybierz jedna z nastepujacych opgji:
¢ Utworz profil ICC w programie Color Profiler Suite.

e Zapisz kalibracje (EPL) bez profilu ICC.

Kliknij polecenie Utwérz raport (opcjonalnie).
Raport w formacie HTML umozliwia tatwe archiwizowanie lub drukowanie szczeg6iéw kalibracji. Raport
zawiera szczegétowe informacje na temat ustawien kalibracji, limitéw tuszu i gamy kolorystycznej.

Kliknij przycisk Zakoncz.

Teraz obejrzyj film na temat sprawdzania pliku kalibracji tutaj, a na temat zapisywania pliku kalibracji tutaj.


http://solutions.fiery.com/color203-6
http://solutions.fiery.com/color204-6
http://solutions.fiery.com/color203-8

Fiery XF 9.0 104
Narzedzia kalibracji i profilowania

Pliku kalibracji mozna uzy¢ do nastepujacych celow:
e Mozna go polaczy¢ z istniejacym profilem nosnika.

e Mozna go uzywaé do drukowania zadan z pominieciem zarzadzania kolorami. Na przyklad w przypadku
tworzenia profilu nosnika za pomoca oprogramowania innej firmy nalezy drukowaé wykresy bez zarzadzania
kolorami.

o Jesli masz licencje na Color Profiler Suite, mozesz przej$¢ do tworzenia profilu noénika. Dostepne sa réwniez
dodatkowe licencje na funkcje oszczedzania tuszu, jedna dla urzadzen do druku firmy EFI i jedna dla drukarek
innych firm, ktére umozliwiaja zintegrowanie funkcji oszczedzania tuszu w profilach tworzonych w Color
Profiler Suite. Funkcja Oszczedzanie tuszu zapewnia, ze bez uszczerbku dla jako$ci koloréw, uzywana jest jak
najmniejsza ilo$¢ tuszu.

Po utworzeniu profilu nos$nika nalezy wybraé go w programie Command WorkStation. Aby uzyska¢ wiecej
informacji, zob. Implementowanie niestandardowego profilu no$nika na stronie 94.

Implementowanie niestandardowego profilu nosnika

Jesli niestandardowy profil noénika zostal utworzony dla danego srodowiska druku, wybierz go w programie
Command WorkStation przed zastosowaniem do zadan.

Zanim zaczniesz: Upewnij sie, Ze profil niestandardowy i skojarzony z nim plik kalibracji znajduja si¢ w folderze
C:\ProgramData\Fiery\Fiery Media Profiles\My Profiles. Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat tworzenia pliku
kalibracji i profilu nosénika, zobacz punkt Kalibracja drukarki na stronie 85.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij opcje Drukarki i wybierz drukarke. W widoku drzewa drukarki
wybierz no$nik, na karcie Nosnik rozwin panel Konfiguracja nosnika.

¢ W Job Editor: Na karcie Drukarka rozwini panel Konfiguracja nosnika.
e W Job Center: W obszarze Konfiguracja nosnika kliknij przycisk Edytuj.
2 Wybierz typ tuszu, nazwe nosnika i inne ustawienia nosnika.
Jesli profil nosnika obsluguje funkcje oszczedzania tuszu, wybierz profil typu Oszczedzanie tuszu.

3 W obszarze Kalibracje wynikowe wybierz plik kalibracji.

Program Command WorkStation wyswietla tylko te pliki kalibracji i profile ICC, ktére s zgodne z wybrana
kombinacja ustawien nosnika.

Uwaga: Profil noénika z opcja oszczedzania tuszu mozna wybraé nawet bez posiadania odpowiedniej licencji.
Jednak przy prébie przetworzenia zadan wyswietlany jest komunikat o btedzie.

4 Kliknij przycisk Zapisz.

Optymalizacja drukarki

Optymalizacja L*a*b* zapewnia lepsze dopasowanie do gamy kolorystycznej profilu symulacji (referencyjnego).
Stosujac optymalizacje L*a*b do profilu no$nika, mozna znacznie poprawi¢ wierno$¢ koloréw.

Obejrzyj film tutaj.


http://solutions.fiery.com/color208-1

Fiery XF 9.0 105
Narzedzia kalibracji i profilowania

Wprowadzanie ustawien optymalizacji profilu nosnika

Stosujac plik optymalizacji L*a*b do profilu nosnika, mozna znacznie poprawi¢ wierno$¢ koloréw.

Zanim zaczniesz:

Sprawdz jako$¢ druku, aby sprawdzi¢, czy optymalizacja rzeczywiscie jest konieczna.

Potacz urzadzenie pomiarowe z komputerem.

W obszarze Profile wybierz przeptyw pracy.
Pobierany jest profil nosnika i profil symulacji (referencyjny) skojarzony z przeplywem pracy. Profil symulacji
(referencyjny) reprezentuje kolory docelowe, ktdre zostana osiagniete podczas optymalizacji profilu no$nika.

W obszarze Urzadzenie pomiarowe wybierz urzadzenie pomiarowe.

W przypadku niektérych urzadzen pomiarowych dostepne sa ustawienia specyficzne dla danego urzadzenia.
W obszarze Wykres optymalizacji wybierz wykres.

Zaleca si¢ uzycie tego samego wykresu, ktéry zostal uzyty do utworzenia profilu nosnika.

Wybierz polecenie Uzyj opcjonalnych dodatkowych danych charakteryzowania (opcjonalnie).

Jesli nie masz dostepu do oryginalnych danych pomiarowych, pozostaw to pole wyboru niezaznaczone.

Oryginalne dane charakteryzowania IT8 mozna wczytac z:

e Profil symulacji (referencyjny) — upewnij sie, ze zestaw danych charakteryzowania jest zgodny z wybranym
profilem.

¢ Inny profil no$nika — wybierajac dane charakteryzowania IT8 z innego profilu no$nika, mozna dostosowac
jakos$¢ druku jednej drukarki do inne;j.

W obszarze Metoda optymalizacji wybierz jedna z nastepujacych opgji:

¢ Optymalizuj profil nosnika — umozliwia zapewnienie, ze zoptymalizowane wyniki sg stosowane bezposrednio
do profilu no$nika.

¢ Utwoérz nowy profil korekty L*a*b* — umozliwia poprawe wiernosci koloréw, zmniejszajac wartosci delta E.

¢ Zoptymalizuj istniejacy profil korekty L*a*b* — pozwala uzyska¢ optymalne wyniki w mniejszej liczbie
krokéw. Jesli plik optymalizacji L*a*b* nie zostal wcze$niej utworzony, mozesz wezytac i zoptymalizowac plik
neutral.3cc, ktéry znajduje sie w folderze C:\ProgramData\Fiery\Fiery XF\Server\Profiles\Balance.

W obszarze Ustawienia bieli papieru wybierz jedng z nastepujacych opcji:

¢ Domyslne — kolorymetria bezwzgledna — umozliwia zastosowanie kolorymetrii bezwzglednej celu
transformacji barw z profilu symulacji (referencyjnego).

¢ Pomin biel papieru — umozliwia zastosowanie kolorymetrii bezwzglednej celu transformacji barw bez
symulacji bieli papieru.

¢ Zachowaj biezaca biel papieru (bez zmian) — umozliwia wykluczenie bieli papieru z optymalizacji.
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7 W przypadku korzystania z wbudowanego urzadzenia pomiarowego wybierz kryteria sterowania optymalizacja

(opcjonalnie).

Procedure optymalizacji mozna powtarza¢ dla zdefiniowanej liczby cykli lub do osiagniecia zdefiniowanej
$redniej delta E.

W przypadku zaznaczenia obu pél wyboru liczba cykli zostanie zmniejszona, jezeli optymalna wartos$¢ delta E
zostanie osiggnieta przed zakonczeniem zdefiniowanej liczby cykli. W przeciwnym razie procedura optymalizacji
zostanie zatrzymana po zdefiniowanej liczbie cykli, nawet jesli zdefiniowana $rednia delta E nie zostanie
osiagnieta.

8 Kliknij przycisk Dalej.

Obejrzyj film tutaj.

Wykresy optymalizacji

Dostepne sa rézne uklady wykresu. Zaleca si¢ wydrukowanie i zmierzenie tego samego wykresu, ktéry zostal uzyty
do utworzenia profilu no$nika.

46 — prosty pasek kontrolny z 46 polami kontrolnymi koloru. Jest na tyle matly, ze zmiesci si¢ na kazdym
wydruku.

234 — drukuje 234 pdl kontrolnych koloru.
928 (IT8 7/3) — drukuje 928 pdl kontrolnych koloru.

1485 (ECI 2002) — drukuje 1485 pdl kontrolnych posortowanych wedtug koloru. Uzycie tego wykresu pozwala
uzyskac lepsza jakos$¢ profilu noénika ze wzgledu na wieksza liczbe pél kontrolnych. Wybierz ten wykres, aby
wykona¢ optymalizacje zgodnie z norma ISO.

1485 losowo (ECI 2002) — drukuje 1485 losowo rozmieszczonych pél kontrolnych koloru. Uzycie tego wykresu
pozwala uzyskac lepsza jako$¢ profilu noénika ze wzgledu na wigksza liczbe pél kontrolnych. Wybierz ten
wykres, aby wykona¢ optymalizacje zgodnie z norma ISO.

1617 (CGATS 1T8.7/4) — drukuje 1617 pdl kontrolnych posortowanych wedlug koloru. Stanowi podstawe DIN
normy ISO 12647-7. Wykres z 1617 polami kontrolnymi koloréw jest wymagany do certyfikacji Fogra lub
proceséw G7. Ten wykres jest uzywany przez Fiery do tworzenia profili no$nikéw dla drukarek atramentowych.

1617 losowo (CGATS IT8.7/4) — drukuje 1617 losowo rozmieszczonych pél kontrolnych koloru. Stanowi
podstawe DIN normy ISO 12647-7. Wykres z 1617 polami kontrolnymi koloréw jest wymagany do certyfikacji
Fogra lub proceséw G7.

1617 (CGATS 1T8.7/5) — drukuje 1617 pdl kontrolnych posortowanych wedlug koloru. Jest to docelowa
charakterystyka maszyny drukarskiej CMYK, ktéra taczy unikalne wartosci pdl kontrolnych w standardowym

elemencie docelowym IT8.7/4 z wszystkimi warto$ciami pdl kontrolnych w kolumnach 4 i 5 wartosci docelowej
P2P51.

4028 — drukuje 4028 pdl kontrolnych koloru. Ta tabela jest uzywana przez Fiery do tworzenia profili no$nikéw
dla drukarek z tonerami Fiery.

Tworzenie pliku optymalizacji L*a*b*

Procedure optymalizacji mozna powtarzac tak czesto, jak jest to wymagane. Mozna réwniez wybrac¢ plik
optymalizacji L*a*b* do zastosowania. Po kazdej optymalizacji Color Tools wys$wietla uzyskane srednie dE,
szczytowe dE, biel papieru i procent koloréw mieszczacych sie w docelowej gamie kolorystyczne;j.
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1 Kliknij przycisk Drukuj.

2 Poczekaj, az tusz wyschnie. Nastepnie postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby wykona¢
pomiar wykresu.
Pierwszy pomiar stanowi podstawe optymalizacji.

3 Kliknij przycisk Optymalizuj.

Ten krok nie jest konieczny, jesli wybrane zostalo wbudowane urzadzenie pomiarowe i uzyto kryteriéw kontroli
optymalizacji.

Zielona strzatka skierowana w gére wskazuje, ze profil mozna jeszcze bardziej zoptymalizowac¢. Znak Stop
oznacza, ze dalsza optymalizacja nie jest mozliwa.

4 Powtarzaj kroki opisane powyzej, az dalsza optymalizacja nie bedzie juz mozliwa.

Zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli wzrokowej koicowej wydrukowanego wykresu, aby sprawdzi¢, czy
nadmierna optymalizacja nie wplynela negatywnie na przejscia tonalne koloréw.

5 W tabeli optymalizacji kliknij najlepszy zestaw wynikéw, a nastepnie kliknij przycisk Zakoncz.
6 Kliknij przycisk Tak, aby potwierdzi¢ zapis wybranej iteracji jako nowego profilu.
7 Wpisz nazwe pliku optymalizacji L*a*b*, a nastepnie kliknij przycisk Zapisz.
8 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Kliknij przycisk Tak, aby wybra¢ plik optymalizacji L*a*b* dla przeptywu pracy.

¢ Kliknij przycisk Nie, aby zapisa¢ plik optymalizacji L*a*b* w folderze C:\ProgramData\Fiery\Fiery XF\Server
\Profiles\Balance. Mozesz go p6zniej wybraé w programie Command WorkStation.

Teraz obejrzyj film na temat drukowania i wykonywania pomiaréw celéw optymalizacji tutaj. Obejrzyj film o ocenie
optymalizacji tutaj.

Wyboér pliku optymalizacji L*a*b*

Mozesz zastosowac plik optymalizacji L*a*b* utworzony wcze$niej w programie Color Tools.

Zanim zaczniesz: Upewnij sie, Ze optymalizacja L*a*b* zostala skopiowana do folderu C:\ProgramData\Fiery\Fiery XF
\Server\Profiles\Balance.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynno$ci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Kolor rozwin panel Zarzadzanie kolorami. Zaznacz pole wyboru na pasku
nagléwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

¢ W Job Editor: Na karcie Kolor rozwin panel Zarzadzanie kolorami. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka
panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

Kliknij pozycje Ustawienia zaawansowane.
W obszarze Optymalizacja L*a*b* wybierz plik optymalizacji L*a*b*.

Kliknij przycisk OK.

i A W N

Kliknij przycisk Zapisz.
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Obejrzyj film tutaj.

Profile Connector

Programu Profile Connector mozna uzy¢ do pofaczenia pliku kalibracji z profilem lub do szybkiej edycji istniejacego
pliku kalibracji.

Profile Connector umozliwia:

Polaczenie istniejacego pliku kalibracji z dowolnym profilem nosnika (profilem wydruku), w tym z profilami
noénikéw innych producentéw.

Potaczenie nowego pliku kalibracji z istniejacym profilem no$nika. Tworzac i faczac nowy plik kalibracji, mozna
poprawic jako$¢ wydrukéw uzyskiwanych za pomoca drukarki bez konieczno$ci tworzenia nowego profilu
nosnika.

Szybkie wprowadzanie zmian w istniejacym pliku kalibracji bez koniecznosci tworzenia nowego pliku.

taczenie lub edytowanie pliku kalibracji w programie Profile Connector

Aby uzy¢ profilu nosnika (profilu wydruku) lub profilu tacza urzadzen w programie Command WorkStation, nalezy
polaczy¢ go z plikiem kalibracji.

1
2

5

W obszarze Kalibracja kliknij przycisk Wybierz i przejdz do pliku kalibracji.

W obszarze Nazwa nosnika wpisz nazwe nosnika. Jest to nazwa, ktéra bedzie wyswietlana w programie
Command WorkStation.

Zaleca sie wpisanie nowej nazwy no$nika. W przypadku uzycia istniejacej nazwy no$nika, profil noénika zostanie
polaczony wiecej niz z jednym plikiem kalibracji i konieczne bedzie wybranie, ktéry z nich zostanie zastosowany
w programie Command WorkStation.

Opcjonalnie wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W obszarze Regulacja podawania nosnika wprowadz rzeczywista dlugo$¢ nosnika i docelowa diugos¢
nosnika.

Wszelkie niespdjnosci w wyjsciowej diugoéci zadan mozna skorygowac. Niesp6jnosci moga wystapi¢ w wyniku
okreslonego polaczenia drukarki i nosnika.

¢ Wybierz polecenieDrukuj jednokierunkowo.

Drukowanie jednokierunkowe pozwala uzyskac¢ doktadniejsze wyniki niz drukowanie dwukierunkowe, ale jest
wolniejsze.

W obszarze Potgcz z profilami wybierz no$nik lub profil facza urzadzen. Wykonaj jedna lub obie z nastepujacych
czynnosci:

¢ Wybierz pozycje Profil nosnika ICC, kliknij przycisk Wybierz i przejdz do profilu no$nika.
¢ Wybierz pozycje Device Link, kliknij przycisk Wybierz i przejdz do profilu tacza urzadzen.

Kliknij przycisk OK.

Plik kalibracji zostanie zapisany w folderze C:\ProgramData\Fiery\Fiery Media Profiles.

Teraz mozesz wybra¢ plik kalibracji lub profil facza urzadzen w programie Command WorkStation.
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Profile lacza urzadzen

Profil facza urzadzen laczy zrédtowa przestrzen koloréw (profil symulacji [referencyjny]) i docelowa przestrzen
koloréw (profil no$nika) w jeden profil. Profile taczy urzadzen zwykle umozliwiaja osiagniecie doktadniejszych
wynikéw niz w przypadku zastosowania dwéch oddzielnych profili.

Profil Zrodtowy okresla, czy podczas przetwarzania zadania zastosowany zostanie profil no$nika, czy profil facza
urzadzen. W przypadku zadan z osadzonym profilem zZrédlowym CMYK stosowany jest profil facza urzadzen. W
przypadku zadan z osadzonym profilem Zrédlowym RGB stosowany jest profil nosnika.

Stosowanie pliku kalibracji lub profilu tacza urzadzen

Mozesz zastosowac plik kalibracji lub profil tacza urzadzen utworzony wczesniej w programie Color Tools.

Plik kalibracji lub profil acza urzadzen nalezy zapisa¢ w odpowiednim podfolderze C:\ProgramData\Fiery\Fiery
Media Profiles.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij opcje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz nosnik w widoku
drzewa drukarki. Na karcie No$nik rozwin panel Konfiguracja no$nika.

¢ W Job Center (tylko plik kalibracji): W obszarze Konfiguracja no$nika kliknij przycisk Edytuj.

Listy dostepnych plikéw kalibracji i profili taczy urzadzen sa filtrowane w celu wy$wietlenia tylko tych, ktére
pasuja do wybranej kombinacji ustawien noénika.

2 Wybierz plik kalibracji lub profilu facza urzadzen.

3 Kliknij przycisk Zapisz.

Ponowna kalibracja drukarki

Ponowna kalibracja zapewnia, ze wlagciwosci odwzorowania koloréw drukarki pozostana niezmienione.

Ponowna kalibracja drukarki jest zalecana w nastepujacych okoliczno$ciach:

e W przypadku korzystania z profilu nosnika, ktéry nie zostal utworzony na danej drukarce, na przyklad profili
nos$nikéw dostarczonych z programem Command WorkStation.

e Do wymianie glowicy drukujacej.

o Jesli zauwazysz, ze odbitki prébne nie s3 juz zgodne z wczeéniejszymi wynikami — na przyklad jesli tusz
rozmazuje sie lub nie jest rownomiernie rozprowadzany na no$niku albo jesli pofaldowanie wystepuje w wyniku
zbyt duzej ilo$ci tuszu na no$niku.

Ponowna kalibracja drukarki na podstawie pomiaru

Odchylenia koloréw mozna skompensowa¢, dostosowujac gestosci tuszu do gestosci drukarki referencyjnej, na
ktorej utworzono profil noénika.
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Przed rozpoczeciem polacz urzadzenie pomiarowe z komputerem.

Ta funkcja nie jest dostepna w przypadku maszyn do druku EFI VUTEL, EFI Matan, wielkoformatowych maszyn do
druku z roli na role EFI i EFI Reggiani.

1
2

W obszarze Drukarka wybierz drukarke.
W obszarze Nosniki wybierz nazwe noénika.

Wybierz urzadzenie pomiarowe.

W przypadku niektérych urzadzen pomiarowych dostepne sg ustawienia specyficzne dla danego urzadzenia.

W przypadku korzystania z wbudowanego urzadzenia pomiarowego wybierz kryteria sterowania ponowna
kalibracja (opcjonalnie).

Procedure optymalizacji mozna powtarza¢ dla zdefiniowanej liczby cykli lub do osiagniecia zdefiniowanej
$redniej delta E.

W przypadku zaznaczenia obu pél wyboru liczba cykli zostanie zmniejszona, jezeli optymalna wartos$¢ delta E
zostanie osiggnieta przed zakonczeniem zdefiniowanej liczby cykli. W przeciwnym razie procedura optymalizacji
zostanie zatrzymana po zdefiniowanej liczbie cykli, nawet jesli zdefiniowana srednia delta E nie zostanie
osiggnieta.

Kliknij przycisk Drukuj.

Poczekaj, az tusz wyschnie. Nastepnie postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby wykona¢
pomiar wykresu.

Zmierzone limity tuszu sa poréwnywane z limitami tuszu z pliku kalibracji. Po dokonaniu pomiaru wyswietlany
jest wynik delta E wraz z zaleceniem dalszego postepowania.

Kliknij pozycje Zaawansowane (opcjonalnie).
W oknie Zaawansowane wyswietlana jest delta E uzyskana dla kazdego kanatu tuszu.

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
e Jezeli zmierzona delta E mie$ci sie w dopuszczalnej tolerancji, kliknij pozycje Ponowna kalibracja.

e Jesli zmierzona delta E jest zbyt wysoka i mozliwa jest poprawa, kliknij polecenie Dostosuj limity tuszu
i skalibruj ponownie.

Poréwnywanie kanatéw tuszu

Color Tools umozliwia poréwnanie pomiaréw koloréw z wydrukowanego wykresu z pomiarami w referencyjnym
pliku kalibracji.

W oknie Zaawansowane wyswietlane s nastepujace elementy:

Limit tuszu na kanat;

Wartosci koloréw L*a*b* ze zmierzonego wykresu i warto$ci koloréw L*a*b* wyodrebnione z referencyjnego
pliku kalibracji.

Obliczona delta E, delta C i delta H 100% pelnego odcienia;

Srednia delta E uzyskana dla kazdego kanatu tuszu (obliczona na podstawie 100% pelnego tonu i wszystkich
gradacji koloréw).
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Dostosowywanie limitow 100% tuszu do referencyjnego pliku kalibracji

W tym kroku za pomoca programu Color Tools mozna dostosowac¢ limit 100% tuszu do wartosci z referencyjnego
pliku kalibracji. Wysoka delte E mozna zmniejszy¢, ponownie definiujac limity 100% tuszu.

1 Kliknij przycisk Drukuj.

2 DPoczekaj, az tusz wyschnie. Nastepnie postepyj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby wykonaé
pomiar wykresu.

3 Kliknij pozycje Zaawansowane i ocen limity 100% tuszu na kanat.

4 Kliknij przycisk Dalej.

Zmniejszanie limitow 100% tuszu na kanat

W ustawieniach zaawansowanych mozna zmniejszy¢ wysoka delte E, zmniejszajac limity 100% tuszu na kanal.
W oknie Zaawansowane wyswietlane s nastepujace elementy:

e Limit 100% tuszu na kanal. Optymalny zakres jest przedstawiony przez grubsze czarne linie na diagramach
kalibracji.

e Wartosci koloréw L*a*b* ze zmierzonego wykresu i wartosci koloréw L*a*b* wyodrebnione z referencyjnego
pliku kalibracji.

e Obliczona deltaE , delta C i delta H 100% pelnego odcienia.

1 Ustaw limit 100% tuszu dla kazdego kanalu na dolng granice optymalnego zakresu.

2 Kliknij przycisk OK.

Zakanczanie ponownej kalibracji drukarki

W tym kroku za pomoca programu Color Tools mozna dostosowa¢ posrednie limity tuszu (20%, 40% itd.) do
wartosci z referencyjnego pliku kalibracji. Mozesz zoptymalizowaé wynik i wybra¢ pomiar z najlepsza delta E.

—

Kliknij przycisk Drukuj.

2 DPoczekaj, az tusz wyschnie. Nastepnie postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, aby wykona¢
pomiar wykresu.
Wyséwietlony zostanie wynik delta E.

3 Kliknij przycisk Optymalizuj i drukuj (opcjonalnie).
Mozesz wykonac wiele iteracji. Najlepszy wynik jest wyrézniony w tabeli kolorem zielonym.
4 Wybierz wynik, ktérego chcesz uzy¢.

5 Kliknij pozycje Zaawansowane (opcjonalnie).

W oknie Zaawansowane wyswietlana jest delta E uzyskana dla kazdego kanatu tuszu.
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6 Kliknij Utworz raport (opcjonalnie).

Raport w formacie HTML umozliwia tatwe archiwizowanie lub drukowanie szczeg6iéw kalibracji. Zawiera
szczeg6lowe informacje na temat ustawien kalibracji, limitéw tuszu i gamy kolorystyczne;j.

7 Kliknij przycisk Zakoncz.

Mozesz zastapic biezacy plik kalibracji lub utworzy¢ nowy.

Nowy plik kalibracji mozna teraz wybra¢ w programie Command WorkStation.

Poréwnywanie kanatéw tuszu

Color Tools umozliwia poréwnanie pomiaréw koloréw z wydrukowanego wykresu z pomiarami w referencyjnym
pliku kalibracji.

W oknie Zaawansowane wyswietlane sa nastepujace elementy:
e Limit tuszu na kanal;

e Wartosci koloréw L*a*b* ze zmierzonego wykresu i wartosci koloréw L*a*b* wyodrebnione z referencyjnego
pliku kalibracji.

e Obliczona delta E, delta C i delta H 100% pelnego odcienia;

o Srednia delta E uzyskana dla kazdego kanatu tuszu (obliczona na podstawie 100% petnego tonu i wszystkich
gradacji koloréw).

Korekta wizualna i kompensacja ptyty

Program Color Tools ma funkcje umozliwiajaca dostrajanie poszczegdlnych kanatéw koloréw w celu
zmodyfikowania wla$ciwosci odwzorowania koloréw drukarki. Korekcje koloré6w odbywaja sie na podstawie oceny
wizualnej.

Mozesz utworzyc:

o Plik korekty wizualnej, ktéry jest zmodyfikowanym plikiem kalibracji.

o DPlik kompensacji plyty, ktéry kompensuje zmieniajace sie powiekszenie punktu na réznych no$nikach.
Charakterystyka plyty kontroluje rozmiar pikseli podczas ich drukowania na wys$wietlarce.

Dokonywanie korekt wizualnych kolorow

Za pomoca narzedzia Korekta wizualna mozna zmodyfikowad krzywa tuszu poszczegdlnych kanatéw tuszu albo
zmodyfikowaé charakterystyke plyty, aby rozwiazywac problemy zwiazane z powigkszeniem punktu.

Korekta wizualna opiera sie wylacznie na recznym dostosowaniu i powinna by¢ wykonywana wyltacznie jako srodek
nadzwyczajny przez do§wiadczonych uzytkownikéw.
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1 W obszarze Typ korekty wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Wybierz pozycje Ponowna kalibracja, aby edytowac krzywa tuszu poszczegélnych kanatéw tuszu. Ten typ
korekty wizualnej jest stosowany po zarzadzaniu kolorami w programie Command WorkStation.

¢ Wybierz pozycje Kompensacja plyty, aby zmodyfikowa¢ dane wejsciowe dla dowolnego obstugiwanego
formatu pliku. Ten typ korekty wizualnej jest stosowany przed zarzadzaniem kolorami w programie Command
WorkStation.

Poniewaz zarzadzanie kolorami zwykle opiera sie na odbieraniu liniowych danych wejsciowych w celu
prawidlowego zastosowania zarzadzania kolorami, zachodzi konieczno$¢ kompensacji nieliniowych
charakterystyk ptyt w celu uzyskania wydruku z doktadnym odwzorowaniem koloréw.

Uwaga:

Nie istnieje stata formuta edycji charakterystyki ptyty. Jednak w przypadku formatéw plikéw odcieni ciaglych
stosowana jest prosta formuta, dzieki czemu wzrost o 5% dla 50% pola kontrolnego bedzie skutkowac
wartoscia 55%.

2 W obszarze Tryb koloru wybierz kolory tuszu drukarki.
Mozna zastosowaé globalna zmiane do zestawu koloréw tuszu lub zmodyfikowac kazda krzywa tuszu oddzielnie.

3 Dodaj lub odejmij kolor w dowolnym miejscu wzdluz krzywej tuszu.

Na przyklad zielony odciert mozna skorygowac, zmniejszajac ilo§¢ z6ttego i cyjanu. Aby zmieni¢ wartosé
procentowa tuszu wydruku, wprowadz warto$ci wejsciowe i wyjsciowe w tabeli lub przeciagnij punkt wzdtuz
krzywej do nowego potozenia.

4 Zmodyfikuj ustawienie gamma lub ustawienie liniowe (opcjonalnie).

Ustawienie gamma wplywa na jasno$¢ wszystkich koloréw, ale gtéwnie na odcienie posrednie. Ustawienie liniowe
wplywa w réwnym stopniu na jasnos$¢ wszystkich koloréw.

5 Kiliknij przycisk OK.

Plik korekty wizualnej zostanie zapisany w folderze C:\ProgramData\Fiery\Fiery XF\Client\Working. Z tego folderu
mozna wczytaé plik korekty wizualnej, aby pézniej wprowadzi¢ dalsze zmiany.

Obejrzyj film tutaj.

Teraz mozna wybra¢ plik korekty w programie Command WorkStation.

Stosowanie pliku korekty wizualnej

Odwzorowanie koloréw zadart mozna poprawié, stosujac plik korekty wizualnej utworzony w programie Color
Tools.

Upewnij sieg, ze plik znajduje sie w folderze C:\ProgramData\Fiery\Fiery XF\Server\Profiles\Balance. Konieczne moze
by¢ reczne skopiowanie go do tego folderu, jesli plik zostal pierwotnie zapisany w innym miejscu docelowym.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz nosnik w widoku
drzewa drukarki. Na karcie No$nik rozwin panel Konfiguracja no$nika.

¢ W Job Editor: Na karcie Drukarka rozwin panel Konfiguracja nosnika.

¢ W Job Center: W obszarze Konfiguracja nosnika kliknij przycisk Edytuj.
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2 W obszarze Korekta wizualna wybierz plik korekty wizualnej.

Stosowanie pliku kompensacji ptyty

Problemy z powigkszeniem punktu, ktére moga wystapi¢ w przypadku niektérych typéw nosnikéw, mozna
rozwiazad, stosujac plik kompensacji ptyty utworzony w programie Color Tools.

Upewnij sieg, ze plik znajduje sie w folderze C:\ProgramData\Fiery\Fiery XF\Server\Profiles\Balance. Konieczne moze
by¢ reczne skopiowanie go do tego folderu, jesli plik zostat pierwotnie zapisany w innym miejscu docelowym.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: W obszarze Drukarki wybierz przeplyw pracy. Na karcie Kolor rozwin panel Zarzadzanie
kolorami i kliknij pozycje Ustawienia zaawansowane.

¢ W Job Editor: Na karcie Kolor rozwin panel Zarzadzanie kolorami i kliknij pozycje Ustawienia
zaawansowane.

2 W obszarze Kompensacja ptyty wybierz plik kompensacji plyty.
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Profile nosnikdw innych firm

W programie Command WorkStation mozna korzysta¢ z profili no$nikéw innych firm. Do stworzenia wlasnych
profili no$nikéw do uzycia w Command WorkStation mozna uzy¢ dowolnego oprogramowania do profilowania
innych firm.

Aby mdc korzystac z profili no$nikéw innych firm, nalezy wykona¢ nastepujace kroki:

Przeslij profil no$nika i odpowiedni plik kalibracji do folderu ProgramData\Fiery\Fiery Media Profiles\My Profiles.

Polgcz profil nosnika z plikiem kalibracji.

Tworzenie profilu nosnika za pomocg oprogramowania do profilowania innej firmy

Do utworzenia profilu no$nika mozna uzy¢ programu Color Profiler Suite lub dowolnego oprogramowania do
profilowania innej firmy.

1

6
7

W Job Center: Na pasku narzedzi kliknij pozycje Color Tools. Na ekranie startowym Color Tools kliknij przycisk
Utworz kalibracje.

Kliknij przycisk Pomoc i postepuj zgodnie z instrukcjami wy$Swietlanymi na ekranie, aby utworzy¢ plik kalibracji.

Przenies plik kalibracji z folderu ProgramData\Fiery\Fiery XF\Client\Working do folderu ProgramData\Fiery\Fiery
Media Profiles\My Profiles.

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz ustawienie
wstepne no$nikéw w widoku drzewa drukarki. Na karcie No$nik rozwin panel Konfiguracja nosnika.

e W Job Editor: Na karcie Drukarka rozwin panel Konfiguracja nosnika.

Wybierz nastepujace elementy:

¢ Typ tuszu uzytego do utworzenia pliku kalibracji;

¢ Nazwa nos$nika zdefiniowana podczas tworzenia pliku podstawowej linearyzacji;

¢ Plik kalibracji.

W Job Center: Zaimportuj wykres profilowania z oprogramowania innej firmy i wydrukuj wykres.

W oprogramowaniu innej firmy wykonaj pomiar wydrukowanego wykresu, a nastepnie utworz profil nosnika.

Teraz wykonaj nastepujace czynnosci:

Przeslij profil noénika i plik kalibracji do folderu ProgramData\Fiery\Fiery Media Profiles\My Profiles.

Potacz plik kalibracji z profilem no$nika innej firmy.
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Przesytanie profili nosnikow innych firm

Aby uzywac profili noénikéw innych firm, przeslij profil noénika i odpowiedni plik kalibracji do folderu ProgramData
\Fiery\Fiery Media Profiles\My Profiles.

1

2
3
4
5
6

7

8

W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Serwer, a nastepnie Przekazywarka obrazéw.
Kliknij pozycje Profile nosnika.

W obszarze Profil nosnika kliknij przycisk Wybierz i przejdz do profilu no$nika innej firmy.

Wybierz plik i kliknij przycisk Otworz.

W obszarze Kalibracja drukarki (EPL) kliknij przycisk Wybierz i przejdz do folderu Profile nosnikéw Fiery.

Otworz folder dla danej drukarki, a nastepnie otwdrz podfolder dla typu nosnika i rozdzielczosci, ktére najlepiej
odpowiadaja wlasciwosciom profilu no$nika innej firmy.

Wybierz plik kalibracji i kliknij przycisk Otwérz.

Kliknij przycisk Przekaz.

Profil no$nika i plik kalibracji zostal skopiowany do folderu ProgramData\Fiery\Fiery Media Profiles\My Profiles.

Teraz nalezy polaczy¢ profil nosnika z plikiem kalibracji.
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Dostosowywanie wtasciwosci koloréw

Program Command WorkStation umozliwia szybkie stosowanie ustawien koloréw, ktdre nie sa kontrolowane przez
profile i cele transformacji barw.

Dostepne sa nastepujace funkcje dostrajania koloréw:

o Kolory mozna dostraja¢, dodajac lub odejmujac tusz w zadaniach CMYK i RGB. Mozna takze zmieni¢ poziom
jasnosci, kontrastu, nasycenia i ostrosci.

e Mozna zapewni¢ uzycie 100% czarnego tuszu do drukowania elementéw, ktére zostaly zdefiniowane jako 100%
czarny w programie graficznym, zapobiegajac przypadkowemu dodawaniu niewielkich iloéci tuszu CMY
podczas konwersji do przestrzeni koloréw drukarki.

e Nasycenie koloréw mozna zwigkszy¢, wymuszajac oczyszczenie koloréw rozbarwianych i wtérnych z
zanieczyszczen przez Command WorkStation.

e Zadania druku kolorowego mozna konwertowac na skale szarosci.

Mozna zapisa¢ ustawienie wstepne ustawien dostrajania koloréw. Ustawienia wstepne umozliwiaja szybkie i fatwe
stosowanie dostrojen koloréw w innych zadaniach.

Obejrzyj film tutaj.

Dostrajanie kolorow zadania
Wyglad zadan CMYK i RGB mozna dostraja¢, dodajac lub odejmujac kolory albo zmieniajac jasno$¢, kontrast,
nasycenie i ostrosc.

Nie mozna dostraja¢ koloréw w zadaniach wielokolorowych, zadaniach zawierajacych kolory dodatkowe ani
zadaniach w skali szaro$ci.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeptyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Kolor rozwin panel Dostrajanie koloréw. Zaznacz pole wyboru na pasku
nagléwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

¢ W Job Editor: Na karcie Kolor rozwin panel Dostrajanie koloréw. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka
panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.
2 Wybierz polecenie Zastosuj korekcje koloru do paska statycznego (opcjonalnie).

W $rodowisku odbitki prébnej sp6jnosé koloréw musi by¢ mierzalna. Po zastosowaniu zmian na pasku
kontrolnym mozna sprawdzi¢, czy dostrojenie koloréw zostato zastosowane we wszystkich zadaniach.

To ustawienie jest dostepne tylko dla zadan CMYK ze statycznym wzornikiem. Korekcji koloréw nie mozna
stosowac do paskéw dynamicznych.
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3 Jesli zachodzi taka konieczno$¢, dodaj lub odejmij kolor dla kazdego kanatu koloru.

Command WorkStation automatycznie wykrywa przestrzen koloréw kazdego zadania.
4 Jedli zachodzi taka koniecznos¢, zwieksz lub zmniejsz ustawienia jasno$ci, kontrastu i nasycenia.
5 W razie potrzeby zwieksz lub zmniejsz warto$¢ ustawienia Rozmyj/Wyostrz.

6 W obszarze Ustawienia wstepne kliknij przycisk Zapisz, aby utworzy¢ ustawienie wstepne biezgcych ustawien
(opcja).

W Job Editor mozna poréwnac efekt dostrajania koloréw z oryginatem, usuwajac zaznaczenie i ponownie
zaznaczajac pole wyboru na pasku nagtéwka zaktadki.

Wymuszenie uzycia 100% czarnego tuszu

W programie Command WorkStation mozna wymusi¢ uzycie tylko czarnego tuszu do odwzorowania tekstu i
diagraméw liniowych, ktére zostaly zdefiniowane jako kolor 100% czarny w programie graficznym.

Po przekonwertowaniu czystej czerni na przestrzen koloréw CMYK drukarki moze doj$¢ do niezamierzonego
dodania niewielkich ilosci tuszéw CMY, co powoduje uzyskanie ,brudnej” czerni.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Kolor rozwin panel Zarzadzanie kolorami. Zaznacz pole wyboru na pasku
nagléwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

e W Job Editor: Na karcie Kolor rozwin panel Zarzadzanie kolorami. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka
panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

2 Kliknij pozycje Ustawienia zaawansowane.
W obszarze Optymalizacja koloru wybierz pozycje Czarny jako tusz czarny.
Kliknij przycisk OK.

Kliknij przycisk Zapisz.

A v A~ W

W obszarze Ustawienia wstepne kliknij przycisk Zapisz, aby utworzy¢ ustawienie wstepne biezacych ustawien
(opcja).

Zwiekszanie nasycenia koloréw

Nasycenie koloréw mozna zwiekszy¢, wymuszajac oczyszczenie koloréw rozbarwianych i wtérnych z zanieczyszczen
przez Command WorkStation.

Zanieczyszczenia koloréw moga zosta¢ wprowadzone podczas konwersji z przestrzeni koloréw RGB do CMYK, gdy
drukarka prébuje odwzorowac kolor zgodnie z profilem symulacji (referencyjnym). Na przyklad 100% z6tty jest
czasami definiowany za pomoca zielonkawego odcienia. Aby osiagnac¢ ten odcien, tusz cyjan dodaje sie do zoltego
tuszu. Mozna uzyska¢ bardziej nasycony z6tty kolor, wymuszajac zignorowanie przez Command WorkStation
warto$ci procentowej zanieczyszczonego koloru i uzycie zamiast niego czystego zoltego tuszu.
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To ustawienie mozna z powodzeniem zastosowac do baneréw i plakatéw. Zapewnia drukowanie zadan z zywymi i
nasyconymi kolorami bez wplywu na krytyczne obszary koloréw, takie jak szaro$ci, odcienie skory i kolory
dodatkowe.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Kolor rozwin panel Zarzadzanie kolorami. Zaznacz pole wyboru na pasku
nagléwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

e W Job Editor: Na karcie Kolor rozwin panel Zarzadzanie kolorami. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka
panelu, aby wilaczy¢ ustawienia.

2 Kliknij pozycje Ustawienia zaawansowane.

3 W obszarze Optymalizacja koloru wybierz jedna z nastepujacych opcji:

Ustawienie Opis

Czyste kolory Czysci kolory rozbarwiane (z wyjatkiem czarnego) i kolory
drugorzedne z zanieczyszczen.

Czyste kolory i czarny tekst jako tusz czarny Czysci kolory rozbarwiane (w tym czarny) i kolory drugorzedne z

Czyste kolory + czarny tekst i obrazy jako tusz zanieczyszezen.

czarny Te ustawienia stanowia polaczenie opcji Czyste kolory i Czarny jako
tusz czarny.

Wzmocnione i czyste kolory + czarny tekst i Czysci kolory rozbarwiane (w tym czarny) i kolory drugorzedne z
obrazy jako tusz czarny zanieczyszczen.

To ustawienie zintensyfikuje oczyszczone kolory, zwigkszajac
wartosci ich oczyszczenia do 10%.

4 W obszarze Prog wybierz pozycje Czyszczenie automatyczne lub Czyszczenie reczne (%).

W trybie czyszczenia automatycznego Command WorkStation zapewnia optymalne wartosci dla wybranej
drukarki, nosnika i profili. W trybie czyszczenia recznego mozna zdefiniowaé warto$¢ procentowa, przy ktorej
Command WorkStation usuwa zanieczyszczony kolor. Zalecane jest automatyczne czyszczenie.

5 Kliknij przycisk OK.
6 Kliknij przycisk Zapisz.

7 W obszarze Ustawienia wstepne kliknij przycisk Zapisz, aby utworzy¢ ustawienie wstepne biezacych ustawien
(opcja).

Konwertowanie na skale szarosci

Zadania druku kolorowego mozna konwertowac¢ na skale szaro$ci. Dostepnych jest pie¢ réznych odcieni, od
z6ttawego odcienia (ciepta szaro$¢) do niebieskawego odcienia (zimna szarosc).
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Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Kolor rozwin panel Zarzadzanie kolorami. Zaznacz pole wyboru na pasku
nagléwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

e W Job Editor: Na karcie Kolor rozwin panel Zarzadzanie kolorami. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka
panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

Kliknij pozycje Ustawienia zaawansowane.

W obszarze Ustawienia skali szarosci wybierz opcje Konwertuj na skale szarosci i przesun suwak, aby wybra¢
szary odcien.

Kliknij przycisk OK.
Kliknij przycisk Zapisz.

W obszarze Ustawienia wstepne kliknij przycisk Zapisz, aby utworzy¢ ustawienie wstepne biezacych ustawien
(opcja).
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Kolory dodatkowe w programie Job Editor

Job Editor umozliwia szybkie i fatwe definiowanie koloréw dodatkowych dla zadan, ktére zostaly juz zaladowane w
Job Center.

Command WorkStation posiada wewnetrzna biblioteke koloréw dodatkowych, ktéra umozliwia automatyczne
zarzadzanie kolorami dodatkowymi wszystkich gléwnych producentéw koloréw dodatkowych. W przypadku
zatadowania zadania zawierajacego kolor dodatkowy, ktéry nie jest znany Command WorkStation, zanim zadanie
bedzie mozna wydrukowa¢ w prawidtowy sposdb, ten kolor nalezy zdefiniowac.

Obejrzyj film tutaj.

Definiowanie kolorow dodatkowych dla zatadowanego zadania

Jesli zadanie zawiera niezdefiniowane kolory dodatkowe, w obszarze Podsumowanie zadania programu Job Center
pojawia si¢ komunikat o bledzie. Zadania z nieznanymi kolorami dodatkowymi nie moga zosta¢ wydrukowane
poprawnie. Nieznane kolory dodatkowe mozna definiowaé w programie Job Editor.

1 W Job Editor: Na pasku bocznym kliknij pozycje Kolor. Na karcie Kolor rozwir panel Kolory dodatkowe.

2 W kolumnie Zrédto tabeli kliknij strzatke w dét, ktéra znajduje sie obok nieznanego koloru dodatkowego, i
wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Aby zmapowac¢ kolor dodatkowy na kolor z wewnetrznej biblioteki koloré6w dodatkowych, wybierz producenta
koloru dodatkowego.

¢ Aby wprowadzi¢ wartosci koloréw, wybierz przestrzen koloréw, na przyklad CMYK lub L*a*b*.
¢ Aby utworzy¢ alias do innego koloru dodatkowego z tabeli koloréw dodatkowych, wybierz pozycje Alias.

Alias tworzy state facze do istniejacego koloru dodatkowego. Zapewnia, ze dwa kolory dodatkowe uzywaja
tych samych wartosci koloréw, nawet jesli maja rézne nazwy. Tego ustawienia mozna uzy¢ do dostrajania
koloréw lub jako alternatywy dla zmiany nazwy koloru w programie graficznym. Jesli wprowadzisz zmiany w
oryginalnym kolorze, zostang one zastosowane réwniez do aliasu koloru.

¢ Aby przypisa¢ kolor dodatkowy do dodatkowego kanatu tuszu drukarki, na przyklad zawierajacego kolor
dodatkowy, tusz bialy, tusz przezroczysty lub tusz metaliczny, wybierz pozycje DRUKARKA.

Program Command WorkStation pomija zarzadzanie kolorami tuszéw drukarki.

3 W kolumnie Mapuj do wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci na podstawie wyboru dokonanego w kolumnie
Zrédto:

¢ Producent koloru dodatkowego: Wybierz kolor z wewnetrznej biblioteki koloréw dodatkowych.

¢ Przestrzen koloréw: Wprowadz warto$ci koloréw w wybranej przestrzeni koloréw.
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¢ Alias: Wybierz kolor cyjan, magenta, zétty, czarny lub dowolny niestandardowy kolor dodatkowy z biezacej
tabeli koloréw dodatkowych.

¢ DRUKARKA: Wybierz kanat tuszu drukarki.

Oprécz oryginalnej definicji koloru dodatkowego mozna réwniez przypisa¢ tusz drukarki. Dodatkowe tusze sg
nadrukowywane za lub na oryginalnym kolorze dodatkowym.

Ustawienie DRUKARKA jest przydatne w branzy opakowan, gdzie czesto stosuje sie zlote lub srebrne kolory
metaliczne.

Niektére ustawienia maja ,odwrécony” odpowiednik i maja wtedy litery INV w nazwie. W przypadku
wybrania ustawienia odwréconego program Command WorkStation stosuje odwrotnie proporcjonalna ilo$¢
tuszu — na przykltad 70% koloru zamiast 30% koloru. Ustawienie odwrdécone umozliwia symulacje koricowego
procesu drukowania na dowolnym kolorowym nosniku.

4 W kolumnie Zastosuj jako wybierz kolor specyficzny dla drukarki (opcjonalnie).

Ta funkcja umozliwia tworzenie wielu ciekawych efektéw specjalnych, szczegdlnie w przypadku drukowania
wieloprzebiegowego (wiele warstw). Aby mdc utworzy¢ takie efekty specjalne, nalezy wprowadzi¢ ustawienia
specyficzne dla drukarki w panelu Ustawienia specjalne.

5 Powtérz powyzsze kroki dla wszystkich nieznanych koloréw dodatkowych.
6 Kliknij przycisk Zapisz.

Program Command WorkStation utworzy nowa tabele koloréw dodatkowych i zaktualizuje podglad.

Obejrzyj film tutaj.

Wybor tabeli koloréw dodatkowych

Wybranie tabeli koloréw dodatkowych, ktéra zawiera te dwa kolory dodatkowe, sprawi, ze program Command
WorkStation bedzie automatycznie wykrywat kolory dodatkowe zadania.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynno$ci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Kolor rozwin panel Kolory dodatkowe.

¢ W Job Editor: Na pasku bocznym kliknij pozycje Kolor. Na karcie Kolor rozwin panel Kolory dodatkowe.

2 W obszarze Biblioteka koloréw dodatkowych wybierz tabele niestandardowych koloréw dodatkowych.

Wybieranie i edytowanie tabeli kolorow dodatkowych dla zatadowanego zadania

Mozesz doda¢ dodatkowe kolory dodatkowe do istniejacej tabeli koloréw dodatkowych, zmieni¢ definicje koloréw
dodatkowych i dostroi¢ kolory dodatkowe tworzace alias wewnetrznego koloru dodatkowego.

Zapisanie zmian zawsze powoduje utworzenie nowej tabeli koloréw dodatkowych z pierwotna nazwa i numerem
przyrostowym. Umozliwia to tatwe przywrdcenie wczesniejszej tabeli koloréw dodatkowych.

1 W Job Editor: Na pasku bocznym kliknij pozycje Kolor. Na karcie Kolor rozwin panel Kolory dodatkowe.

2 W obszarze Biblioteka koloréw dodatkowych wybierz tabele niestandardowych koloréw dodatkowych.
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3 Dodaj nieznany kolor dodatkowy lub edytuj istniejaca definicje koloru dodatkowego.

Kolory dodatkowe producentéw koloréw dodatkowych sa definiowane w przestrzeni koloréw L*a*b*
niezaleznych od urzadzenia i zapisywane jako nazwa, ktérej nie mozna edytowa¢ — na przyklad PANTONE
YELLOW C lub TOYO 0008. Wartosci koloréw mozna dostosowad, wybierajac pozycje Atramentowy w
kolumnie Zrédto tabeli, ktéra konwertuje kolor dodatkowy na edytowalne wartoéci w przestrzeni koloréw
drukarki.

Obejrzyj film tutaj.

Zadania drukowania z niezdefiniowanymi kolorami dodatkowymi

Wszystkie nieznane kolory dodatkowe mozna zastapi¢ kolorem ostrzegawczym, ktéry jest tatwo rozpoznawalny na
wydruku. Domyslnym kolorem ostrzezenia jest pomaranczowy.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Kolor i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Kolor rozwin panel Kolory dodatkowe.

¢ W Job Editor: Na pasku bocznym kliknij pozycje Kolor. Na karcie Kolor rozwin panel Kolory dodatkowe.

2 Zaznacz pole wyboru Drukuj nieznane kolory dodatkowe jako kolor ostrzezenia.
3 Wpisz nowe warto$ci CMYK, aby zmieni¢ domysélny kolor ostrzezenia (opcjonalnie).
Aby ponownie wybra¢ domyslny kolor ostrzegawczy, kliknij przycisk Resetuj.

Obejrzyj film tutaj.

Uwzglednianie i wykluczanie koloréw dodatkowych
Zadanie zawierajace nieznane kolory dodatkowe mozna wydrukowa¢, wykluczajac te kolory dodatkowe. Mozna
réwniez drukowac rozdzielone pliki, wybierajac pojedynczo kolory dodatkowe.

1 W Job Editor: Na pasku bocznym kliknij pozycje Kolor. Na karcie Kolor rozwin panel Kolory dodatkowe.

2 W pierwszej kolumnie tabeli definicji koloréw dodatkowych usuri zaznaczenie odpowiednich pél wyboru, aby
wykluczy¢ kolor dodatkowy z zadania.

Zmienianie sekwencji tuszu
Kolejno$¢ drukowania koloréw zadania mozna zmieni¢. Domyslnie kolory dodatkowe sa drukowane na kolorach
rozbarwianych.

Sekwencja tuszu moze mie¢ duzy wplyw na posta¢ wydruku. Kolor dodatkowy wydrukowany pod kolorami
rozbarwianymi wyglada zupelnie inaczej niz kolor dodatkowy wydrukowany na kolorach rozbarwianych.

Kolory rozbarwiane (CMYK) sa zgrupowane. Nie mozna ich przenosi¢ pojedynczo.

1 W Job Editor: Na pasku bocznym kliknij pozycje Kolor. Na karcie Kolor rozwin panel Kolory dodatkowe.
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2 W tabeli definicji koloréw dodatkowych kliknij kolor.

3 Pod tabelg definicji koloréw dodatkowych kliknij przycisk strzatki, aby przesung¢ kolor w gére lub w dé1 na liscie.

Okreslanie priorytetu wyszukiwania nazw koloréw dodatkowych
Jesli nazwa koloru dodatkowego wystepuje wiele razy i kazdorazowo z inna definicja koloru, mozesz okre$li¢, ktéra z
nich ma zosta¢ uzyta.

Podczas przetwarzania zadania program Command WorkStation wyszukuje kazda definicje koloru dodatkowego w
okreslonej kolejnosci wyszukiwania i stosuje pierwsze wystapienie kazdego wykrytego koloru dodatkowego.

Na przyktad w przypadku zmiany definicji koloru dodatkowego w pliku Zrédlowym o wtasne wartos$ci koloréw
CMYK mozna wymusi¢ na Command WorkStation uzycie tej definicji koloru dodatkowego, umieszczajac CMYK
jako pierwszy w kolejno$ci wyszukiwania. Typy koloréw dodatkowych mozna takze catkowicie usuna¢ z kolejnosci
wyszukiwania.

1 Wykonaj jedng z nastepujacych czynnosci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Kolor rozwin panel Kolory dodatkowe.

¢ W Job Editor: Na pasku bocznym kliknij pozycje Kolor. Na karcie Kolor rozwin panel Kolory dodatkowe.

2 W obszarze Priorytet wyszukiwania wybierz kolejno$¢ wedlug ktérej Command WorkStation ma wyszukiwac
kolory dodatkowe.

Wybierz opcje Brak, aby calkowicie usuna¢ dany typ definicji koloru dodatkowego z kolejno$ci wyszukiwania.

Uwaga: Zaznaczenie opcji Brak dla wszystkich czterech p6l powoduje dezaktywacje funkcji wyszukiwania
koloréw dodatkowych. Command WorkStation wys$wietla wszystkie kolory dodatkowe jako nieznane, a
przetwarzanie zadan nie moze by¢ kontynuowane.

Konfigurowanie sposobu obstugi koloru dodatkowego

Gdy plik zawiera co najmniej jeden kolor dodatkowy, mozna okresli¢ dokladno$¢ nadruku koloréw na sobie.

Command WorkStation zawiera ustawienie Produkcja. Jest ono szybsze i mniej doktadne, ale odpowiednie dla
wiekszoséci zadan produkcyjnych. Ustawienie Odbitka prébna jest wolniejsze niz ustawienie Produkcja, ale
zapewnia najlepsza dokladno$¢ nadruku dla danego zadania.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Kolor rozwin panel Kolory dodatkowe.

¢ W Job Editor: Na pasku bocznym kliknij pozycje Kolor. Na karcie Kolor rozwin panel Kolory dodatkowe.
2 W obszarze Obstuga koloréw dodatkowych wybierz typ algorytmu do uzycia:

¢ Automatycznie (domysinie) — ustawienie Automatycznie uzywa algorytmu Produkcja koloru dodatkowego,
o ile zadne z ustawien nie wymusza algorytmu odbitki prébnej koloru dodatkowego, poniewaz wtedy algorytm
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przelacza sie wewnetrznie na warto$¢ Odbitka prébna w przypadku spetnienia jednego z nastepujacych

warunkow:

¢ Plik .CxF definiuje strategie L*a*b*.

¢ Kolejnos¢ koloréw dodatkowych jest zdefiniowana, a nastepnie algorytm przelacza si¢ wewnetrznie na

warto$¢ Odbitka prébna.

¢ Odbitka probna — ustawienie Odbitka probna umozliwia utworzenie sposobu obstugi koloru dodatkowego
tak dokladnie, jak we wcze$niejszych wersjach.

¢ Produkcja — ustawienie Produkcja wymusza uzycie najszybszego algorytmu dla nadruku koloru dodatkowego

poprzez dodanie odcieni na kolorach rozbarwianych.

Wymuszanie na Command WorkStation uzycia profilu zrédtowego

W programie Command WorkStation mozna wymusi¢ zastosowanie CMYK lub niestandardowego profilu
wielokolorowego do zadania PostScript lub TIFFE.

Zanim zaczniesz: Skopiuj niestandardowe profile wielokolorowe do folderu ... Server\Profiles\Reference.

Wymuszenie uzycia profilu zrédlowego CMYK ma nastepujace skutki:

Przestrzen koloréw zadania Format pliku Zastosowany profil Zzrédlowy: CMYK

CMYKO / CMYKOG / CMYKOV / PostScript CMYK jest drukowany. OG / OGB / RGB sa traktowane
CMYKRG / CMYKOGB /CMYKRGB / jako kolory dodatkowe.

CMYKV

CMYKO / CMYKOG / CMYKOV / TIFF CMYK jest drukowany. Kanaly wielokolorowe zostana

CMYKRG / CMYKOGB /CMYKRGB /
CMYKV

utracone.

Wymuszenie uzycia wielokolorowego profilu zrédtowego ma nastepujace skutki:

Przestrzen koloréw zadania Format pliku Zastosowany profil Zzrédlowy: CMYK
CMYKO / CMYKOG / CMYKOV / PostScript/ Jesli wielokolorowy profil Zrédlowy i zadanie maja taka
CMYKRG / CMYKOGB /CMYKRGB / TIFF samg liczbe kanaléw tuszu, drukowane sg wszystkie kolory.

CMYKV

Jesli kanatéw tuszu nie ma w wielokolorowym profilu
zrédlowym, te kolory sa traktowane jak kolory dodatkowe.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeptyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Kolor rozwin panel Kolory dodatkowe.

2 W obszarze Obstuga danych wejsciowych kliknij opcje Wymus CMYK lub Wymus wiele barw.

Te ustawienia nie wplywaja na zadania RGB i skali szarosci.

3 Wybierz cel transformacji barw.
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Wyb6r biblioteki kolorow dodatkowych PANTONE PLUS

Mozesz przetaczy¢ sie ze standardowej wewnetrznej biblioteki koloréw dodatkowych PANTONE na
PANTONE PLUS, czyli biblioteke koloréw dodatkowych obejmujaca wspélczesne kolory metaliczne, pastelowe i
neonowe.

Po wybraniu tej opcji biblioteka kolor6w PANTONE PLUS jest stosowana do wszystkich definicji koloréw
dodatkowych PANTONE. PANTONE PLUS zawiera nastepujace biblioteki koloréw:

e PANTONE+ Solid Coated/Uncoated;

e PANTONE+ Solid Coated/Uncoated V4;

¢ PANTONE+ Premium Metallics Coated;

¢ PANTONE+ Pastels & Neons Coated/Uncoated;
e PANTONE+ Fashion + Home Cotton/Fashion + Home Paper;
e PANTONE+ ColorBridge Coated/Uncoated;

e PANTONE+ Solid Coated/Uncoated V2;

e PANTONE+ ColorBridge Coated/Uncoated V2;
o PANTONE+ Extended Gamut Coated;

e PANTONE+ Fashion, Home + Interiors;

e PANTONE+ Solid Coated/Uncoated V3;

o PANTONE+ ColorBridge Coated/Uncoated V3.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Serwer, a nastepnie Informacje o serwerze i konfiguracja.
2 W obszarze Ustawienia ogélne wybierz pozycje Uzyj definicji kolorow PANTONE PLUS.

Nowe ustawienie zaczyna obowigzywac natychmiast.

Usuwanie tabeli koloréw dodatkowych
Mozna usuwac tabele koloréw dodatkowych, ktére nie sg juz potrzebne.
+ Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Przejdz do folderu ProgramData\Fiery\Fiery XF\Server\Profiles\Spotcolor i usuri tabele koloréw dodatkowych.

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Serwer, a nastepnie kliknij pozycje Konserwacja.
Wybierz pozycje Definicje koloréw dodatkowych, a nastepnie kliknij przycisk Usun teraz.

Uwaga: Najpierw usun zaznaczenie wszystkich pozostatych pél wyboru, jesli chcesz usunac tylko tabele
koloréw dodatkowych.
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Kolory dodatkowe w programie Color Editor

Color Editor to wszechstronny program stuzacy do definiowania, wykonywania pomiaréw i edytowania koloréw
dodatkowych.

Command WorkStation posiada wewnetrzna biblioteke koloréw dodatkowych, ktéra umozliwia automatyczne
zarzadzanie kolorami dodatkowymi wszystkich gléwnych producentéw koloréw dodatkowych. W przypadku
zatadowania zadania zawierajacego kolor dodatkowy, ktéry nie jest znany Command WorkStation, zanim zadanie
bedzie mozna wydrukowa¢ w prawidtowy sposdb, ten kolor nalezy zdefiniowac.

Obejrzyj film tutaj.

Uruchamianie programu Color Editor

Color Editor mozna uruchomi¢ z poziomu Job Center lub Job Editor. W przypadku uruchomienia z Job Editor,
kolory dodatkowe biezacego zadania zostang przeniesione do Color Editor.

Nowe kolory dodatkowe mozna dodawa¢ do pustej lub istniejacej tabeli koloréw dodatkowych. Kolory dodatkowe
mozna takze importowac z innej tabeli koloréw dodatkowych.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Job Editor: Na pasku bocznym kliknij pozycje Kolor. Na karcie Kolor rozwin panel Kolory dodatkowe i
kliknij polecenie Edytuj w Color Editor.

¢ W Job Center: Na pasku narzedzi kliknij pozycje Color Editor.
2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Tworzenie nowej tabeli koloréw dodatkowych: Na pasku narzedzi kliknij przycisk Nowa tabela.

¢ Otwieranie istniejacej tabeli koloréw dodatkowych: Na pasku narzedzi kliknij przycisk Otwérz i przejdz do
tabeli koloréw dodatkowych. Color Editor obstuguje tabele koloréw dodatkowych w nastepujacych formatach:
CXF, BCT i TAB.

¢ Importowanie koloréw dodatkowych z innej tabeli koloréw dodatkowych: Kliknij pozycje Plik > Importu;.

Obejrzyj film tutaj.

Zaleca si¢ zapoznanie sie z interfejsem uzytkownika programu Color Editor przed zdefiniowaniem pierwszego
koloru dodatkowego (zobacz Funkcje programu Color Editor na stronie 129, Przyciski programu Color Editor na
stronie 128 i Ustawianie preferencji w Color Editor na stronie 130).

Dodawanie nowej tabeli koloru dodatkowego

Wybierz drukarke, przeptyw pracy i nosnik, do ktérych tabele koloréw dodatkowych ma zosta¢ zastosowana.

1 Wpisz nazwe tabeli koloréw dodatkowych.
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2 Wybierz drukarke.

Program Color Editor umozliwia pobieranie informacji o potaczonej drukarce i korzystanie z nich w celu
sprawdzenia, czy nowe kolory dodatkowe mozna dokladnie odtworzy¢.

3 Wybierz przeplyw pracy.
Jesli tabela koloréw dodatkowych bedzie uzywana dla wigcej niz jednego przeplywu pracy, nie trzeba wybieraé¢
przeplywu pracy.

4 Wybierz ustawienie wstepne no$nikéw.

Nosénik jest wymagany do definiowania koloréw dodatkowych zaleznych od drukarki.

5 Kliknij przycisk Preferencje (opcjonalnie).

W oknie dialogowym Preferencje mozna wprowadzi¢ ustawienia ogdlne, ktére sa stosowane do wszystkich
nowych utworzonych niestandardowych koloréw dodatkowych.

6 Kliknij przycisk OK.

Rozwigzywanie konfliktéw nazw podczas importowania koloréw dodatkowych

Wszystkie kolory dodatkowe musza mie¢ unikatowa nazwe. W przypadku wystapienia konfliktu nazw mozna
zmieni¢ nazwe, zastapic¢ jeden z koloréw dodatkowych albo anulowaé import zduplikowanego koloru.

« W oknie dialogowym Konflikt importu wykonaj jedna z ponizszych czynno$ci:

¢ Zmien nazwe jednego z koloréw dodatkowych w dowolnej z tabel koloréw dodatkowych. Moze to by¢
przydatne, jezeli kolory dodatkowe maja rézne wartosci koloréw. Uzyj tego ustawienia, aby zachowac oba
kolory dodatkowe.

¢ Zastap jeden z koloréw dodatkowych w dowolnej z tabel koloréw dodatkowych. To ustawienie powoduje
zastapienie nazwy i wartos$ci koloru dodatkowego. Umozliwia tatwe scalenie dwéch koloréw dodatkowych.

¢ Nie nalezy importowac koloréw dodatkowych powodujacych konflikt. W takim przypadku kolory dodatkowe
pozostaja niezmienione w obu tabelach koloréw dodatkowych. Kliknij przycisk Anuluj, aby poming¢ biezacy
konflikt, lub przycisk Anuluj wszystko, aby pomina¢ wszystkie kolory dodatkowe powodujace konflikt.

Przyciski programu Color Editor

Przyciski na dolnym pasku narzedzi stuza do tworzenia i edytowania niestandardowych koloréw dodatkowych.

Przycisk Dodaj (+) — umozliwia dodanie nowego koloru dodatkowego.
e Przycisk Odejmij (-) — umozliwia usuniecie wybranego koloru dodatkowego.

¢ Przycisk Duplikuj — umozliwia utworzenie kopii wybranego koloru dodatkowego. Niestandardowe kolory
dodatkowe i kolory dodatkowe z wewnetrznej biblioteki koloréw dodatkowych mozna duplikowac.

¢ Przycisk Wybierz wszystko — umozliwia wybranie wszystkich niestandardowych koloréw dodatkowych w
tabeli. Wielokrotny wybér mozna duplikowac¢ lub usuwac.

e Przycisk Sprawdzenie gamy — umozliwia sprawdzenie, jak doktadnie program Command WorkStation potrafi
odwzorowac kolory dodatkowe L*a*b* za pomocg wybranych profili. Mozna réwniez sprawdzi¢, czy kolory
dodatkowe L*a*b* mieszcza sie w gamie kolorystycznej drukarki.
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Przycisk Konwertuj — umozliwia konwertowanie wybranych koloréw dodatkowych L*a*b* na przestrzen
koloréw drukarki. Latwiej jest edytowac kolory dodatkowe zdefiniowane w kolorach tuszu drukarki.

Przycisk Optymalizuj — umozliwia utworzenie pliku optymalizacji koloréw dodatkowych w celu zmniejszenia
wartosci dE.

Przycisk Wydrukuj broszure prébnika — umozliwia przedstawienie, jak rézne warunki druku wpltywaja na
odwzorowanie koloréw

Funkcje programu Color Editor

Ustawienia wprowadzone w oknie programu Color Editor zostang zastosowane do biezgcego niestandardowego
koloru dodatkowego.

Okno programu Color Editor sktada sie z nastepujacych kart:

Definicja kolorow — umozliwia definiowanie koloréw dodatkowych w pelnych odcieniach, tworzenie tacza
miedzy dwoma kolorami dodatkowymi o réznych nazwach w celu replikowania wartosci koloréw, przypisywanie
tuszow drukarki (bialy, przezroczysty, metaliczny), drukowanie wariantéw wybranego koloru dodatkowego oraz
wprowadzanie ustawien przezroczystos$ci.

Charakteryzacja — umozliwia zdefiniowanie maksymalnie 99 gradientéw koloréw dla kazdego koloru
dodatkowego.

Przejscie tonalne — umozliwia modyfikowanie jasnosci gradientéw koloru dodatkowego.

Karta Definicja kolorow

Umozliwia definiowanie koloréw dodatkowych w pelnych odcieniach, tworzenie tacza miedzy dwoma kolorami
dodatkowymi o r6znych nazwach w celu replikowania wartosci koloréw, przypisywanie tuszéw drukarki (bialy,
przezroczysty, metaliczny), drukowanie wariantéw wybranego koloru dodatkowego oraz wprowadzanie ustawieni
przezroczystosci.

Uzyj jako aliasu dla — umozliwia zapewnienie, ze dwa kolory dodatkowe o r6znych nazwach beda korzystaly z
tych samych wartosci koloru, mapujac jeden na drugi. Utworzenie aliasu pozwala unikna¢ konieczno$ci zmiany
nazwy koloru dodatkowego w programie graficznym.

Zastosuj jako — jesli drukarka obstuguje tusz bialy, tusz przezroczysty lub tusze metaliczne, umozliwia
przypisanie jednego z tych tuszéw drukarki do definicji koloru dodatkowego. Tusze drukarki sa drukowane za
lub na kolorze dodatkowym.

Przezroczysto$¢ — ustawienie przezroczystosci wplywa na nakladajace sie kolory. Wartos$¢ przezroczystosci
réwna 100% oznacza, ze nakltadajace si¢ kolory moga przeswitywaé. Warto$¢ przezroczystosci 0% réwna sie
100% kryciu i oznacza, ze nakladajace sie kolory sa eliminowane.

Definicja koloru dodatkowego przy 100% — umozliwia zdefiniowanie koloru dodatkowego w pelnym odcieniu
za pomoca pomiaru pola kontrolnego w CIE L*a*b* lub CIE LCH albo przez wprowadzenie wartosci koloréw w
przestrzeni koloréw drukarki.

Warianty — umozliwia zmienianie wygladu koloru dodatkowego do Zadanego stanu, drukowanie i poréwnywanie
odwzorowania koloréw w stosunku do dwudziestu sasiednich koloréw, ktére maja nieco inne odcienie i poziomy
nasycenia lub jasnosci, a nastepnie wybranie jednego z nich w celu uzycia.
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Karta Przejscie tonalne

Jezeli w przypadku koloru dodatkowego o réznych gradientach okaze sig, ze jeden gradient jest zbyt jasny lub zbyt
blady na wydruku, mozna zmodyfikowac¢ jasno$¢, dodajac lub odejmujac kolor wzdluz krzywej przejscia tonalnego.

Punkt przejscia tonalnego wzdluz krzywej mozna zmodyfikowac, przeciagajac go w gére (w celu dodania koloru) lub
w dot (w celu odjecia koloru). Mozna réwniez wpisywa¢ wymagane wspo6lrzedne bezposrednio w tabeli.

Tylko okno dialogowe Preferencje: Zmiany mozna zastosowa¢ do biezacej tabeli koloréw dodatkowych lub do
wszystkich przysztych tabel koloréw dodatkowych, ktére zostana utworzone.

Gradient mozna usuna¢, zaznaczajac wiersz w tabeli i naciskajac klawisz <Del>.

Ustawianie preferencji w Color Editor

W oknie dialogowym Preferencje mozna wprowadzi¢ ustawienia ogdlne, ktére sa stosowane do wszystkich nowych
utworzonych niestandardowych koloréw dodatkowych.

1 W Color Editor: Na pasku narzedzi kliknij pozycje Preferencje.
2 Wprowadz odpowiednie ustawienia na nastepujacych kartach:
¢ Definicja koloru — umozliwia wybér charakterystyki nadruku i ustawienia punktu bieli i dE.

¢ Pomiar i Wyswietlanie — umozliwia wybranie urzadzenia pomiarowego i wprowadzenie ustawien zwigzanych
z warunkami o§wietleniowymi i profilami monitoréw.

¢ Przejscie tonalne — umozliwia modyfikowanie jasnosci gradientéw koloru dodatkowego.

Obejrzyj film tutaj.

Karta Definicja kolorow (Preferencje)

Mozesz wybraé charakterystyke nadruku i ustawienia punktu bieli i dE.
e Ustawienia nadbitki

¢ Charakterystyka nadruku tuszu — umozliwia zdefiniowanie dwéch lub wigkszej liczby koloréw dodatkowych
podczas drukowania jednego na drugim. Wyzsze ustawienie skutkuje ciemniejszym wydrukiem.

Na przyktad warto$¢ nadruku 100% oznacza, ze kolory zostana catkowicie dodane do siebie — takie
rozwigzanie nie jest mozliwe na typowej maszynie drukujacej. Nizsze ustawienie powoduje jasniejsze wydruki,
poniewaz kolory sa bardziej nieprzezroczyste i ukrywaja czesci innych koloréw.

e Gamma — umozliwia modyfikowanie symulacji powiekszenia punktu dla nadruku koloréw dodatkowych. To
ustawienie jest stosowane do obszaréw zawierajacych mieszaning koloréw dodatkowych i koloréw
rozbarwianych lub do obszaréw sktadajacych sie z wiecej niz jednego koloru dodatkowego. Umozliwia to
zdefiniowanie nieliniowego zachowania nadruku.
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¢ Metoda — umozliwia okreslenie zachowania nadruku koloréw L*a*b* w przestrzeni koloréw L*a*b*.
Ustawienie domyslne jest oparte na transformacjach adaptacji chromatycznej (CAT) Bradford i ROMM. CAT
umozliwiajg przewidzenie odpowiednich koloréw przy réznych Zrédtach o$wietlenia.

Command WorkStation obstuguje wiele réznych modeli adaptacji chromatycznej, w tym Bradford CAT,
skalowanie XYZ, vonKries i CAT ostro$ci.

e Jasnos¢ nadbitki zblizonych koloréow — umozliwia podkreslenie jasno$ci nadrukowywanych koloréw, ktére
sa do siebie bardzo podobne, na przyktad zétty na z6ttym lub magenta na czerwonym.

Ustawienia punktu bieli — odcien koloru nos$nika jest nazywany punktem bieli. Punkt bieli no$nika druku
wplywa na wiernos¢ koloréw wydruku.

Szczegdblnie w przypadku przeptywu pracy odbitki prébnej wazna jest mozliwo$¢ doktadnego symulowania
odcienia koloru koricowego no$nika. Do zmierzenia punktu bieli no$nika mozna uzy¢ urzadzenia pomiarowego.
Zmierzony punkt bieli jest uwzgledniany w definicjach koloréw dodatkowych.

Uwzglednienie bieli papieru w definicji koloréw dodatkowych umozliwia tatwe dostosowanie wartosci koloréw
dodatkowych do uzytku z réznymi no$nikami, aby zapewni¢ zachowanie wiernosci koloréw niezaleznie od
uzytego podloza.

Ustawienia sprawdzania gamy — umozliwia sprawdzenie, jak dokladnie kolor dodatkowy L*a*b* zostanie
odwzorowany za pomoca wybranych profili. Mozna réwniez sprawdzi¢, czy kolor dodatkowy L*a*b* miesci sie w
gamie kolorystycznej drukarki. Gama kolorystyczna zawiera opis pelnego zakresu koloréw, ktére drukarka moze
odtworzy¢.

Karta Pomiar i Wyswietlanie

Mozesz wybraé urzadzenie pomiarowe i wprowadzac¢ ustawienia zwigzane z warunkami o$wietleniowymi i profilami
monitoréw.

Ustawienia urzadzenia pomiarowego — za pomoca urzadzenia pomiarowego ES-1000, ES-2000 lub ES-3000
mozna zdefiniowac warto$¢ 100% pigmentu i gradienty lub wykona¢ pomiar punktu bieli no$nika. Mozna
réwniez uzywac urzadzen pomiarowych X-Rite i1Pro3, X-Rite i1Pro3 Plus i Konica Minolta MYIRO-1.

Warunki oswietleniowe — umozliwia okreslenie sposobu konwertowania warto$ci spektrofotometrycznych na
L*a*b*.

e Wybierz zrédlo $wiatla (o$wietlenie): D-50 (o$wietlenie standardowe), D-65 (sztuczne $wiatto dzienne w
poludnie) i C ($wiatlo dzienne).

e Wybierz kat obserwatora: Dwa stopnie to ustawienie domyslne, ale czasami kat widzenia, wynoszacy dziesiec¢
stopni, jest uzywany w przemysle opakowan lub tekstyliow.

Profil monitora — umozliwia wybranie profilu monitora dostarczanego z systemem operacyjnym lub
niestandardowego profilu monitora.

Dodawanie lub duplikowanie kolorow dodatkowych

Mozesz zdefiniowa¢ nowy kolor dodatkowy w pelnym odcieniu albo zduplikowac¢ istniejacy niestandardowy lub
wewnetrzny kolor dodatkowy. Jesli drukarka obstuguje tusz bialy, tusz przezroczysty lub tusze metaliczne, mozna
réwniez zdefiniowa¢ 100% warto$ci koloréw dla tych kanaléw tuszu.
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Zanim zaczniesz, sprawdz ustawienia domyslne. W oknie dialogowym Preferencje znajduja sie ustawienia ogélne,
ktére sa automatycznie stosowane do nowych koloréw dodatkowych.

1 W Color Editor: Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Na dolnym pasku narzedzi kliknij przycisk Dodaj.

¢ Kliknij prawym przyciskiem myszy istniejacy kolor dodatkowy. Na dolnym pasku narzedzi kliknij przycisk
Duplikuj.

¢ Przeciagnij kolor dodatkowy z wewnetrznej biblioteki koloréw dodatkowych do sekcji niestandardowych
koloréw dodatkowych.

2 W obszarze Nazwa koloru dodatkowego wpisz nazwe.

Nazwa musi doktadnie odpowiada¢ nazwie koloru dodatkowego z zadania.

3 Na karcie Definicja koloréw w obszarze Przezroczysto$¢ przesun suwak, aby zdefiniowa¢ stopieni
przezroczystosci/krycia (opcjonalnie).

Ustawienie przezroczysto$ci wplywa na nakladajace sie kolory. Warto$¢ przezroczystoséci réwna 100% oznacza,
ze naktadajace sie kolory moga przeswitywad. Warto$¢ przezroczystosci 0% réwna sie 100% kryciu i oznacza, ze
nakladajace si¢ kolory sa separowane.

4 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Definiowanie koloru dodatkowego w pelnym odcieniu: Mozesz wpisaé wartosci koloréw lub zmierzy¢ pole
kontrolne koloru (zob Definiowanie koloréw dodatkowych w pelnych odcieniach na stronie 132).

¢ Przypisywanie koloru dodatkowego do kanatu tuszu drukarki: Drukarka musi obstugiwac tusz bialy, tusz
przezroczysty lub tusz metaliczny (patrz Przypisywanie koloru dodatkowego do kanatu tuszu drukarki na
stronie 134).

¢ Wybierz alias koloru dodatkowego: Alias tworzy stale lacze migdzy dwoma kolorami dodatkowymi o réznych
nazwach i zapewnia, Ze oba uzywaja tych samych wartosci koloréw (zobacz Tworzenie aliasu koloru
dodatkowego na stronie 134).

5 Na pasku narzedzi kliknij przycisk Zapisz.
6 Przypisz tabele koloréw dodatkowych do co najmniej jednego przeptywu pracy.

Obejrzyj film tutaj.

Definiowanie kolorow dodatkowych w pelnych odcieniach

Wartosci koloréw mozna wpisa¢ w przestrzeni koloréw profilu Zrédlowego lub drukarki. Mozna tez wykonac
pomiar pola kontrolnego koloru w CIE L*a*b* lub CIE LCH.

Przed rozpoczeciem sprawdz, czy niestandardowy kolor dodatkowy zostal dodany.

1 W obszarze Moje wtasne kolory dodatkowe wybierz kolor dodatkowy.
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2 Na karcie Definicja koloréow w obszarze Definicja koloru dodatkowego przy 100% wykonaj jedna lub obie z
ponizszych czynnosci.

Niezalezny — polacz urzadzenie pomiarowe, kliknij polecenie Wykonaj pomiar i postepuj zgodnie z
instrukcjami wyéwietlanymi na ekranie, aby wykona¢ pomiar pola kontrolnego koloru. Kolory dodatkowe,
ktdre sg mierzone w przestrzeni koloréw L*a*b*, moga zosta¢ uwzglednione na pasku dynamicznym.

Domy$lnym urzadzeniem pomiarowym jest ES-3000. W przypadku korzystania z urzadzenia pomiarowego
ES-1000 lub ES-2000, nalezy je najpierw wybra¢ w oknie dialogowym Preferencje. Obslugiwane sa takze
urzadzenia pomiarowe X-Rite i1Pro3, X-Rite i1Pro3 Plus i Konica Minolta MYIRO-1.

Zalezny — wpisz wartosci koloréw w przestrzeni koloréw profilu zZrédtowego lub drukarki. Nastepnie wybierz
typ koloru dodatkowego i wpisz wartosci koloréw w odpowiednich polach.

Uwaga: Aby zdefiniowa¢ 100% tusz bialy, tusz przezroczysty lub tusz metaliczny, wybierz pozycje Drukarka, a
nastepnie wybierz ustawienie Automatyczny jako typ koloru dodatkowego. Dodatkowe kanaly tuszu sa
wymienione jako ,1’ ,2” i ,,3”. Umie$¢ wskaznik na wartosci ,, 1, ,2” lub ,,3”, aby wy$wietli¢ odpowiedni kanat
tuszu.

Teraz mozesz przej$¢ do dodawania gradientéw kolordw, jesli zachodzi taka konieczno$¢.

Dodawanie gradientéw koloréw do kolorow dodatkowych

Dla kazdego koloru dodatkowego mozna zdefiniowa¢ maksymalnie 99 gradientéw kolordéw.

Przed rozpoczeciem sprawdz, czy niestandardowy kolor dodatkowy zostal dodany, a pelny odcieni zdefiniowany.

Domyslnie kolory dodatkowe sa definiowane przy uzyciu wartosci 100% i 0%. 100% oznacza pelny odcieni koloru. 0%
oznacza kolor no$nika. Domyslnie warto$¢ 0% oznacza warto$¢ niezmierzona dla czystej bieli. Jesli nosnik nie jest
typu czysta biel, mozna zmieni¢ warto$¢ koloru na 0%.

1
2

W obszarze Moje whasne kolory dodatkowe wybierz kolor dodatkowy.

Kliknij karte Charakteryzacja.

Diagram przedstawia krzywa koloréw tylko dla jednego koloru. Wyswietlany kolor mozna zmieni¢ za pomoca
listy rozwijanej nad diagramem siatki. Mozna réwniez wyswietli¢ wszystkie tusze jednoczesnie, wybierajac opcje
Wszystkie.

W kolumnie Tusz wpisz warto$¢ dla gradientu od 1 do 99.

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

Dodawanie gradientéw koloréw w przestrzeni koloréw drukarki: Wpisz odpowiednie warto$ci w tabeli
charakteryzacji. Gradient mozna dostosowa¢, przeciagajac odpowiedni punkt wzdtuz krzywej na diagramie.

Dodawanie gradientéw koloréw w przestrzeni koloréw L*a*b* lub LCH: Potacz urzadzenie pomiarowe, kliknij
polecenie Wykonaj pomiar i postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby wykona¢ pomiar
pola kontrolnego koloru.

Kolor dodatkowy mozna wy$wietli¢ pod dowolnym katem, przeciagajac wskaznik w celu obrécenia diagramu.

Obejrzyj film tutaj.
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Przypisywanie koloru dodatkowego do kanatu tuszu drukarki

Jesli drukarka obstuguje tusz bialy, tusz przezroczysty lub tusze metaliczne, mozna przypisa¢ jeden z tych tuszéw
drukarki do definicji koloru dodatkowego. Tusze drukarki sa drukowane za lub na kolorze dodatkowym.

Przed rozpoczeciem sprawdz, czy niestandardowy kolor dodatkowy zostal dodany.
Tej funkcji mozna uzy¢ do:
e Symulowania konicowego przebiegu produkcji na biatym lub kolorowym no$niku.

o Tworzenia ciekawych efektéw specjalnych za pomoca ztotych lub metalicznych tuszéw, ktére sa uzywane w
branzy opakowan. Mozliwosci sa wieksze, jesli drukarka obstuguje funkcje drukowania wieloprzebiegowego
(wiele warstw). Nalezy pamietad, ze aby tworzy¢ takie efekty specjalne, nalezy réwniez wprowadzi¢ ustawienia
specyficzne dla drukarki (patrz materialy dodatkowe dla drukarek na stronie www.help.fiery.com).

1 W obszarze Moje wtasne kolory dodatkowe wybierz kolor dodatkowy.
2 Na karcie Definicja koloréow w obszarze Zastosuj jako kliknij przycisk ...

3 W tabeli przewin w dét do pozycji System koloréw drukarki, kliknij przycisk Dodaj (+), aby rozwina¢ zawartos¢,
a nastepnie wybierz tusz drukarki, ktéry chcesz przypisa¢ do koloru dodatkowego.

Niektére ustawienia maja ,odwrécony” odpowiednik. Mozna je rozpozna¢ po literach ,INV” w nazwie. W
przypadku wybrania ustawienia odwrdconego stosowana jest odwrotnie proporcjonalna ilo$¢ tuszu — na
przyktad 0% koloru zamiast 100% koloru albo 70% koloru zamiast 30% koloru.

4 Kliknij polecenie Uzyj zaznaczenia.

Lacze do kanatu tuszu drukarki mozna réwniez usuna¢ w oknie dialogowym Zastosuj jako.

Tworzenie aliasu koloru dodatkowego

Alias tworzy state facze miedzy dwoma kolorami dodatkowymi o réznych nazwach i zapewnia, ze oba uzywaja tych
samych warto$ci koloru.

Przed rozpoczeciem sprawdz, czy niestandardowy kolor dodatkowy zostal dodany.

Dla istniejacych niestandardowych koloréw dodatkowych i koloréw dodatkowych z wewnetrznej biblioteki koloréw
dodatkowych mozna utworzy¢ alias. Jesli alias jest niestandardowym kolorem dodatkowym, mozna edytowa¢
wartosci koloréw, co spowoduje zmiane koloru na wydruku obu koloréw dodatkowych.

Wartosci przejécia tonalnego i przezroczysto$ci obu koloréw dodatkowych mozna edytowaé niezaleznie.
1 W obszarze Moje wtasne kolory dodatkowe wybierz kolor dodatkowy.
2 Na karcie Definicja koloréw w obszarze Uzyj jako aliasu dla kliknij przycisk ...

3 W tabeli wybierz kolor dodatkowy, ktéremu chcesz nadac¢ alias.

Uzyj funkeji wyszukiwania, aby tatwiej znalez¢ kolor dodatkowy.
4 Kliknij polecenie Uzyj zaznaczenia.

Alias mozna réwniez usuna¢ w oknie dialogowym Wybierz alias.
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Sprawdzanie i poprawianie wiernosci koloréw dodatkowych

Istnieje mozliwo$¢ sprawdzenia, jak doktadnie Command WorkStation potrafi odwzorowac¢ kolory dodatkowe
L*a*b*. Delte E mozna zmniejszy¢, stosujac plik optymalizacji koloréw dodatkowych.

Color Editor udostepnia nastepujace metody sprawdzania i poprawiania wiernosci koloréw:

e SprawdzZ wierno$¢ koloréw — wskazuje, czy kolor dodatkowy miesci si¢ w gamie kolorystycznej dla wybranej
kombinacji drukarki i zestawu konfiguracji druku.

o Konwertuj kolory dodatkowe na przestrzen koloréw drukarki — tatwiej jest dostroi¢ kolory dodatkowe
zdefiniowane w tuszach drukarki.

e Utworz plik optymalizacji koloréw dodatkowych — umozliwia optymalizacje koloréw dodatkowych w gamie
kolorystycznej, ktére wykraczaja poza dopuszczalny limit tolerancji dE.

Konwertowanie koloréw dodatkowych L*a*b* na przestrzen kolorow drukarki

Kolory dodatkowe mozna fatwiej edytowad, gdy sa zdefiniowane w tuszach drukarki.

1 W Color Editor: W obszarze Moje whasne kolory dodatkowe wybierz co najmniej jeden kolor dodatkowy L*a*b*.
2 Na dolnym pasku narzedzi kliknij przycisk Konwertuj.

3 Wybierz drukarke.
4

Wybierz no$nik.

Jesli nosnik niestandardowy zostal utworzony, mozna go wybrac tutaj. W przeciwnym razie nalezy uzy¢ no$nika
domyslnego.

5 Wybierz cel transformacji barw.
6 Kliknij przycisk Dalej.
7 Kliknij przycisk Zakoncz.

Warto$ci koloréw dodatkowych sa wy$wietlane w przestrzeni koloréw drukarki na karcie Definicja koloréw.

Sprawdzanie wiernosci kolorow dodatkowych L*a*b*

Za pomoca wybranych profili mozna sprawdzi¢, jak dokladnie Command WorkStation moze odwzorowac¢ kolory
dodatkowe L*a*b*. Po wykonaniu operacji sprawdzenia gamy kolorystycznej Color Editor umozliwia wy$wietlenie
warto$¢ dE kazdego z koloréw dodatkowych.

Gama kolorystyczna zawiera opis pelnego zakresu koloréw, ktére drukarka moze odtworzy¢. Podczas przetwarzania
zadania kolory dodatkowe, ktére nie maja gamy kolorystycznej, sa mapowane do najblizszego mozliwego koloru w
dostepnej gamie kolorystycznej. Odchylenie koloru jest wyswietlane jako wartos$¢ dE.

Color Editor stosuje domyslng warto$¢ dE mierzong w formacie dE 2000, ktéra wynosi 5,0. Skutecznie rozszerza
game kolorystyczng o te warto$¢, umozliwiajac zaakceptowanie koloréw dodatkowych, ktére znajduja sie w tym
obszarze tolerancji, jako mieszczace sie ,w gamie” Dopuszczalng warto$¢ dE mozna zmieni¢ w oknie dialogowym
Preferencje.
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1 W Color Editor: Wybierz co najmniej jeden kolor dodatkowy L*a*b*.
2 Na dolnym pasku narzedzi kliknij przycisk Sprawdzenie gamy.

Wybierz drukarke.

H W

Wybierz no$nik.

Jesli no$nik niestandardowy zostal utworzony, mozna go wybrac tutaj. W przeciwnym razie nalezy uzy¢ no$nika
domyslnego.

5 Kliknij przycisk Dalej.
6 Kliknij przycisk Zakonhcz.

Kolumna dE zawiera informacje o tym, czy dany kolor dodatkowy moze zosta¢ precyzyjnie odwzorowany. Kolor
zielony oznacza ,w obrebie gamy kolorystycznej”. Kolor czerwony oznacza ,,poza gama kolorystyczng” Nalezy
pamietac, ze w przypadku koloréw dodatkowych mozna uzyskaé warto$¢ dE przekraczajaca zdefiniowany limit
tolerancji dla danego koloru i wcigz znajdowac sie w obrebie gamy kolorystycznej drukarki.

Jesli kolor dodatkowy wykracza poza game kolorystyczng, mozna sprobowaé zmniejszy¢ wartos¢ dE. Sprébuj
wykona¢ nastepujace czynnosci:

e Wybierz inna kombinacje¢ drukarki i no$nika. W ten spos6b mozna szybko sprawdzi¢, ktéra kombinacja
przyniesie najlepsze rezultaty.

o Utworz plik optymalizacji koloréw dodatkowych.

Obejrzyj film tutaj.

Tworzenie pliku optymalizacji kolorow dodatkowych.

Wartosci dE koloréw dodatkowych L*a*b* mozna zmniejszy¢, stosujac plik optymalizacji koloréw dodatkowych.
Niestandardowe kolory dodatkowe i kolory dodatkowe z wewnetrznej biblioteki koloréw dodatkowych mozna
zoptymalizowac.

Przed rozpoczeciem polacz urzadzenie pomiarowe z komputerem.

1 W Color Editor: Wybierz co najmniej jeden kolor dodatkowy L*a*b*.
2 Na dolnym pasku narzedzi kliknij przycisk Optymalizuj.

3 Wybierz urzadzenie pomiarowe.

4 Wybierz drukarke.
5

Wybierz nos$nik.

Jesli nosnik niestandardowy zostal utworzony, mozna go wybrac tutaj. W przeciwnym razie nalezy uzy¢ no$nika
domyslnego.

6 Kliknij przycisk Dalej.
Wykres koloréw dodatkowych do optymalizacji jest drukowany.
7 DPostepyj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, aby wykona¢ pomiar wykresu.

8 Kliknij przycisk Dalej.

Color Editor umozliwia wy$wietlenie uzyskanej éredniej i maksymalnej wartosci dE.
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9 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Kliknij polecenie Iteruj, aby powtarza¢ procedure optymalizacji do momentu, gdy nie jest juz mozliwa dalsza
optymalizacja. W tabeli optymalizacji kliknij najlepszy zestaw wynikéw, a nastepnie kliknij przycisk Zakoncz,
aby zapisa¢ optymalizacje.

¢ Kliknij przycisk Zakoncz, aby utworzy¢ plik optymalizacji koloréw dodatkowych.

Plik optymalizacji koloréw dodatkowych jest stosowany do wszystkich przeplywdw pracy, ktére uzywaja danej tabeli
koloréw dodatkowych.

Obejrzyj film tutaj.

Warianty koloréw dodatkowych

Program Color Editor umozliwia konwertowanie wybranego koloru dodatkowego L*a*b* do przestrzeni koloréw i
wydrukowanie dwudziestu sasiednich koloréw, ktére maja nieco inne odcienie i poziomy nasycenia albo jasnosci.
Mozesz wybra¢ kolor, ktérego chcesz uzy¢.

Jest to przydatne do drukowania wariantéw koloréw dodatkowych, poniewaz perfekcyjny odpowiednik dE nie
zawsze skutkuje perfekcyjnym dopasowaniem wizualnym ze wzgledu na brak jednorodnosci przestrzeni koloréw
L*a*b*. Kolor dodatkowy, ktéry wyglada kolor poprawnie na jednym no$niku, moze da¢ nieprawidtowe wyniki
koloréw na innym nosniku.

Podczas tworzenia wariacji koloréw dodatkowych Color Editor wyswietla trzy grupy siedmiu pél kontrolnych koloru
utozonych na wzér plastra miodu. Srodkowe pole kontrolne grupy srodkowej jest oryginalnym kolorem
dodatkowym. Kazde z szesciu otaczajacych je pdl kontrolnych koloru jest wariantem oryginalnego koloru
dodatkowego w odcieniu w kierunkach cyjan, zielony, z61ty, czerwony, magenta i niebieski. Dwie zewnetrzne grupy
pol kontrolnych koloru reprezentuja zwiekszenie i zmniejszenie nasycenia lub jasnosci, zaleznie od wybranej opcji.

Uwaga: Nalezy pamietad, ze warianty kolorow dodatkowych ulegaja utracie w nastepujacych okolicznosciach:

e Po zaimportowaniu pliku CXF i zastapieniu powodujacego konflikt/zduplikowanego koloru dodatkowego z
importowanego pliku.

e Gdy kolor dodatkowy jest aliasem dla innego koloru dodatkowego.
¢ Do usunigciu zaznaczenia pola wyboru Niezalezny lub Zalezny.

e Po wybraniu przycisku opcji Zrédto.

¢ Do zmianie typu koloru dodatkowego na inna przestrzen koloréw.
e Po zmianie warto$ci L*a*b*, recznie lub przez pomiar.

o Po przekonwertowaniu koloru dodatkowego na game kolorystyczna drukarki.

Tworzenie wariantow kolorow dodatkowych

Mozna zmodyfikowa¢ wyglad koloru dodatkowego L*a*b*, drukowac i poréwnywacé odwzorowanie koloréw w
stosunku do dwudziestu sgsiednich koloréw, ktére maja nieco inne odcienie i poziomy nasycenia lub jasnosci, a
nastepnie wybrac jeden z nich w celu uzycia.

Aby drukowa¢ warianty, wymagany jest no$nik o szeroko$ci co najmniej 20 cm.
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Domys$lnie warianty koloru dodatkowego sg importowane do Job Center jako zadania ,wstrzymane’, co oznacza, ze
proces drukowania nalezy rozpocza¢ recznie. Ustawienia przeplywu pracy mozna skonfigurowac tak, aby zadania
byly drukowane automatycznie podczas importowania.

1

W Color Editor: W obszarze Moje wiasne kolory dodatkowe wybierz kolor dodatkowy L*a*b*. Na karcie
Definicja koloréw wybierz opcje Warianty.

W oknie dialogowym Konwersja koloréow wybierz drukarke, odpowiedni no$nik i cel transformacji barw.
Nastepnie kliknij przycisk OK.

Ten krok umozliwia konwertowanie koloru dodatkowego do przestrzeni koloréw drukarki. Kolor dodatkowy i
wygenerowane warianty sa wy$wietlane na karcie Definicja koloréw.

Uwaga:

Kolor dodatkowy nie moze zawiera¢ wiecej niz 100% jakiegokolwiek innego koloru. Jeéli oryginalny kolor
dodatkowy sklada si¢ w 100% z z6ltego, wrazenie sgsiedniego wariantu, ktéry jest jeszcze bardziej nasyconym
z6ttym, uzyskuje sie poprzez zmniejszenie wartoéci procentowej koloréw przeciwnego odcienia.

Na karcie Definicja koloréw wybierz tryb dostrajania: Nasycenie lub Jasnos¢.

Tryb dostrajania umozliwia wprowadzanie zmian w kolorze dodatkowym na podstawie jasnosci lub nasycenia.
Za pomoca suwaka mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ warto$¢ procentowa nasycenia albo jasno$ci.

Kliknij przycisk Drukuj.
Wybierz jeden z nastepujacych uktadéw wzorcow:

¢ Wzorzec wyszukiwania kolorédw — umozliwia wydrukowanie trzech grup pél kontrolnych koloru, ktére sa
utozone na wzér plastra miodu.

¢ Wzorzec sasiednich koloréw — umozliwia wydrukowanie p6l kontrolnych koloru w postaci siatki 3 x 7.
Srodkowe pole kontrolne w gérnym rzedzie prezentuje oryginalny kolor dodatkowy. Ponadto wzorzec w
postaci siatki zawiera szczegdly dotyczace wartosci koloréw kazdego pola kontrolnego.

Kliknij przycisk OK.

Mozna drukowac wzorce sgsiednich koloréw, a nastepnie wybrad, ktérego pola kontrolnego koloru uzy¢ z
kazdego wykresu, wpisujac odpowiednie warto$ci koloréw.

Uwaga:

W przypadku drukowania wzorca wyszukiwania koloréw nie nalezy wychodzi¢ z programu Color Editor do
momentu wydrukowania wykresu i wybrania pola kontrolnego koloru, ktére ma zosta¢ uzyte.



7
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Zidentyfikuj pole kontrolne koloru z najlepszym odwzorowaniem koloréw. Nastepnie na karcie Definicja
koloréw wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Kliknij raz odpowiednie pole kontrolne.

Ten krok umozliwia zaktualizowanie definicji koloru dodatkowego przy 100%.

Uwaga:

Nalezy pamietad, ze wybrane pole kontrolne koloru staje si¢ nowa podstawa dla dalszych wariantéw koloréw
dodatkowych. W zwiazku z tym, jesli przypadkowo klikniesz pole kontrolne koloru wiecej niz jeden raz, na
jego podstawie zostana utworzone dodatkowe warianty tego koloru dodatkowego. Kliknij przycisk Resetuj, aby
powrdécic do oryginalnego koloru dodatkowego i jego wariantow.

e Wpisz wartosci koloru odpowiadajace odpowiedniemu polu kontrolnemu.

Ten krok jest mozliwy tylko w przypadku drukowania wzorca sasiednich koloréw.

Obejrzyj film tutaj.

Drukowanie broszury prébnika

Aby sprawdzi¢, jak r6zne warunki druku wplywaja na odwzorowanie koloréw, mozna wydrukowac broszury
prébnikéw.

Broszure prébnika mozna wykorzystaé, aby sprawdzi¢:

W

5
6
7
8

Jak kolory beda drukowane przed przystapieniem do produkc;ji;
Jak mozna poprawi¢ kolory, wybierajac inng drukarke, zestaw tuszéw lub no$nik.

W Color Editor: Wybierz co najmniej jeden kolor dodatkowy.

Aby wybra¢ kolory dodatkowe z wielu bibliotek koloréw dodatkowych, przeciagnij kolory dodatkowe z
wewnetrznych bibliotek koloréw dodatkowych do sekcji niestandardowych koloréw dodatkowych.

Na dolnym pasku narzedzi kliknij polecenie Wydrukuj broszure prébnika.
Wybierz drukarke.

Wybierz no$nik.

Wybierz cel transformacji barw.

Wybierz rozmiar pola kontrolnego.

Wybierz rozmiar strony.

Kliknij przycisk Drukuj.

Zadanie pojawi sie w Job Center jako wielostronicowy plik PDF. Z zadania mozna utworzy¢ zagniezdzanie, aby
wydrukowac broszure prébnika w spos6b oszczedzajacy miejsce. Na wydruku nazwa koloru dodatkowego i wartos$ci
koloru CMYK sa drukowane pod kazdym polem kontrolnym koloru.

Obejrzyj film tutaj.
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Wyszukiwanie kolorow dodatkowych
Mozna wyszukiwa¢ niestandardowe kolory dodatkowe i kolory dodatkowe z wewnetrznej biblioteki koloréw
dodatkowych.

1 W Color Editor: W polu wyszukiwania znajdujacym si¢ pod paskiem narzedzi wpisz nazwe koloru dodatkowego,
ktéry cheesz znalezé.

Kolory mozna tez wyszukiwaé po czesci nazwy. Na przyktad w przypadku wyszukiwania koloru ,,czerwony”
Color Editor znajdzie wszystkie kolory dodatkowe ze stowem ,czerwony” w dowolnym miejscu nazwy.

2 Naci$nij klawisz <Enter>.

Color Editor wyswietla wszystkie kolory dodatkowe, ktére spetniaja kryterium wyszukiwania.

Wyszukiwanie niestandardowych kolorow dodatkowych i zmienianie ich nazw
Mozna wyszukiwac¢ niestandardowe kolory dodatkowe. Mozna réwniez zmieni¢ nazwy niestandardowych koloréw
dodatkowych, zastepujac nazwe w catosci lub w czesci.

1 W Color Editor: Na pasku narzedzi kliknij polecenie Znajdz i zamien.

2 W obszarze Znajdz wpisz nazwe koloru dodatkowego, ktérego nazwe chcesz zastapic.

Kolory mozna tez wyszukiwaé po czesci nazwy. Na przyktad w przypadku wyszukiwania koloru ,,czerwony”
Color Editor znajdzie wszystkie kolory dodatkowe ze stowem ,czerwony” w dowolnym miejscu nazwy.

3 W obszarzeZastap wpisz nowa nazwe.

Wyszukiwanie mozna zmodyfikowa¢, uwzgledniajac wielkie/male litery lub wyszukujac tylko pelna nazwe.

4 Kliknij odpowiednie przyciski, aby znalez¢ kolory dodatkowe i zmienié¢ ich nazwy.

Przypisywanie tabeli koloréw dodatkowych do przeptywdw pracy

Podczas zapisywania nowej tabeli koloréw dodatkowych jest ona przypisywana do dostepnego przeplywu pracy. Po
utworzeniu tabeli koloréw dodatkowych mozna ja przypisa¢ do dodatkowych lub innych przeptywéw pracy.

Do kazdego przeplywu pracy mozna przypisac tylko jedna tabele koloréw dodatkowych. Poprzednio wybrana tabela
koloréw dodatkowych zostanie zastapiona.

1 W Color Editor: Kliknij polecenie Zastosuj do.

2 Zaznacz lub usun zaznaczenie odpowiednich pé6l wyboru.

Po wybraniu nazwy drukarki tabela koloréw dodatkowych zostanie przypisana do wszystkich przeptywéw pracy
drukarki.
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Weryfikacja kolorow

Spo6jnosé koloréw mozna sprawdzi¢, definiujac akceptowalny margines tolerancji dE i poréwnujac zmierzone
warto$ci koloréw z odniesieniem. Odniesienie okresla standard, ktéry chcesz osiagnac.

Uwaga: Pewne odchylenie koloréw jest niemal nieuniknione. Ze wzgledu na rézne warunki druku (drukarka, tusz,
noénik itp.) uzyskanie identycznych wydrukéw na dwdéch réznych drukarkach jest na ogét niemozliwe.

Uwaga: Weryfikacja koloréw przy uzyciu programu Fiery Verify wymaga Color Profiler Suite w wersji v5.3.1 i
nowszej, Command WorkStation w wersji 6.5.0.171 i nowszej oraz serwera Fiery XF w wersji 7.0 i nowszej. Mozna
réwniez uzywac programu Verifier z wcze$niejszymi wersjami serwera Fiery XF.

Narzedzia do weryfikag;ji

Program Fiery Verify to standardowe narzedzie do weryfikacji, ktére stuzy do wykonywania pomiaréw wiernosci
koloréw.

Fiery Verify to zintegrowany element programu Command WorkStation. Zapoznaj sie z wymaganiami systemowymi
Fiery Command WorkStation dla obstugiwanych systemdéw operacyjnych na komputerach z systemem Windows i
komputerach Mac.

Wszystkie nowsze urzadzenia pomiarowe, takie jak ES-3000, X-Rite i1Pro3, X-Rite i1Pro3 Plus, X-Rite i1i03,
KM MYIRO-1, sa obstugiwane w programie Fiery Verify.

Jesli jednak korzystasz z Command WorkStation w systemie macOS Mojave 10.14 lub starszym, mozesz nadal
korzysta¢ z programu Verifier, jesli jest to konieczne. Aby uzyska¢ wigcej informacji, zob. Przetaczanie z programu
Fiery Verify na program Verifier na stronie 141.

Command WorkStation udostepnia trzy oddzielne programy do weryfikacji koloréw.

o Fiery Verify to standardowy program do weryfikacji. Obejrzyj film tutaj.

e Verifier to sprawdzony program do weryfikacji, ktory bedzie jeszcze dzialal przez jakis czas, dopoki nie zostanie
calkowicie zastgpiony programem Fiery Verify. Obejrzyj film tutaj.

¢ Program Fiery ColorGuard, ktdry jest zintegrowany z Fiery IQ, umozliwia operatorom weryfikowanie wiernosci
koloréw zgodnie ze zdefiniowanym harmonogramem, tworzenie weryfikacji systemu oraz $ledzenie wynikéw
weryfikacji w czasie w celu zwigkszenia wiernosci koloréw i spojnosci. Zob. Weryfikacja koloréw za pomoca
Fiery ColorGuard na stronie 162.

Przelaczanie z programu Fiery Verify na program Verifier
Fiery Verify to domyslny program wybrany do weryfikacji koloréw. W razie potrzeby mozna przelaczy¢ sie z
powrotem na program Verifier.

Verifier jest obstugiwany we wszystkich systemach Windows oraz na komputerach Mac z systemem macOS 10.14
lub starszym.


https://www.efi.com/products/fiery-servers-and-software/fiery-command-workstation-wide-format/wide-and-super-wide-format/overview/
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Aby ponownie wlaczy¢ program Verifier w systemie macOS 10.14 lub starszym, nalezy pobra¢ i zainstalowa¢ pakiet
Fiery XF v7.x Color Verifier na komputer Mac ze strony https://www.fiery.com/support-and-downloads/.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Serwer, a nastepnie Informacje o serwerze i konfiguracja.

2 W obszarze Ustawienia ogélne wybierz polecenie Uzyj programu Color Verifier.

Sprawdzajacy przeptyw pracy w programie Command WorkStation

Narzedzie do weryfikacji koloréw mozna zintegrowac z przeptywem pracy programu Command WorkStation.
Sprawdzajacy przeplyw pracy mozna wykorzystywa¢ do nastepujacych celéw:

o Sprawdzenie odbitki prébnej (lub wydruku) pod katem zgodno$ci z normami ISO 12647-7, 12647-8 lub G7 albo
wykonania Fogra PSD Print Check;

o Uzyskanie certyfikatu odbitki prébnej Fogra;
o Zweryfikowanie dowolnego standardu wlasnego;

e Sprawdzenie spdjnosci koloréw w réznych witrynach.

Konfigurowanie przeptywu pracy weryfikacji

Aby zweryfikowa¢ wiernosc¢ koloréw, nalezy wybra¢ dane referencyjne i zdefiniowac¢ akceptowalne tolerancje dE.
Nalezy takze wydrukowa¢ zadania z etykieta zadania. Etykieta zadania moze sktadac sie z jednego lub dwéch paskéw
kontrolnych, ktére musza by¢ zgodne z urzadzeniem pomiarowym.

Program Command WorkStation udostepnia domy$lne szablony przeplywéw pracy, ktére sa juz skonfigurowane z
podstawowymi ustawieniami wymaganymi do sprawdzenia wierno$ci koloréw. Jesli wolisz skonfigurowaé
niestandardowy przeplyw pracy, upewnij si¢, ze uwzgledniono ponizsze ustawienia.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Sprawdz rozwin panel Paski kontrolne.

e W Job Editor: Na karcie Sprawdz rozwin panel Paski kontrolne.

2 Wybierz pasek kontrolny, ktéry moze by¢ takze paskiem dynamicznym.

W ponizszej tabeli przedstawiono, ktéry typ paska kontrolnego jest odpowiedni dla kazdego odniesienia:

Typ paska kontrolnego Profil referencyjny | Plik pomiaréw z SWOP/GRACoL Dane
kontenera charakteryzowania
zdalnego Forga

Wykres EFI Tak Tak Nie Nie

IDEAlliance ISO 12647-7 Tak Tak Tak Nie

Ugra Fogra-MediaWedge Tak Tak Tak Tak



https://www.fiery.com/support-and-downloads/

Fiery XF 9.0 143
Weryfikacja koloréw

Pasek dynamiczny Tak Nie Nie Nie

3 W obszarze Ustawienia urzadzenia pomiarowego upewnij si¢, ze wybrano urzadzenie pomiarowe (tylko pasek
dynamiczny wlaczony do przeplywu pracy programu Fiery Verify).
W przypadku niektérych urzadzen pomiarowych dostepne sg ustawienia specyficzne dla danego urzadzenia.
Mozna na przyktad wybra¢ warunek pomiaru (MO, M1 lub M2). Wiecej informacji — zobacz Ustawienia
urzadzenia pomiarowego na stronie 89.

4 Na karcie Sprawdz rozwin panel Sprawdz pasek kontrolny 1. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka karty, aby
wlaczy¢ ustawienia.

5 Wybierz polecenie Automatycznie drukuj etykiety po zakonczeniu sprawdzenia (opcjonalnie).

Niektdre drukarki ze zintegrowanym urzadzeniem pomiarowym moga drukowac¢ etykiete z wynikami weryfikacji
koloréw. Etykieta zawiera wszystkie niezbedne informacje zgodne z norma ISO 12647-7/8 i jest drukowana
niezaleznie od tego, czy zadanie uzyska pozytywny wynik w procesie weryfikacji koloru. Alternatywnie,
wybierajac polecenie Drukuj tylko, jesli sprawdzanie zakonczy sie pomysinie, mozna okresli¢, ze etykieta ma
by¢ drukowana tylko, gdy wszystkie wyniki pomiaréw mieszcza sie w zdefiniowanych tolerancjach.

6 Wybierz jedno z ponizszych odniesien:
¢ Profil referencyjny;
e Zestaw danych charakteryzowania MKCheck 10 lub MKCheck 11;

¢ Plik pomiaréw z kontenera zdalnego.

7 W obszarze Ustawienie wstepne docelowych wartosci tolerancji okresl najwyzszy dopuszczalny margines bledu
podczas sprawdzania wiernosci koloréw wydruku. Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Wybierz ustawienie wstepne tolerancji dla uznanej normy.
¢ Wybierz niestandardowe ustawienie wstepne tolerancji.

¢ Zdefiniuj lub utwdrz niestandardowe ustawienie wstepne tolerancji (standardy wlasne) poprzez edycje
istniejacych lub tworzenie nowych ustawient wstepnych. Niestandardowe tolerancje zapewniaja tatwy sposéb
na szybkie dostosowanie si¢ do najnowszych norm.

¢ Latwo tworz nowe niestandardowe ustawienia wstepne tolerancji za pomoca programu Server Manager.

Uwaga:

Dokladno$¢ koloréw zadan jest zweryfikowana jako zgodna tylko, jesli wszystkie pomiary koloréw mieszcza sie w
zdefiniowanych granicach tolerancji dE. W programie Verifier mozna wymusi¢ pozytywny wynik sprawdzenia
zadan, jezeli niektére wartosci dE zostana nieznacznie przekroczone.

Zestawy danych charakteryzowania

Zestawy danych charakteryzowania definiuja kombinacje warunkéw druku dla standardowych proceséw
drukowania. Kolory zadar mozna mierzy¢ wzgledem odniesienia oraz mozna oblicza¢ odchylenia od odniesienia
jako warto$¢ dE.

Dane charakteryzowania IT8 to zatwierdzone dane pomiarowe Fogra. Pomiar jest oparty na Altona Test Suite i
profilu symulacji (referencyjnym) ISOcoated_v2.

Program Command WorkStation zapewnia réwniez wykresy profilowania z losowo rozmieszczonymi polami
kontrolnymi koloru. Mozna je rozpoznac po literze ,R” w nazwie, na przyktad FOGRA39_ECI2002R.it8. Podczas gdy
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nielosowe wykresy profilowania drukuja tusze w formie blokéw kazdego koloru, losowe wykresy profilowania
rozprowadzaja kazdy kolor tuszu bardziej réwnomiernie na no$niku.

W przypadku wzornikéw Ugra/Fogra mozna wybra¢ zestaw danych charakteryzowania (Fogra, IFRA, PSR lub
SWOP) w celu zdefiniowania znormalizowanego warunku druku. W ponizszej tabeli przedstawiono, ktérych danych
charakteryzowania uzy¢ dla danego profilu referencyjnego.

Profil referencyjny Dane charakteryzowania
ISOcoated.icc Fogra 27
ISOwebcoated.icc Fogra 28
ISOuncoated.icc Fogra 29
ISOuncoatedyellowish.icc Fogra 30
ISOcoated_v2_eci.icc/ISOcoated_v2_300_eci.icc Fogra 39
SC_paper_eci.icc Fogra 40
PSO_MEFC_paper_eci.icc Fogra 41
PSO_SNP_paper_eci.icc Fogra 42
PSO_Coated_NPscreen_ISO12647_eci.icc Fogra 43
PSO_Uncoated_NPscreen_I1SO12647_eci.icc Fogra 44
PSO_LWC_Improved_eci.icc Fogra 45
PSO_LWC_Standard_eci.icc Fogra 46
PSO_Uncoated_ISO12647_eci.icc Fogra 47
PSO_INP_Paper_eci.icc Fogra 48
PSO_Coated_v2_300_Matte_laminate_eci.icc Fogra 49
PSO_Coated_v2_300_Glossy_laminate_eci.icc Fogra 50
PSOcoated_v3.icc Fogra 51
PSOuncoated_v3_FOGRAS52.icc Fogra 52
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Profil referencyjny

Dane charakteryzowania

eciCMYK.icc Fogra 53
PSO SC-B Paper v3.icc Fogra 54
FOGRA55_TAC300_CL.icc Fogra 55
PSO Coated v3 Matte laminate.icc Fogra 56
PSO Coated v3 Glossy laminate.icc Fogra 57
eciCMYK _v2.icc Fogra 59
Metal Printing MPC1 FOGRA60.icc Fogra 60

PSR_LWC_PLUS_V2_PT.cc

PSR_LWC_PLUS_V2

PSR_LWC_STD_V2_PT.icc

PSR_LWC_STD_V2

PSRgravureMF.icc

PSRgravureMF

PSR_SC_STD_V2_PT.cc

PSR_SC_STD_V2

PSR_SC_PLUS_V2_PT

PSR2_SC_PLUS_V2

ISOnewspaper26v4.icc

IFRA26

PaC.Space_CMYK_gravure_Vla.icc

PaC.Space

GRAC0L2013_CRPCé.icc

CRPC6 - IDEAlliance ISO 12647-7 Pasek kontrolny 2013
GRAC0L2013_CRPC6 Ref

GRAC0L2013UNC_CRPC3.icc

CRPC3 - IDEAlliance ISO 12647-7 Pasek kontrolny 2013
GRAC0L2013UNC_CRPC3 Ref

SWOP2013C3_CRPC5.icc

CRPC5 - IDEAlliance ISO 12647-7 Pasek kontrolny 2013
SWOP2013C3_CRPC5 Ref

SWOP2013C5.icc

IDEAlliance ISO 12647-7 Pasek kontrolny 2013
SWOP2013C5 Ref

EFIJMPA3

EFIJMPA3
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Profil referencyjny

Dane charakteryzowania

JapanColor2011Coated

JapanColor

Ustawienia wstepne tolerang;ji

Command WorkStation udostepnia wstepnie zdefiniowane ustawienia wstepne tolerancji dla produkcji odbitki
prébnej (weryfikacja w oparciu o wzornik zgodny z norma ISO 12647-7 lub 12647-8) i do celéw certyfikacji (np.

FograCert).

Tolerancje dT mozna mierzy¢ tylko dla koloréw podstawowych. Verifier nie moze obliczy¢ warto$ci dT dla koloréw

skfadajacych sie z mieszaniny koloréw CMYK.

Profil referencyjny

Dane charakteryzowania

QOdbitka prébna kontraktowa ,Wzornik” ISO 12647-7

Odbitka prébna kontraktowa ,Wzornik” ISO/
DIS-12647-7:2016

ISO 12647-7 (odbitka probna kontraktowa)

PSO_Coated_v3 (offset)
PSO_Uncoated_v3_FOGRA52 (offset)
Weryfikacja PSO_Coated_v3 (offset)

Weryfikacja PSO_Uncoated_v3_FOGRA52 (offset)

ISO 12647-7 (odbitka prébna kontraktowa)

Do stosowania z no$nikami z rozjagniaczami optycznymi

Wydruk sprawdzajacy ,Wzornik” ISO 12647-8 CD2

ISO 12647-8 (certyfikacja wydruku sprawdzajacego FograCert)

Odbitka prébna kontraktowa G7-1SO 12647-7

Weryfikacja zadan odbitek prébnych zgodnych z G7

Pasek dynamiczny

Sprawdzenie koloréw kluczowych zadania, w tym koloréw
dodatkowych

Fogra PSD obok siebie (ISO/TS 15311)

Fogra PSD 2016 obok siebie

Fogra PSD 2018 obok siebie

Kolory dodatkowe PSD Fogra (ISO/TS 15311)
Kolory dodatkowe Fogra PSD 2016

Kolory dodatkowe Fogra PSD 2018

Fogra PSD wzgledem no$nika (ISO/TS 15311)
Fogra PSD 2016 wzgledem no$nika

Fogra PSD 2018 wzgledem no$nika

Sprawdzenie poziomu zgodnosci (A, B lub C) ze standardem
cyfrowego procesu w celu sprawdzenia wydruku dla kazdego
wydruku w codziennej produkcji. Kolory dodatkowe Fogra PSD
(ISO/TS 15311), kolory dodatkowe Fogra PSD 2016 i kolory
dodatkowe Fogra PSD 2018 sa dostepne tylko dla paska
dynamicznego.
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Profil referencyjny

Dane charakteryzowania

Zgodnos¢ ze skala szarosci G7

Wydruk zgodny ze skala szarosci G7

Odbitka prébna kontraktowa Japan Color

Zgodno$¢ z Japan Color (odbitka prébna kontraktowa)

Narzedzia do zarzadzania wydrukami prébnymi (wydruk

prébny FograCert)

Sprawdzenie wydruku prébnego (na ekranie)

Odbitka prébna zgodna z norma ISO 12647-7

Aby uzyska¢ odbitke prébna zgodna z norma ISO 12647-7, zadanie sprawdzenia musi zawiera¢ pasek kontrolny,
etykiete zadania oraz okreslone dane charakteryzowania I'T8. Warto$ci dE i dH mierzonego paska kontrolnego
musza miesci¢ sie¢ w zdefiniowanych granicach tolerancji.

Zaleca si¢ zastosowanie nastepujacych ustawien:

Wybierz...

Sprawdzajacy przeplyw
pracy Command
‘WorkStation: Przejdz
do...

Autonomiczny Verifier:
Przejdz do...

Autonomiczny Fiery
Verify: Przejdz do...

Wzornik Ugra/Fogra (wersja 2.2/3.0)
lub dowolny wzornik zgodny z norma
ISO 12647-7

Sprawdz > Pasek
kontrolny

Preferencje > Ogdlne

Edytuj > Edytor ustawien
wstepnych weryfikacji

Fogra MKCheck10 lub Fogra
MKCheck 11

Sprawdz > Sprawdz
pasek kontrolny 1

Preferencje > Ogdlne

Edytuj > Edytor ustawien
wstepnych weryfikacji

Tolerancje

Sprawdz > Sprawdz
pasek kontrolny 1

Preferencje > Ustawienia
poréwnania

Edytuj > Edytor
zestawow tolerangji

Etykieta zadania/raport w celu
uwzglednienia nastepujacych
informacji:

o Nazwa oprogramowania odbitki
prébnej

e Tusz
e Nosénik

e Warunki druku, ktére maja by¢
symulowane

o Uzyte profile koloréw

e Data i godzina wydruku

Uktad > Etykieta
zadania > Edytuj

(Przed rozpoczeciem
procesu sprawdzania
nalezy skonfigurowac
etykiete zadania dla
przeplywu pracy.)

Plik > Drukuj > Raport

(Wpisz odpowiednie
informacje.)

Przycisk w oknie
programu

(Informacje wstepnie
okreslone przez Fiery
Verify)
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Sprawdzanie spojnosci kolorow

Spéjnosé koloréw zadan mozna sprawdzi¢, drukujac pasek kontrolny i poréwnujac go wzgledem wybranego
odniesienia.

Zanim zaczniesz:

Upewnij sig, ze wybrany pasek kontrolny jest zgodny z uzywanym urzadzeniem pomiarowym.
Upewnij sig, ze wartosci tolerancji dE zostaly zdefiniowane.

Polacz urzadzenie pomiarowe z komputerem.

Wydrukuj zadanie z paskiem kontrolnym.

W Job Center: Wybierz zadanie. W obszarze Podsumowanie zadania kliknij przycisk Sprawdz obok paska
koloréw, ktéry chcesz zmierzy¢.
Spowoduje to uruchomienie narzedzia do weryfikacji.

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e Fiery Verify: Postepuj zgodnie z instrukcjami wyéwietlanymi na ekranie, aby wykona¢ pomiar wydrukowanego
paska kontrolnego.

¢ Verifier: Na karcie Lista zadan / Podglad kliknij dwukrotnie pasek kontrolny, ktéry chcesz zmierzy¢. Verifier
wypelni tabele po lewej stronie warto$ciami koloréw L*a*b* odniesienia. W obszarze tabeli znajdujacej si¢ z
prawej strony kliknij polecenie Wykonaj pomiar i postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie,
aby wykona¢ pomiar wydrukowanego paska kontrolnego.

Po zmierzeniu paska kontrolnego narzedzie do weryfikacji wskazuje, czy sprawdzanie zadania zakonczylo sie
powodzeniem.

Mozesz réwniez wyswietli¢:
¢ Rezultaty pomiaréw L*a*b*;
e Warto$¢ dE uzyskana dla kazdego koloru;

¢ Analize rezultatéw pomiaréw.

Uwaga: Aby program Fiery Verifywyswietlil te informacje, nalezy klikna¢ pozycje Szczegéty.

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci, aby wysta¢ dane pomiaréw z powrotem do programu Command
WorkStation:

e W Fiery Verify: Kliknij przycisk Gotowe.
e W Verifier: Kliknij przycisk Wyslij.

Mozesz réwniez wybra¢ polecenie Plik > Zapisz w JDF i wyslij. Zapisywanie danych pomiarowych w pliku JDF
umozliwia rejestrowanie wiernosci koloréw. W jednym pliku JDF mozna zapisaé wiele zestawéw danych
pomiarowych.

W Job Center zadanie otrzymuje stan Sprawdzono lub Niepowodzenie sprawdzania. Dane pomiarowe sa
przesylane z powrotem do Command WorkStation i sa wy$wietlane w Job Editor na panelu Sprawdz pasek
kontrolny.

Jesli sprawdzanie zakoriczy si¢ niepowodzeniem, mozesz zoptymalizowaé wynik, aby sprawdzenie zakonczylo sie
powodzeniem. Wiecej informacji — zobacz Optymalizacja wynikéw sprawdzenia na stronie 149.
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Mozesz utworzy¢ kontener zdalny ze sprawdzonych wynikéw. Kontener zdalny zawiera wszystkie informacje
potrzebne do utworzenia odbitki prébnej z dokladnym odwzorowaniem koloréw w wielu lokalizacjach. Wiecej
informacji — zobacz Tworzenie konteneréw zdalnych na stronie 160.

Optymalizacja wynikow sprawdzenia

Jesli sprawdzenie zadania zakoriczy si¢ niepowodzeniem, wynik mozna poprawié, wykonujac optymalizacje. W
procesie optymalizacji tworzony jest profil korekty, ktory zapewnia lepsze dopasowanie do gamy kolorystycznej
profilu symulacji (referencyjnego).

Optymalizowanie zadan nie jest mozliwe, jesli zastosowano ktdérakolwiek z ponizszych opcji:
e Dostrajanie koloréw;

e Czyste kolory;

o Percepcyjny lub nasycony cel transformacji barw;

e Dynamiczny cel transformacji barw.
1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ W Job Center: W obszarze Podsumowanie zadania kliknij przycisk Optymalizuj.

¢ W Job Editor: Na karcie Sprawdz rozwin panel Sprawdz pasek kontrolny. Zaznacz pole wyboru na pasku
nagléwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia. Nastepnie kliknij przycisk Optymalizuj.

Za pomoca przycisku Optymalizuj mozna zoptymalizowac tylko jeden pasek kontrolny.

Zadanie zostanie wydrukowane ponownie.
2 Powtarzaj procedure optymalizacji do momentu, gdy nie jest juz mozliwa dalsza optymalizacja.

Obejrzyj film tutaj.

Autonomiczny program Fiery Verify

Z programu Fiery Verify mozna korzystac jak z autonomicznego narzedzia do weryfikacji.
Autonomicznego narzedzia do weryfikacji mozna uzywac do:

e Do sprawdzenia spéjnosci koloréw miedzy dwoma wydrukami (poréwnanie wydruk do wydruku);
o Do sprawdzenia spdjnosci koloréw miedzy dwoma profilami (poréwnanie profil do profilu);

e Do wykonania pomiaru pojedynczych pdl kontrolnych koloru.

149
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Tworzenie i edytowanie ustawienia wstepnego weryfikacji

Mozesz zmieni¢ domy$lne ustawienia odniesienia koloru, zestawu tolerancji i zestawu pdl kontrolnych oraz zapisaé
nowe ustawienia jako ustawienie wstepne weryfikacji.

¢ Odniesienie koloru to kolory docelowe, z ktérymi poréwnywane sa zmierzone prébki. Standardowe przestrzenie
kolordw, takie jak GRAC0L2013 i FOGRA 51, zawieraja wiekszosc¢ sekcji odniesieni koloru.

o Zestaw tolerancji to kryterium stosowane do poréwnywania odniesienia koloru i prébki pomiarowe;j.

o Zestaw pol kontrolnych to okreslony zestaw pdl kontrolnych koloréw, ktére sa drukowane i wykorzystywane jako
prébki pomiarowe. Standardowe zestawy pdl kontrolnych, takie jak Idealliance Control Wedge 2013, Fogra
Media Wedge v3 oraz IT6.7/4, zawieraja wigkszo$¢ dostepnych zestawdéw pdl kontrolnych. Niestandardowe
zestawy pdl kontrolnych mozna zaimportowac.

1 Wybierz opcje Edytuj > Edytor ustawien wstepnych weryfikacji.
Spowoduje to otwarcie okna Edytor ustawien wstepnych weryfikacji.

2 W obszarze Ustawienie wstepne weryfikacji wybierz ustawienie wstepne, ktére chcesz edytowac.

3 Kliknij przycisk Duplikuj.

Spowoduje to utworzenie kopii wybranego ustawienia wstepnego.
4 W obszarze Ustawienie wstepne weryfikacji wpisz unikatowa nazwe (opcjonalnie).
5 W obszarze Odniesienie koloru wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Wybierz dostepne odniesienie koloru.

¢ Kliknij przycisk Dodaj (+) i przejdZ do odniesienia koloru odpowiedniego dla przeptywu pracy druku
kolorowego.

Odniesienie koloru musi by¢ zgodne ze Zrédlowym profilem koloréw zadania.

6 Wybierz zestaw tolerancji odpowiedni dla danego przeplywu pracy druku kolorowego, a nastepnie kliknij
przycisk Duplikuj.

7 Zdefiniuj niestandardowe limity tolerancji, edytujac wartosci domyslne, a nastepnie kliknij przycisk Zapisz.

Aby edytowac warto$¢, zaznacz pole wyboru obok kryterium tolerancji, ktére chcesz edytowac.
8 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Wybierz dostepny zestaw p6l kontrolnych odpowiedni do przeplywu pracy druku kolorowego.

e Kliknij przycisk Dodaj (+) i przejdz do zestawu p6l kontrolnych odpowiednich dla przeptywu pracy druku
kolorowego.

9 Kliknij przycisk Zapisz.

Tworzenie i edytowanie zestawow tolerancji

Aby okredli¢ najwyzszy dopuszczalny margines btedu podczas sprawdzania wiernosci koloréw wydruku wzgledem
odniesienia, mozna utworzy¢ zestaw tolerancji.
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Uwaga: Aby edytowac ustawienie wstepne tolerancji, musisz uzy¢ programu Verifier lub skorzysta¢ z mozliwosci
edycji ustawient wstepnych tolerancji w programie Server Manager.

Dopuszczalne limity mozna zdefiniowa¢ w r6znych formulach dE (dE 2000, dE 76, dE CMC 1:1, dE 94, CMC 2:1) dla
nastepujacych elementéw:

e Ogolne ograniczenia réznicy barw (dE);

o Ograniczenia réznicy barw (dE) dla barw podstawowych;
e Limity réznicy odcieni (dH);

o Limity tolerancji r6znicy warto$ci tonu;

e Limity dCh réznicy chromatycznosci

e Limity dE koloréw dodatkowych.

1 Wybierz pozycje Edytuj > Edytor zestawéw tolerancgji.
Spowoduje to otwarcie okna Edytor zestawow tolerancji.
2 W obszarze Zestaw tolerangji kliknij przycisk Duplikuj.
Spowoduje to utworzenie kopii wybranego zestawu tolerancji.
3 Wybierz formute dE.
4 Zdefiniuj niestandardowe limity tolerancji, edytujac warto$ci domyslne.
Aby edytowac warto$¢, zaznacz pole wyboru obok kryterium tolerancji, ktére chcesz edytowac.

5 Wybierz opcje Ostrzezenie lub Niepowodzenie, aby okresli¢ sposdb, w jaki sposéb program Fiery Verifybedzie
wskazywac przekroczenie limitu pomiaru.

Ostrzezenie ma charakter wyltacznie informacyjny i umozliwia pomyslne zakonczenie poréwnania.
Niepowodzenie skutkuje niepowodzeniem calego poréwnania.

6 Kliknij przycisk Zapisz.

Porownywanie kolorow referencyjnych i probek w programie Fiery Verify

Autonomicznego narzedzia do weryfikacji mozna uzywa¢ do poréwnywania wydrukéw i profili.
Przed rozpoczeciem potacz urzadzenie pomiarowe z komputerem, aby sprawdzi¢ wierno$¢ koloréw wydruku.

Fiery Verify obstuguje pliki w formacie .txt i .it8. Prébka i pliki referencyjne musza zawiera¢ prawidlowe dane
CGATS.

1 W Job Center na pasku narzedzi kliknij pozycje Verifier.

Fiery Verify uruchamia sie.

2 Wybierz pozycje Plik > Nowe poréwnanie.
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3 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Wybierz pozycje Poréwnanie > Zataduj dane referencyjne. Wybierz plik, na przyklad profil referencyjny, a
nastepnie kliknij przycisk Otwoérz.

¢ Wybierz pozycje Poréwnanie > Zmierz kolor referencyjny i wykonaj pomiar paska kontrolnego na pierwszym
wydruku.

4 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Wybierz pozycje Poréwnanie > Zataduj probke. Wybierz plik, na przykfad odniesienie Fogra, a nastepnie
kliknij przycisk Otworz.

¢ Wybierz pozycje Poréwnanie > Zmierz probke i wykonaj pomiar paska kontrolnego na drugim wydruku.
5 Wybierz zestaw tolerancji odpowiedni dla przeptywu pracy.
Wiecej informacji o zestawach tolerancji znajduje si¢ w punkcie Ustawienia wstepne tolerancji na stronie 146.

6 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci, aby zapisa¢ wyniki poréwnania weryfikacji jako plik PDF
(opcjonalnie):

¢ Kliknij przycisk Raport.
¢ Wybierz pozycje Plik > Eksportuj do PDF > Raport.

7 Kliknij pozycje Etykieta, aby wyswietli¢ rezultaty weryfikacji w przegladarce (opcjonalnie).

Etykieta zawiera wszystkie kryteria wymagane do weryfikacji zgodnosci z ISO 12647-7,12647-8, G7 lub Fogra
PSD Print Check. Etykiete mozna wydrukowa¢ na domyslnej drukarce.

Zapisywanie probek pomiarowych

Zapisz prébke pomiarows, aby uzywac jej jako odniesienia lub do poréwnywania. Prébki pomiarowe sa zapisywane
jako plik .it8.

» Wykonaj jedng z nastepujacych czynnosci:

¢ Wybierz pozycje Poréwnanie > Zapisz dane probki, przejdz do lokalizacji, w ktérej chcesz zapisa¢ plik i kliknij
przycisk Zapisz.

¢ Wybierz pozycje Pordwnanie > Zapisz probke jako odniesienie, wpisz nazwe i kliknij przycisk Zapisz.

Wykonywanie pomiaru pojedynczych poél kontrolnych koloru

Mozna zmierzy¢ warto$ci koloréw L*a*b* wielu pdl kontrolnych pojedynczego koloru.
Przed rozpoczeciem polacz urzadzenie pomiarowe z komputerem.

1 Wybierz pozycje Porédwnanie > Rozpocznij pomiar pola kontrolnego.

2 Wykonaj pomiar pierwszego pola kontrolnego koloru.

Program Fiery Verify wypelnia tabele z lewej strony wartosciami koloréw L*a*b* pola kontrolnego koloru.

3 W razie potrzeby wykonaj pomiar kolejnych pél kontrolnych koloru.
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4 Kliknij polecenie Zatrzymaj pomiar pola kontrolnego, aby zakoriczy¢.

Autonomiczny program Verifier

Z programu Verifier mozna korzystac jak z autonomicznego narzedzia do weryfikacji.

Sprawdzajacy przeplyw pracy mozna wykorzystywac¢ do nastepujacych celéw:

o Do sprawdzenia spdjnosci koloréw miedzy dwoma wydrukami (poréwnanie wydruk do wydruku);
e Do sprawdzenia spdjnosci koloréw miedzy dwoma profilami (poréwnanie profil do profilu);

e Do wykonania pomiaru pojedynczych pél kontrolnych koloru.

Zestaw prefereng;ji

Mozesz wybra¢ urzadzenie pomiarowe, zmieni¢ domyslne ustawienia odniesienia koloru i zestawu tolerancji oraz
zapisa¢ nowe ustawienia jako ustawienie wstepne weryfikacji.

Przed rozpoczeciem potacz urzadzenie pomiarowe z komputerem.

1 W Job Center: Na pasku narzedzi kliknij program Verifier.

Spowoduje to uruchomienie programu Verifier.
2 Kliknij pozycje Preferencje, a nastepnie karte Ogoélne.

3 W obszarze Urzadzenie pomiarowe sprawdz, czy urzadzenie pomiarowe zostalo wybrane.

W przypadku niektérych urzadzen pomiarowych dostepne sg ustawienia specyficzne dla danego urzadzenia. Na
przyktad mozna wybraé¢ warunek pomiaru (M0, M1 lub M2) albo okresli¢ opcje pomiaru pojedynczych pél
kontrolnych koloru.

Tylko urzadzenie pomiarowe ES-1000: Aby wykona¢ pomiar paska kontrolnego, wybierz kierunek pomiaru, w
przeciwienstwie do pol kontrolnych jednokolorowych. To ustawienie zapewnia, Ze pomiar p6l kontrolnych
koloréw odbywa sie zgodnie z ruchem urzadzenia pomiarowego nad paskiem kontrolnym.

4 W obszarze Interfejs uzytkownika wybierz sygnal dzwiekowy (opcjonalnie).

Domyslnie Verifier uzywa sygnatu dzwiekowego z urzadzenia pomiarowego. Po zaznaczeniu tego pola wyboru
uzyty zostanie sygnal dZwigkowy systemu operacyjnego.

5 Wybierz wykres lub pasek (pasek kontrolny).

Mozna réwniez wybra¢ niestandardowy pasek kontrolny, klikajac przycisk Dodaj (+). W ponizszej tabeli
przedstawiono, ktéry typ paska kontrolnego jest odpowiedni dla kazdego odniesienia:

Typ paska kontrolnego Plik pomiaréw z SWOP/GRACoL Dane charakteryzowania
kontenera zdalnego Forga
Wykres EFI Tak Nie Nie

IDEAlliance ISO 12647-7 Tak Tak Nie
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Ugra Fogra-MediaWedge

Tak

Tak Tak

6 Wybierz zestaw danych charakteryzowania.

Jesli wybrane zostalo réwniez polecenie Wczytaj dane charakteryzowania automatycznie, Verifier
automatycznie sprawdza zmierzone warto$ci wzgledem odniesienia po zmierzeniu paska kontrolnego. Nie
musisz recznie wyszukiwac zestawu danych charakteryzowania.

7 W obszarze Interfejs uzytkownika wybierz polecenie Wiacz zatwierdzanie pomiaréw (opcjonalnie).

Dokladno$¢ koloréw zadan jest zweryfikowana jako zgodna tylko, jesli wszystkie pomiary koloréw mieszcza sie w
zdefiniowanych granicach tolerancji. Wlaczajac zatwierdzanie pomiaréw, mozna wymusi¢ wynik pozytywny
(powodzenie), jezeli niektére wartosci dE zostang nieznacznie przekroczone.

8 Kliknij karte Ustawienia porownania. W obszarze Limity tolerancji okresl najwyzszy dopuszczalny margines
btedu podczas sprawdzania wiernoséci koloréw wydruku wzgledem odniesienia.

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Wybierz ustawienie wstepne tolerancji dla uznanej normy. Mozesz réwniez modyfikowac warto$ci ustawien

wstepnych.

¢ Zdefiniuj niestandardowe limity tolerancji (standard wlasny), edytujac warto$ci domyslne.

Wybierz polecenie Uzyj dla paska dynamicznego (opcjonalnie). Aby sprawdzi¢ pasek dynamiczny, mozesz
zdefiniowac tylko tolerancje dE. Inne warto$ci sa niedozwolone ze wzgledu na unikatowy sklad pél

kontrolnych koloréw dla kazdego zadania.

9 Kliknij pozycje Normatywny lub Informacyjny dla kazdego limitu tolerancji.

Przyciski wplywaja na sprawdzanie zadai w nastepujacy sposéb:

Przycisk

Opis

Normatywny

Oceniane sa warto$ci normatywne. Jesli ktérykolwiek z
pomiaréw wykracza poza okreslony zakres tolerancji, oznacza
to, ze wynik nie jest zadowalajacy i sprawdzenie konczy sie
niepowodzeniem.

Informacyjny

Wartosci informacyjne sa oceniane wylacznie w celach
informacyjnych i nie maja wplywu na to, czy weryfikacja
zadania bedzie skutkowa¢ wynikiem pozytywnym. W ten
spos6b mozna uzyska¢ pozytywny wynik, nawet jesli warto$¢
informacyjna przekracza zdefiniowane granice tolerancji.

Wyl

W przypadku wybrania opcji Wyt. granica tolerancji nie jest
obliczana i nie jest uwzgledniana w ocenie.

10 Wybierz polecenie Pokaz ustawienie wstepne w kliencie XF (opcjonalnie).

To ustawienie udostepnia ustawienie wstepne do wyboru w przeptywie pracy skonfigurowanym do weryfikacji

koloréw.

11 Kliknij przycisk Zapisz (opcjonalnie).

To ustawienie zapisuje niestandardowe limity tolerancji jako ustawienie wstepne.



Fiery XF 9.0 155
Weryfikacja koloréw

Okreslanie zrédta swiatta i kata obserwacji

Rézne zrédla $wiatla sprawiaja, ze kolory wygladaja inaczej. Podczas konwertowania danych widmowych na
przestrzen koloréw L*a*b* Verifier uwzglednia ustawienie o$wietlenia i kat obserwacji. Mozesz okresli¢ Zrodto
$wiatla i kat obserwacji.

W programie Verifier dostepne sa trzy ustawienia o$wietlenia:

e D-50 (5000 K) to miedzynarodowa norma dla $wiatta stonecznego na horyzoncie w pogodny poranek/wieczor.
e D-65 (6504 K) oznacza o$wietlenie potudniowe (poludnie).

e C (6774 K) oznacza $rednie $wiatto dzienne, z wylaczeniem promieniowania ultrafioletowego.

Kat widzenia wplywa na czuloé¢ oka na kolory. Standardowy kat widzenia wynosi 2°, ale czasami w branzy
opakowar i tekstyliéw uzywany jest kat 10°.

1 Uruchom program Verifier, kliknij pozycje Preferencje, a nastepnie kliknij karte Ogélne.

2 W obszarze Ogolne kliknij Zrédlo $wiatta dla konwersji danych widmowych.

Poréwnywanie koloréw referencyjnych i prébki w programie Verifier

Spo6jnosc koloréw zadan mozna sprawdzi¢, drukujac pasek kontrolny i wykonujac jego pomiar go wzgledem
wybranego odniesienia. Standard wlasny mozna réwniez sprawdzi¢, poréwnujac zapisane dane pomiarowe z
wybranym odniesieniem.

Ponizsze kroki sg przykladem, w jaki sposéb mozna osiagna¢ zgodno$¢ z norma ISO 12647-7. Mozna jednak
sprawdzi¢ dowolna odpowiednig kombinacje danych préobki wzgledem wartos$ci referencyjne;j.

Zanim zaczniesz:
o SprawdZ, czy w programie Verifier skonfigurowano weryfikacje koloréw.
e Sprawdz tylko na podstawie pomiaru: Skonfiguruj i potacz urzadzenie pomiarowe z komputerem.

e Sprawdz tylko przez poréwnanie danych: Upewnij sig, ze zapisane dane pomiarowe sa dostepne.

1 Uruchom program Verifier.

2 W przypadku pierwszego zestawu warto$ci pomiarowych (odniesienie) kliknij przycisk Otwdrz i wykonaj jedna z
nastepujacych czynnosci:

¢ Sprawdz na podstawie pomiaru: Z folderu Fogra_ MKCheck11 wczytaj zestaw danych charakteryzowania
Fogra, na przyklad Fogra39.it8 (dla ISOcoated_v2_eci.icc).

e Sprawdz przez poréwnanie danych: Wczytaj dane pomiarowe wzornika Ugra/Fogra.
3 W przypadku drugiego zestawu warto$ci pomiarowych (prébka) wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Sprawdz na podstawie pomiaru: Kliknij przycisk Wykonaj pomiar i wykonaj pomiar wzornika.

e Sprawdz przez poréwnanie danych: Kliknij przycisk Otworz. Z folderu Fogra_ MKCheck11 wczytaj zestaw
danych charakteryzowania Fogra, na przyklad Fogra39.it8 (dla ISOcoated_v2_eci.icc).

Teraz mozesz przejrze¢ wyniki sprawdzenia.



Fiery XF 9.0 156
Weryfikacja koloréw

Wyniki weryfikacji

Program Verifier umozliwia wykonanie pomiaru wierno$ci koloréw miedzy jednym zestawem danych pomiarowych
a jednym zestawem danych referencyjnych, miedzy dwoma zestawami danych pomiarowych lub miedzy dwoma
zestawami danych referencyjnych.

Verifier zapewnia nastepujace sposoby oceny wynikéw weryfikacji:

Obszar wynikéw — karta Wyniki zawiera podsumowanie ogdlnego wyniku. Jesli wszystkie pomiary mieszcza sie
w okreslonym zakresie tolerancji, zielony znaczek wyboru wskazuje, ze wynik weryfikacji to ,Powodzenie”
Czerwony krzyzyk pojawia sie, jesli jakiekolwiek pole kontrolne koloru przekroczy maksymalne wartosci
tolerancji.

Tabele warto$ci pomiarowych — tabele umozliwiaja wy$wietlanie wartosci koloréw w przestrzen koloréw L*a*b*
(domyslna), RGB, XYZ lub CIELCH. Wartosci gestoéci sa réwniez dostepne, jezeli wartosci koloréw sg juz
wyswietlane.

Tabele poréwnawcze koloréw referencyjnych i prébki — w tabeli wyniki koloréw sa wyswietlane obok siebie, co
ulatwia poréwnanie. Mozna dostosowac jasnos$¢, zmieniajac ustawienie gamma monitora w oknie dialogowym
Preferencje.

Tabela dE — w tabeli mozna wyswietli¢ wielko$¢ odchylenia koloréw w wartosci delta E (domyslnie), CIE L*a*b¥,
CMC, dE 94 lub dE 2000.

Przegladarka 2D — diagram 2D umozliwia wy$wietlenie przekroju przestrzeni koloréw L*a*b* o okre$lonej
warto$ci wzdluz osi L*.

Przegladarka 3D — diagram 3D umozliwia wy$wietlenie pelnej gamy kolorystycznej obu zestawéw danych
pomiarowych. Model 3D mozna obréci¢, aby zobaczyé, w ktérym miejscu zmierzone dane nie mieszcza sie w
gamie kolorystycznej odniesienia.

Obejrzyj film tutaj.

Sprawdzanie wiernosci koloréw za pomoca losowych wykreséw profilowania

Aby poréwna¢ dokladno$¢ kazdego koloru z jego odniesieniem, nalezy zreorganizowac wizualnie rozmieszczone
pola kontrolne koloréw referencyjnych IT8.7/4, aby odpowiadaly kolejnosci na losowym wykresie.

Sortowanie danych referencyjnych umozliwia:

Poréwnanie dowolnej kombinacji wykresu IT8.7/4 i wzornika Ugra/Fogra Media wybranych jako pasek
kontrolny, poniewaz uwzgledniane sa tylko dane wzornika Ugra/Fogra.

Uzycie formularza testowego 1SO12647_7_Evaluation_A.pdf do sprawdzenia warunkéw druku, ktérych dane
charakterystyki sa dostepne tylko jako dane ECI2002, a nie jako dane I1T8.7/4.

W oknie programu Verifier kliknij prawym przyciskiem myszy jeden zestaw wartosci koloréw, a nastepnie kliknij
polecenie Sortuj jako dane referencyjne.
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Sprawdzanie wiernosci kolorow za pomoca przegladarki 2D

W przegladarce 2D mozna wyswietli¢ przekrdj przestrzeni koloréw L*a*b* przestrzen koloréw o okreslonej wartosci
wzdluz osi L*. Plaszczyzne wycinania mozna wys$wietli¢ dla referencyjnej gamy kolorystycznej, gamy kolorystycznej
probki lub obu tych elementéw.

1 W oknie programu Verifier kliknij karte Przestrzen kolorow.
2 Kliknij odpowiedni przycisk, aby wyswietli¢ przegladarke 2D.
3 Kliknij odpowiedni przycisk, aby wyswietli¢ powiekszony widok przegladarki 2D.

4 Przesun suwak, aby wyswietli¢ wymiary a*b* dla zgdanej wartosci L* (opcjonalnie).

Sprawdzanie wiernosci kolorow za pomoca przegladarki 3D

Przegladarka 3D umozliwia wy$wietlenie modelu 3D z pelnymi gamami kolorystycznymi odniesienia i prébki. Model
3D mozna obrdci¢, aby sprawdzié, czy wystepuja kolory spoza gamy kolorystycznej odniesienia. Mozna réwniez
dokladnie zobaczy¢, gdzie wybrany kolor L*a*b* jest odwzorowany w referencyjnej gamie kolorystyczne;j.

1 W oknie programu Verifier kliknij karte Przestrzen kolorow.
2 Kliknij odpowiedni przycisk, aby wyswietli¢ przegladarke 3D.
3 DPrzeciggnij model 3D, aby go obréci¢ (opcjonalnie).

4 Kliknij odpowiedni przycisk, aby wyswietli¢ powiekszony widok przegladarki 3D z dodatkowymi ustawieniami
(opcjonalnie).

W powiekszonym widoku 3D mozna wykonaé nastepujace czynnosci:

¢ Wprowadz ogélne ustawienia dotyczace sposobu wyéwietlania przez program Verifier gamy kolorystycznej
probki i referencyjnej.

¢ Resetowanie kata obrotu

e Zobacz, gdzie kolor L*a*b* jest odwzorowany w referencyjnej gamie kolorystycznej. Wybierz opcje Wiacz
odwzorowanie, kliknij pozycje Punkt odwzorowania, a nastepnie wpisz wartos¢ L*a*b* w oknie dialogowym.
Verifier mapuje kolory spoza gamy kolorystycznej do najblizszego punktu na krawedzi dostepnej gamy
kolorystycznej.

Weryfikowanie wiernosci koloréw przy uzyciu tabeli dE

Wyniki dE mozna wyswietli¢ w formacie delta E (domy$lny), CIE L*a*b*, CMC, dE 94 lub dE 2000. Wielko$¢
odchylenia jest wskazywana za pomoca kodu kolorystycznego.

« W oknie programu Verifier kliknij prawym przyciskiem myszy tabele dE i kliknij element.
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Wielko$¢ odchylenia koloréw jest zilustrowana nastepujacym kodem kolorystycznym:

e Bialy — pomiar miesci sie w zakresie dozwolonej tolerancji.
e Z6ltty — pomiar przekracza $redni limit tolerancji, ale miesci sie w maksymalnym limicie tolerancji.

e Czerwony — pomiar przekracza dopuszczalny maksymalny limit tolerancji. Sprawdzanie zakoniczone
niepowodzeniem.

Sprawdzanie wiernosci kolorow przy uzyciu tabeli wartosci pomiarowych

Tabele umozliwiaja wy$wietlanie wartosci koloréw w przestrzen koloréw L*a*b* (domyslna), RGB, XYZ lub CIELCH.
Wartosci gestosci sa réwniez dostepne, jezeli wartosci koloréw sa juz wyswietlane.

W przypadku odbitki prébnej z doktadnym odwzorowaniem koloréw wyswietlane wartos$ci gestosci sa
poréwnywalne z warto$ciami gestosci uzyskanymi podczas procesu produkcyjnego. Nalezy jednak pamietaé, ze
gestos¢ tuszow atramentowych rézni sie od gestosci tuszéw do druku offsetowego ze wzgledu na rézny sktad takich
tuszow.

« W oknie programu Verifier kliknij prawym przyciskiem myszy tabele warto$ci pomiarowych, wskaz pozycje
Przestrzen koloréw i kliknij element.

Kopiowanie danych pomiarowych do schowka

Dane pomiarowe RGB, L*a*b*, XYZ, CIELCH, gestosci lub widmowe mozna skopiowa¢ do schowka w celu
wstawienia ich do arkusza.

« W oknie programu Verifier kliknij prawym przyciskiem myszy tabele referencyjna lub prébki, wskaz polecenie
Kopiuj do schowka, a nastepnie kliknij opcje Tabela odwotania, Tabela probki lub Dane widmowe.

Zapisywanie danych pomiarowych

Dane pomiaréw odniesienia i probki, takie jak standard wlasny, mozna zapisa¢ w formacie CSV lub TXT.
Mozesz réwniez doda¢ dane pomiarowe do istniejacego pliku JDF kontenera zdalnego.

1 W oknie programu Verifier wykonaj jedna z ponizszych czynnosci:

e Zapisz w formacie CSV lub TXT: Kliknij pozycje Plik > Zapisz. Nastepnie wpisz nazwe pliku, wybierz typ
pliku i kliknij przycisk Zapisz.

e Zapisz w formacie JDF: Kliknij pozycje Plik > Dodaj dane do pliku JDF. Wybierz plik JDF i kliknij przycisk
Zapisz.

2 Wybierz dane pomiarowe, ktére chcesz zapisac.

Wczytywanie danych pomiarowych

Mozesz wczyta¢ wczesniej zapisane dane pomiarowe w formacie CSV, TXT lub JDE.



Fiery XF 9.0 159
Weryfikacja koloréw

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Kliknij pozycje Plik > Otwdrz odniesienie .
e Kliknij pozycje Plik > Otworz prébke.

2 Wybierz zestaw danych pomiarowych.

Drukowanie rezultatow weryfikacji
Rezultaty weryfikacji mozna wydrukowac jako zrzut ekranu okna programu Verifier, jako raport lub jako etykiete.

e Zrzut ekranu — umozliwia wydrukowanie obrazu biezacego okna programu.

e Raport — zawiera informacje zgodne z normami ISO 12647-7 i ISO 12647-8. Raport wy$wietla réwniez
diagramy krzywej przejscia tonalnego CMYK, przedstawiajac wszystkie punkty odniesienia i zmierzone wzdtuz
krzywej.

o Etykieta — zawiera wszystkie kryteria wymagane do weryfikacji zgodnosci z ISO 12647-7,12647-8, G7 lub Fogra
PSD Print Check.

1 Skonfiguruj drukarke.
e W systemie Windows: Kliknij pozycje Plik > Wybierz drukarke.
¢ Na komputerach Macintosh: Kliknij pozycje Verifier > Ustawienia strony.

2 Kliknij pozycje Plik > Drukuj, a nastepnie kliknij element.

Przed wydrukowaniem raportu lub etykiety mozna wprowadzi¢ wlasciwosci zadania i zapisac je jako szablon dla
przysztych zadan.

Wykonywanie pomiaru pojedynczych pél kontrolnych koloru

Mozna zmierzy¢ wartos$ci koloréw L*a*b* wielu pél kontrolnych pojedynczego koloru.
Przed rozpoczeciem polacz urzadzenie pomiarowe z komputerem.

1 Uruchom program Verifier, kliknij pozycje Preferencje, a nastepnie kliknij karte Ogdlne.

2 W obszarze Urzadzenie pomiarowe wybierz polecenie Wykonaj pomiar pojedynczego pola kontrolnego, a
nastepnie kliknij przycisk OK.

3 Kliknij polecenie Wykonaj pomiar i postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby wykonaé
pomiar pierwszego pola kontrolnego koloru.

Mozna klikna¢ dowolny przycisk Wykonaj pomiar.

Program Verifier wypelnia tabele wartosciami koloréw L*a*b* pola kontrolnego koloru.
4 W razie potrzeby wykonaj pomiar kolejnych pdl kontrolnych koloru.

5 Kliknij przycisk Zatrzymaj, aby zakonczy¢.
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Spojnosc¢ kolorow w zdalnych lokalizacjach

Kontener zdalny zawiera wszystkie informacje potrzebne do wydrukowania i sprawdzenia wiernosci koloréw w
wielu lokalizacjach. Kontenery zdalne mozna tatwo przenosi¢ miedzy lokalizacjami — na przyklad za pomoca
serwera FTP.

Kontener zdalny zawiera:

o Dlik zadania (tylko PDF, obraz EPS lub TIFF);

Plik JDF (ustawienia zadan i dane pomiarowe, jezeli sa dostepne);
o DProfile referencyjne;

e Paski kontrolne;

o Tabele koloréw dodatkowych;

e Profil *.3cc (opcjonalnie).

Tworzenie kontenerow zdalnych

Program Command WorkStation moze automatycznie utworzy¢ kontener zdalny dla kazdego zadania. Kontener
zdalny mozna tez utworzy¢ recznie z pliku PDEF, obrazu EPS i monochromatycznych zadan TIFE.

Program Command WorkStation zapewnia szablon przeptywu pracy ,Remote_Out_(ISOcoated_v2)’, ktéry jest juz
skonfigurowany z podstawowymi ustawieniami w celu automatycznego utworzenia kontenera zdalnego.

Jezeli wolisz skonfigurowa¢ niestandardowy przeplyw pracy, wybierz pasek kontrolny zgodny z uzywanym
urzgdzeniem pomiarowym i wybierz odpowiednie dane referencyjne.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeptyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Drukarka rozwini panel Ustawienia drukowania.

¢ W Job Editor: Na karcie Drukarka rozwin panel Ustawienia drukowania.

2 Kliknij pozycje Inne ustawienia.
3 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Wybierz opcje Automatycznie, aby utworzy¢ kontener zdalny dla kazdego zadania.

¢ Wybierz opcje Recznie, aby utworzy¢ kontener zdalny, gdy zachodzi taka konieczno$¢. Kontener zdalny mozna
utworzyd¢, klikajac prawym przyciskiem myszy zadanie w programie Command WorkStation, a nastepnie
klikajac polecenie Utwérz kontener zdalny.

4 W obszarze Sciezka eksportu wybierz folder, w ktérym chcesz zapisa¢ kontenery zdalne.
5 Wybierz typ kompresji, aby zmniejszy¢ ogélna ilo§¢ danych (opcjonalnie).

To ustawienie jest dostepne tylko w przypadku zadan JPEG. ZIP jest najbezpieczniejsza forma kompresji i nie
powoduje utraty danych podczas wyodrebniania pliku. W przypadku korzystania z kompresji JPEG moze dojs¢
do utraty minimalnej ilo$ci danych.
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6 Wybierz opcje Natychmiast po zbuforowaniu (opcjonalnie).

To ustawienie jest dostepne tylko dla konteneréw zdalnych tworzonych automatycznie. Jesli to ustawienie nie
zostanie wybrane, program Command WorkStation utworzy kontener zdalny podczas odsytania wynikéw
weryfikacji przez program Verifier.

7 Wybierz polecenie Dotacz profil w formacie .3cc (opcjonalnie).

Osiaganie spodjnosci kolorow w zdalnych lokalizacjach

Zadanie mozna wydrukowac z kontenera zdalnego i sprawdzi¢ wierno$¢ koloréw wydruku na polaczonej drukarce.
Aby utworzy¢ kopie zadania z dokladnym odwzorowaniem koloréw w zdalnej lokalizacji, nalezy skonfigurowa¢
Command WorkStation do uzywania danych pomiarowych i ustawien zarzadzania kolorami z kontenera zdalnego.

Zanim zaczniesz:
o Upewnij sie, ze wybrany pasek kontrolny jest zgodny z uzywanym urzadzeniem pomiarowym.

e Polacz urzadzenie pomiarowe z komputerem.

Najdokladniejsze wyniki mozna uzyska¢, uzywajac tego samego modelu drukarki i no$nika, ktére zostaty uzyte do
utworzenia oryginalu. Wierno$¢ koloréw mozna jeszcze bardziej zwiekszy¢, jesli obie drukarki sa optymalnie
skalibrowane.

Program Command WorkStation zapewnia szablon przeplywu pracy ,Remote_In’, ktéry jest juz skonfigurowany z
podstawowymi ustawieniami w celu przetwarzania kontenera zdalnego.

Jesli wolisz skonfigurowa¢ niestandardowy przeplyw pracy, upewnij sie, ze wprowadzono ponizsze ustawienia:

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przepltyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Plik rozwin panel Wykrywanie zadan.

2 W obszarze Import zadania zdalnego wybierz pozycje Zdalne zadania.

To ustawienie zapewnia automatyczne wybranie oryginalnych ustawien zarzgdzania kolorami, w tym profilu
symulacji (referencyjnego), podczas wczytywania zadania.

3 Na karcie Sprawdz rozwin panel Sprawdz pasek kontrolny 1. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka panelu,
aby wlaczy¢ ustawienia.

4 W obszarze Dane charakteryzowania wybierz pozycje Otwérz plik pomiaru.

To ustawienie zapewnia, ze wartosci koloréw z kontenera zdalnego sa uzywane jako odniesienie. Je$li kontener
zdalny zostal utworzony bez danych pomiarowych, zamiast niego zostanie uzyty plik symulacji (referencyjny).

5 W obszarze Ustawienie wstepne docelowych wartosci tolerancji zdefiniuj dopuszczalne odchylenie wiernoéci
koloréw.

Docelowa tolerancja okresla najwyzszy dopuszczalny margines btedu podczas sprawdzania wiernoéci koloréw
wydruku wzgledem odniesienia.

6 W Command WorkStation: Zaimportuj kontener zdalny i wydrukuj zadanie.

Po wydrukowaniu zadanie jest automatycznie przesylane do programu Verifier.

7 W Job Center: Wybierz zadanie. Na pasku narzedzi kliknij program Verifier.
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8 W programie Verifier wykonaj nastepujace czynnosci:

a) Na karcie Lista zadan / Podglad: Kliknij dwukrotnie plik zadania, aby wy$wietli¢ warto$ci L*a*b* z pliku
pomiardw.

b) Wykonaj pomiar wydrukowanego paska kontrolnego.

¢) Wyslij wyniki z powrotem do programu Command WorkStation.

Weryfikacja koloréw za pomoca Fiery ColorGuard

Dzieki funkcji Fiery ColorGuard mozna korzysta¢ z zaplanowanych weryfikacji oraz analizy historii i trendéw w
$rodowisku chmurowym, aby uzyskac¢ stata, doktadna jako$¢ koloréw.

Fiery ColorGuard umozliwia tworzenie harmonograméw weryfikacji koloréw, ktére automatycznie informuja
operatordéw, gdy przyjdzie czas, aby zweryfikowa¢ systemy. Weryfikacje moga by¢ wykonywane automatycznie, bez
konieczno$ci wprowadzania danych przez uzytkownika, jezeli drukarka jest wyposazona we wbudowany przyrzad
pomiarowy.

Dla kazdej drukarki mozna zaplanowac weryfikacje w odniesieniu do ustawienia wstepnego weryfikacji, ktére moze
by¢ zgodne ze standardem branzowym lub standardem zdefiniowanym niestandardowo i ktére mozna wybraé¢ w
aplikacji internetowej Fiery ColorGuard. Command WorkStation powiadomi operatora o oczekujgcej zaplanowanej
weryfikacji i poprosi operatora o przeprowadzenie weryfikacji koloréw.

Fiery XF obsluguje weryfikacje systemu za pomoca Fiery ColorGuard. Dzieki weryfikacji systemu mozna sprawdzi¢
kolor na wydruku drukarki wzgledem ustawienia wstepnego weryfikacji, skanujac wydrukowany pasek kontrolny za
pomoca spektrofotometru.

Aplikacja Fiery ColorGuard umozliwia wyslanie zaplanowanych zadan weryfikacji systemu dla drukarek
zarzadzanych przez serwer Fiery XF bezposrednio do druku. Jeéli drukarka nie jest gotowa, aplikacja Fiery
ColorGuard moze zaczeka¢ maks. dwie godziny przed zgloszeniem bledu.

Wyniki weryfikacji w czasie mozna $ledzi¢ w aplikacji internetowej Fiery ColorGuard.

Nalezy mie¢ na uwadze nastepujace kwestie:

e Weryfikacje systemu mozna przeprowadzac dla dowolnej kombinacji przeptywu pracy i drukarki.

e W przypadku weryfikacji wzorca pierwszy pomiar stuzy jako punkt odniesienia dla wszystkich przysztych
weryfikacji wzorca.

o Stan weryfikacji drukarki zarzadzanej przez sterownik Fiery XF mozna wys$wietli¢ w okienku Podsumowanie
zadania programu Command WorkStation: kolor zielony oznacza, ze drukarka przeszla pomyslnie weryfikacje,
kolor z61ty oznacza, ze podczas weryfikacji wystapit btad, a kolor czerwony oznacza, ze weryfikacja nie powiodta
sie.

o Aplikacja Fiery ColorGuard umozliwia wyswietlanie wynikéw weryfikacji systemu dla kazdego przeptywu pracy

drukarki.

o Aplikacja Fiery ColorGuard pokazuje najnowszy wynik weryfikacji systemu jako stan systemu dla wszystkich
zadan zatadowanych lub przetworzonych w kazdej kombinacji przeptywu pracy i drukarki.

e W przypadku weryfikacji uniwersalnej mozna utworzy¢ harmonogram weryfikacji powiazany z jednym
przeplywem pracy drukarki i zastosowac te wyniki do wszystkich innych harmonograméw weryfikacji i
przeplywéw pracy dla danej drukarki.

e W przypadku przeprowadzania weryfikacji zadania wyniki weryfikacji zadania zostang wy$wietlone zamiast
wynikéw weryfikacji systemu przeprowadzonej wcze$niej dla tego samego przeplywu pracy.
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Aby uzyska¢ dostep do funkeji ColorGuard za pomoca programu Fiery XF, nalezy potaczy¢ drukarke sterowana
przez Fiery XF z chmura Fiery IQ. Aby uzyska¢ wiecej informacji, zob. Laczenie drukarki sterowanej przez Fiery XF
z chmurg Fiery IQ na stronie 163.

Po potaczeniu drukarki sterowanej przez Fiery XF z chmura Fiery IQ mozna uzyska¢ dostep do funkgji Fiery
ColorGuard w Command WorkStation w wersji 7.2 i nowszych, uzywajac jednej z nastepujacych metod:

o Kliknij Serwer > ColorGuard.

o Kliknij ikone Wiecej (trzy pionowe kropki) obok nazwy serwera Fiery XF w okienku Serwery, a nastepnie kliknij
ColorGuard.

W oknie klienta aplikacji Fiery ColorGuard:

o Kliknij Przejdz do sieci ColorGuard, aby uzyska¢ dostep do aplikacji internetowej Fiery ColorGuard, w ktérej
mozna zaplanowa¢ weryfikacje do wykonania w aplikacji Fiery ColorGuard oraz $ledzi¢ wyniki weryfikacji.

Karta Powiadomienia obejmuje oczekujace powiadomienia Fiery ColorGuard o harmonogramie. Mozna klikna¢
przycisk Zweryfikuj teraz, aby otworzy¢ aplikacje FieryMeasure i ukoniczy¢ weryfikacje.

Aby uzyskac wiecej informacji na temat aplikacji Fiery ColorGuard, zob. Fiery IQ Help for Industrial and Large
Format presses.

Laczenie drukarki sterowanej przez Fiery XF z chmura Fiery 1Q

Aby uzyska¢ dostep do funkgji Fiery ColorGuard, mozna polaczy¢ drukarke sterowana przez Fiery XF z chmurg
Fiery IQ.

Przed rozpoczeciem upewnij sie, ze serwer Fiery XF jest potaczony z Internetem, co jest wymagane do polaczenia
drukarek zarzadzanych serwerem Fiery XF z aplikacja Fiery IQ.

1 Kliknij ikone Fiery IQ (chmury) na pasku bocznym Command WorkStation.
2 Kliknij przycisk Rozpocznij.
3 Zalogyj si¢ przy uzyciu Konta Fiery.

Uwaga: Konto Fiery musi by¢ powigzane z kontem firmowym.

Aby uzyska¢ wigcej informacji, zob. Konto Fiery na stronie 20.

4 Kliknij przycisk przetaczania obok serwera Fiery XF, aby nawigza¢ polaczenie pomiedzy serwerem Fiery IQ i
aplikacja Fiery XF.

5 Kliknij przycisk Dalej.

Potaczenie serwera Fiery XF i powigzanych drukarek z Fiery IQ zajmie kilka minut. Serwer Fiery XF laczy sie z
aplikacja Fiery IQ jako pierwszy, a nastepnie nawiazywane sg polaczenia z wszystkimi drukarkami podtaczonymi do
serwera Fiery XF. Mozna klikna¢ strzaltke, aby wyswietli¢ stan polaczenia kazdej drukarki. Drukarki z zielonym
znacznikiem wyboru pomyslnie nawigzaly polaczenie z Fiery IQ.

Po potaczeniu wszystkich drukarek z aplikacja Fiery IQ mozna uzyska¢ dostep do aplikacji Fiery ColorGuard,
klikajac przycisk Przejdz do Fiery ColorGuard.
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Program Command WorkStation moze pomé6c w doktadnym przycieciu no$nika przez drukowanie znacznikéw
przycinania, znacznikéw Fotoba lub znacznikéw otworéw. Command WorkStation moze takze wyodrebnia¢ kontury
ciecia i wydruku bezposrednio do krajarki i-cut, Ziind Cut Center lub dowolnego obstugiwanego plotera drukujaco-
tnacego, wbudowanej krajarki lub pomocniczej krajarki.

Do przetwarzania okreslonych typéw znacznikéw przycinania i znacznikéw cigcia wymagane sg nastepujace opcje:

e Production Option — wymagana w przypadku znacznikéw Fotoba i znacznikéw otwordw.

e Cut Marks Option — opcja wymagana do obstugi najpopularniejszych krajarek z ptaskim fozem lub krajarek z
wlasnym oprogramowaniem front-end, takich jak Ztind Cut Center, EUROSYSTEMS OptiSCOUT, SUMMA
GoProduce lub i-cut. Stuzy do wlaczania kodéw kreskowych QR i Code 39, a takze obslugi materialéw z
zewnetrznej bazy danych ZCC lub OptiSCOUT.

e Cut Server Option — opcja wymagana do obslugi szerokiej gamy dodatkowych krajarek i tabel frezowania, ktére
nie sa obstugiwane bezpoérednio w programie Command WorkStation.

Obejrzyj film tutaj.

tacznosc Fiery Prep-it z serwerem Fiery XF

Fiery Prep-it ulatwia i usprawnia przygotowywanie zadan drukowania do ciecia, zapewniajac centrum spelniajace
wszystkie potrzeby zwiazane z drukowaniem do cigcia. Od zagniezdzania rzeczywistych ksztaltéw i edycji §ciezek
ciecia po druk dwustronny i automatyzacje, moze zmaksymalizowa¢ wykorzystanie istniejacego sprzetu do
drukowania i ciecia. Fiery Prep-it jest w pelni zintegrowany z Fiery XF.

Korzysci ptynace z korzystania z Fiery Prep-it to:

e Drukowanie wiekszej ilosci zadari na mniejszej liczbie no$nikéw dzieki wysoce zoptymalizowanemu
zagniezdzaniu rzeczywistych ksztattéw pod dowolnym katem;

e Oszczedno$c godzin czasu recznej fazy prepress dzieki szybkiemu i tatwemu przygotowaniu $ciezki ciecia i
ukfadu;

¢ Mozliwoé¢ skoncentrowania sie na innych zadaniach dzieki w pelni zautomatyzowanemu tworzeniu
zagniezdzen;

o Maksymalne wykorzystanie istniejacego sprzetu do drukowania i ciecia dzieki kompleksowej tacznosci;

o Unikanie kosztownych bledéw dzigki korzystaniu ze wstepnie zdefiniowanych przeplywéw pracy i folderéw
podrecznych.

Wiecej informacji o programie Fiery Prep-it i dokumentacje mozna znalez¢ w zaktadce Zasoby tutaj.

Obejrzyj film tutaj, aby uzyska¢ informacje na temat instalacji i konfiguracji zadan w celu tworzenia
zautomatyzowanych przeplywéw pracy.


https://learn.fiery.com/job102-m8
https://www.efi.com/products/inkjet-printing-and-proofing/fiery-for-inkjet/fiery-prep-it/overview/
https://learning.fiery.com/courses/workflow-201-fiery-prep-it
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Konfigurowanie znacznikdw przycinania i znacznikéw Fotoba
W naroznikach zadan mozna wydrukowac prowadnice wskazujace miejsce przyciecia nos$nika po wydrukowaniu.
Mozna réwniez drukowac znaczniki Fotoba, ktére umozliwiaja precyzyjne pozycjonowanie ostrza na krajarce.

Spad dla $ciezki cigcia w pliku PDF mozna zmodyfikowa¢, uzywajac programu Fiery Prep-it. Aby uzyska¢ wiecej
informacji, zob. https://www.fiery.com/products/large-format/fiery-prep-it/.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Wykonczenie rozwin panel Znaczniki. Zaznacz pole wyboru na pasku
nagléwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

¢ W Job Editor: Na karcie Wykonczenie rozwin panel Znaczniki. Zaznacz pole wyboru na pasku nagléwka
panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

2 Wybierz pozycje Znaczniki przycinania.

3 (Opcjonalnie) Wybierz pozycje Ogranicz do zbioru.

Po wybraniu tego ustawienia tworzone sa znaczniki dla calego zagniezdzania, calego powtarzania lub calego
kafelkowania. Gdy to ustawienie nie jest wybrane, tworzone sg znaczniki wokét pojedynczych zadan, w tym
zadan podrzednych w zagniezdzeniach oraz pojedynczych zadan w powtarzaniach.

4 Wybierz typ znacznikéw przycinania.

5 Wybierz kolor linii.

Wybierz kolor, ktéry bedzie dobrze widoczny na nosniku. Do drukowania bialych znacznikéw wymagana jest
drukarka z tuszem biatym.

6 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e Znaczniki przycinania — wpisz grubo$¢ linii, dtugo$¢ linii i odlegloé¢ od zadania. Niektére ustawienia nie sa
dostepne dla niektérych typéw znacznikéw przycinania.
¢ Znaczniki Fotoba — wpisz grubo$¢ linii poziomej i pojedynczej linii pionowej. Pojedyncza linia pionowa nie
jest dostepna w przypadku niektérych typéw znacznikéw Fotoba.
7 (Opcjonalnie) Zdefiniuj przyciecie.

Ustawienie przyciecia powoduje zmiane polozenia znacznikéw przycinania wzgledem zadania. Wpisz dodatnie
wartosci przyciecia, aby wstawi¢ biala przestrzen miedzy zadaniami a znacznikami przycinania.

W przypadku znacznikéw przycinania mozna takze wprowadzi¢ ujemne wartosci przyciecia, aby wyeliminowac
niepozadana biala przestrzen widoczna wokét zadania po przycieciu.

Uwaga: Ujemne przyciecie powoduje, Ze n6z wrzyna sie w zadanie, co zmniejsza wymiary zadania. Temu
efektowi mozna zapobiec, skalujac zadanie w taki sposéb, aby oryginalne wymiary zostaly zachowane.


https://www.fiery.com/products/large-format/fiery-prep-it/
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8 (Opcjonalnie) Zdefiniuj spad i wybierz typ spadu z menu.

Ustawienie wypelnia pusta przestrzen wokot krawedzi zadania, zapobiegajac powstawaniu niepozadanych
biatych ramek po przycieciu. Mozna réwniez uzy¢ ustawienia spadu, aby wypelni¢ pusta przestrzern wokét
krawedzi zadania drukowanego na plétnie.

Dostepne sa nastepujace opcje spadu:

166

Opcja Opis

Zaden Spad wydruku nie jest stosowany.

Duplikuj Powtarza liczbe pikseli od krawedzi zadania w celu wypelnienia obszaru
spadu.

Kolor Wypelnia obszar spadu wybranym kolorem.

Wypelnianie z uwzglednieniem Wykorzystuje sztuczna inteligencje do wypetnienia obszaru spadu

zawartos$ci zawarto$cia nasladujaca zawarto$¢ zadania.

9 (Opcjonalnie) W obszarze Ustawienia wstepne kliknij przycisk Zapisz, aby utworzy¢ ustawienie wstepne

biezacych ustawien.

Obejrzyj film tutaj.

Konfigurowanie znacznikéw otworow

Mozna drukowa¢ okragte znaczniki wskazujace miejsca, w ktorych nalezy wycia¢ otwory po wydrukowaniu.
Znaczniki otworéw sa wykorzystywane do wieszania baneréw lub flag na maszcie.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Wykonczenie rozwin panel Otwor. Zaznacz pole wyboru na pasku
nagléwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

¢ W Job Editor: Na karcie Wykonczenie rozwin panel Otwor. Zaznacz pole wyboru na pasku nagléwka panelu,

aby wlaczy¢ ustawienia.

2 Wybierz pozycje Ogranicz do zbioru (opcjonalnie).

Po wybraniu tego ustawienia tworzone sa znaczniki dla calego zagniezdzania, calego powtarzania lub catego

kafelkowania. Gdy to ustawienie nie jest wybrane, tworzone sa znaczniki wokét pojedynczych zadan, w tym
zadan podrzednych w zagniezdzaniach oraz pojedynczych zadan w powtarzaniach.

3 Wybierz typ znacznikéw otwordw.

4 Wpisz grubo$¢ linii i §rednice.

Niektére ustawienia nie sg dostepne dla niektérych typéw znacznikéw otwordw.

5 Wybierz kolor.

Wybierz kolor, ktéry bedzie dobrze widoczny na nosniku. Do drukowania bialych znacznikéw wymagana jest

drukarka z tuszem biatym.


http://solutions.fiery.com/server101-6
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6 Zdefiniuj margines (opcjonalnie).

Ustawienie marginesu powoduje zmiane polozenia znacznikéw otworéw wzgledem krawedzi zadania. Wpisz
dodatnia warto$¢ marginesu, aby drukowac znaczniki otworéw poza obszarem zadania. Wpisz ujemna warto$é
marginesu, aby drukowac¢ znaczniki otworéw w obszarze zadania.

7 Kliknij polecenie Dostosuj otwory (opcjonalnie).

Okno dialogowe Dostosuj otwory umozliwia dokladniejsze wyréwnanie znacznikéw otworéw (zobacz ponizsze
kroki).

8 Wpisz odleglos¢ od kazdego naroznika zadania do pierwszego znacznika otworu.

To ustawienie ustala dokladne poziome i pionowe polozenie znacznikéw koricowych otworéw. Wprowadzane
wartosci sg odleglo$cia zmierzona od naroznika zadania do srodka znacznika otworu. Dodatkowe znaczniki
otwordw sa umieszczane miedzy dwoma punktami koficowymi zgodnie z ustawieniami opisanymi ponize;j.

9 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
e Wpisz liczbe znacznikéw otwordw. Kazda krawedz moze mie¢ inng liczbe znacznikéw otworéw. Jesli wzdiuz
jednej krawedzi nie sa wymagane zadne znaczniki otworéw, wpisz wartosc¢ ,,0” w odpowiednim polu.

¢ Whpisz docelowa odleglo$¢ miedzy znacznikami otwordw. Calkowita dostepna odleglo$c jest réwna szerokosci
lub wysoko$ci obrazu. Jeéli krawedz obrazu nie jest dokladnie podzielna przez docelowa odleglo$¢, odleglos¢
miedzy znacznikami otwordw jest zaokraglana w gére lub w dét, aby zapewni¢ réwnomierne rozmieszczenie
znacznikdw otwordw. Rzeczywista obliczona odleglo$¢ miedzy znacznikami otwordw jest wyswietlana pod
wprowadzong warto$cia. Jesli wzdluz jednej krawedzi nie sa wymagane zadne znaczniki otwordw, wpisz
wartosc¢ ,0” w odpowiednim polu edycji.

10 Kliknij przycisk OK.

11 W obszarze Ustawienia wstepne kliknij przycisk Zapisz , aby utworzy¢ ustawienie wstepne biezacych ustawien
(opcjonalnie).

Obejrzyj film tutaj.

Cut Server
Fiery XF 8.0 wspétpracuje z Fiery XF Cut Server 3.0, ktéry obstuguje zaktualizowane sterowniki i przeplywy pracy
kodéw kreskowych dla réznych krajarek.

Jedna licencja programu Cut Server uprawnia do zainstalowania oprogramowania Cut Server na jednym komputerze
z systemem Windows. Dla kazdej instalacji mozna skonfigurowa¢ maksymalnie dwie rézne krajarki.

Proces instalacji programu Cut Server wymaga osobnego kodu aktywacyjnego. Oddzielny kod aktywacyjny jest
dostarczany razem z kodem licencyjnym opcji Cut Server Option.

W przypadku korzystania z Fiery XF wersji 8.0 wymagana jest aktualizacja do Fiery XF Cut Server 3.0. Starsze wersje
Fiery XF Cut Server nie sa kompatybilne z Fiery XF w wersji 8.0.

Cut Server moze odbiera¢ zadania konturéw ciecia z dowolnego serwera Fiery XF za posrednictwem folderu
podrecznego.
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Instalowanie Cut Server

Instalacje Cut Server mozna przeprowadzi¢ z tego samego no$nika danych, z ktérego zainstalowano program
Command WorkStation. Cut Server jest dostepny tylko dla systemu Windows.

1 Kliknij dwukrotnie plik .iso skladnika klienta, kliknij polecenie Otworz folder, aby wyswietli¢ pliki, otwérz folder
Windows_User_SW > FieryXF_Cut_Server, a nastepnie kliknij dwukrotnie plik Autorun.exe.

Cut Server mozna zainstalowac na dowolnym komputerze z systemem Windows, kopiujac folder
FieryXF_Cut_Server na pulpit tego komputera. Serwer Fiery XF nie musi by¢ zainstalowany na tym samym
komputerze.

2 DPostepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, aby ukonczy¢ instalacje.
Podczas procesu instalacji wprowadz oddzielny kod aktywacyjny po wyswietleniu monitu.

Ikona programu Cut Server zostanie zainstalowana na pulpicie.
3 Aktywuj licencje Cut Server.

Obejrzyj film tutaj.

Teraz mozna skonfigurowaé¢ Cut Server i Command WorkStation.

Konfiguracja Cut Server

Nalezy skonfigurowac polaczenie z serwerem Fiery i utworzy¢ folder podreczny w Cut Server. Cut Server pobiera
pliki cigcia z folderu podrecznego.

Uwaga: Upewnij sie, ze serwer Fiery XF ma odpowiednie prawa do zapisu w folderze podrecznym. Najlepiej byloby,
gdyby folder podreczny znajdowal si¢ na komputerze, na ktérym zainstalowany jest serwer Fiery XF.

1 Kliknij dwukrotnie ikone programu Cut Server na pulpicie.

2 Zrozwijanego menu wybierz serwer Fiery XF, na ktérym aktywowano licencje Cut Server.
3 Kliknij przycisk Wybierz.

4 Postepuyj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, aby wybra¢ krajarke.

5

Kliknij przycisk Zakoncz.
Otwarte zostanie okno programu Cut Server.

6 Kliknij pozycje Edytuj > Preferencje i skonfiguruj folder podreczny.

Wiecej informacji znajduje sie¢ w materiatach pomocy dotyczacych programu Cut Server.

Obejrzyj film tutaj.

Konfigurowanie programu Command WorkStation dla Cut Server

Po skonfigurowaniu folderu podrecznego w Cut Server wybierz go jako folder eksportu w programie Command
WorkStation.
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1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Wykonczenie rozwin panel Znaczniki. Zaznacz pole wyboru na pasku
nagléwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.
¢ W Job Editor: Na karcie Wykonczenie rozwin panel Znaczniki. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka
panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.
2 Wybierz pozycje Znaczniki ciecia.
3 Wybierz producenta krajarki, typ krajarki, typ znacznikéw ciecia i, jesli jest dostepna, powiazana opcje
znacznikdéw ciecia.
4 W obszarze Sciezka eksportu kliknij przycisk Wybierz i przejdz do folderu podrecznego skonfigurowanego w
Cut Server.
5 Kiliknij przycisk Zapisz.
Obejrzyj film tutaj.

Konfigurowanie urzadzenia drukujacego-tnacego

Na urzadzeniu drukujaco-tnacym mozna wydrukowac i wykonac kontur cigcia po wydrukowaniu. Fiery XF
obstuguje te funkcje przy uzyciu przycisku Drukuj i wytnij w programie Command WorkStation. Mozesz réwniez
wybrac¢ opcje drukowania na urzadzeniu drukujgco-tnacym, a nastepnie uzy¢ zewnetrznej krajarki do wycinania.

Zanim zaczniesz: Upewnij sie, ze drukarka zostala skonfigurowana w programie Command WorkStation.

1

2

3

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz no$nik w widoku
drzewa drukarki. Na karcie Ustawienia drukarki i przeptywu pracy rozwin panel Ustawienia specjalne.

e W Job Editor: Na karcie Drukarka rozwin panel Ustawienia specjalne.
W obszarze Wycinanie konturu na drukarce zaznacz pole wyboru Wycinanie konturu na drukarce.

Uwaga: Jesli pole wyboru Wycinanie konturu na drukarce nie jest zaznaczone, urzadzenie drukujaco-tnace
moze by¢ uzywane jako zwykta drukarka. Pozwala to na uzycie urzadzenia drukujaco-tnacego z inng zewnetrzna
krajarka.

Mozna wybraé jedna z nastepujacych opcji:
¢ Drukuj — umozliwia wydrukowanie zadania, ale nie wycina danych konturu.
¢ Drukuj i wytnij — umozliwia wydrukowanie zadania i wyciecie danych konturu.

¢ Tylko wytnij — umozliwia wyciecie danych konturu bez drukowania zadania.

Opcjonalnie: Wybierz pozycje Wtacz znaczniki ciecia drukarki.

Teraz mozna skonfigurowaé kontury ciecia.
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Kontury ciecia

Program Command WorkStation umozliwia wyodrebnianie i przetwarzanie standardowych konturéw ciecia
utworzonych w znanych kolorach dodatkowych. Znane kolory dodatkowe to kolory pochodzace od gléwnych
producentéw koloréw dodatkowych lub zdefiniowane wcze$niej w programie Command WorkStation.

Command WorkStation moze przetwarza¢ kontury ciecia utworzone w oddzielnej warstwie w programie
graficznym. W programie graficznym mozna zapisa¢ jeden lub wiele konturéw cigcia w jednej warstwie. Jednakze
Command WorkStation nie moze wyodrebni¢ konturéw ciecia z warstw, ktére zawieraja réwniez inne informacje.

Uwaga:

Wiele przezroczysto$ci w jednym zadaniu moze spowolni¢ predko$¢ przetwarzania. Aby tego uniknaé, zaleca sie
splaszczenie wszystkich poziomdw przezroczystosci. W programie Illustrator kliknij pozycje Obiekt > Sptaszczona
przezroczystos¢ i usun zaznaczenie pola wyboru dla konwersji pociagniec¢ na kontury.

Command WorkStation obstuguje nastepujace standardowe kontury ciecia:
e Znak rejestracyjny;

e Zagiecie;

o Kiss cut;

e Ciecie laserowe;

o Dloter piérowy;

e Ciecie frezem;

e Bigowanie;

o Ciecie na wylot;

e Kontur ciecia;

e Linia ciecia.

W kazdej chwili mozesz doda¢ dowolny inny kontur ciecia, jesli jest to konieczne.

Command WorkStation musi obslugiwaé wszystkie kontury ciecia oddzielnie. Funkcja separacji in-RIP umozliwia
wyeksportowanie konturu cigcia wewnatrz pliku wstepnie wyseparowanego lub rozdzielonego w procesorze RIP.
Jezeli Command WorkStation nie moze wykry¢ konturu ciecia, przetwarza warstwe tak, jakby byla kolorem
dodatkowym w zadaniu z kompozytem.

Uzywanie pola PDF jako konturu ciecia

Program Command WorkStation moze uzy¢ pola PDF, takiego jak pole przycinania lub pole spadu, jako konturu
ciecia.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynno$ci:
¢ W Server Manager: Na karcie Wykonczenie rozwin panel znacznikéw i kliknij pozycje Wycinanie konturu.

¢ W Job Editor: Na karcie Wykonczenie rozwin panel znacznikéw i kliknij pozycje Wycinanie konturu.

2 Wyczys$¢ zaznaczenie pola wyboru Wyodrebnij sciezke konturu z pliku EPS/PDF.
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3 Kliknij dwukrotnie pozycje Prostokat ograniczajacy i zaznacz dowolne z wymienionych pdl.

Zamiast wyodrebnia¢ kontur ciecia zdefiniowany jako pojedynczy kolor dodatkowy, §ciezka ciecia jest
generowana na podstawie rozmiaru wybranego pola.

Podczas pracy z konturami ciecia nalezy pamietac o nastepujacych kwestiach:

Nie jest mozliwe jednoczesne wyodrebnienie $ciezki ciecia z koloru dodatkowego i zaznaczonego pola. Sciezka
ciecia jest generowana na podstawie rozmiaru wybranego pola lub wybranej warstwy koloru dodatkowego.

W przypadku plikéw TIFF, JPEG i innych obstugiwanych formatéw plikéw obrazéw serwer Fiery XF zawsze
tworzy $ciezke ciecia przy uzyciu rozmiaru samego zadania.

Mozesz réwniez okresli¢ pole PDF do drukowania. To pole musi by¢ wigksze lub réwne rozmiarowi wybranego
pola ciecia.

Konfigurowanie konturdow ciecia dla zatadowanych zadan

Zadania ze standardowymi konturami ciecia w znanych kolorach dodatkowych sa przetwarzane automatycznie.
Jezeli zadania zawieraja niestandardowe nazwy konturéw ciecia lub nieznane kolory dodatkowe, nalezy je wybra¢ w
programie Command WorkStation.

1

W Job Editor: Na karcie Wykohczenie rozwin panel Znaczniki. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka panelu,
aby wlaczy¢ ustawienia.

Wybierz pozycje Znaczniki ciecia.

Kliknij pozycje Wycinanie konturu, a nastepnie wybierz ustawienie Wyodrebnij sciezke konturu z pliku EPS/
PDF.

W oknie dialogowym Wycinanie konturu wyswietlane sg kontury ciecia zadania. Program Command
WorkStation umozliwia wyodrebnienie tylko konturéw ciecia, obok ktérych znajduje si¢ ikona nozyczek.

Kolor dodatkowy z ikona nozyczek, ale bez pola kontrolnego koloru obok niego oznacza, ze program Command
WorkStation moze wykry¢ kontu ciecia, ale jego kolor dodatkowy jest nieznany. Na karcie Kolor rozwin panel
Kolory dodatkowe i zdefiniuj kolor dodatkowy. Nastepnie w oknie dialogowym Wycinanie konturu zaznacz pole
wyboru obok pola kontrolnego koloru.

Kolor dodatkowy bez ikony nozyczek oznacza, ze program Command WorkStation moze wykry¢ kolor
dodatkowy, ale nie zostal on zdefiniowany jako kontur cigcia. Zaznacz pole wyboru obok pole kontrolnego
koloru.

Konfiguracja ustawien wstepnych konturu ciecia

Mozna zmieni¢ metody ciecia i jako$¢ druku domys$lnych konturéw ciecia. Mozna réwniez zdefiniowa¢ wtasne
kontury ciecia, aby Command WorkStation mégt je wykrywac¢ automatycznie.

Niektore z opisanych ponizej ustawien sa zalezne od krajarki i moga nie by¢ dostepne dla innej krajarki.
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Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Wykonczenie rozwin panel Znaczniki. Zaznacz pole wyboru na pasku
nagléwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

¢ W Job Editor: Na karcie Wykonczenie rozwin panel Znaczniki. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka
panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

¢ Okresl odleglo$¢ miedzy znacznikiem ciecia a zadaniem do wydrukowania. Domyslnie Fiery XF oferuje
domyslna odleglos¢ podana przez dostawce krajarki. W razie potrzeby mozna ustawi¢ wigkszy lub mniejszy
odstep, ktdry zostanie pokazany na podgladzie. W przypadku krajarek obstugujacych Fiery XF Cut Server
odstep mozna zdefiniowaé w ustawieniach opcji ciecia, jesli sa dostepne dla powigzanego znacznika cigcia.

Wybierz pozycje Znaczniki ciecia.
Wybierz producenta krajarki, typ krajarki i typ znacznikéw ciecia.
(Opcjonalnie) Zdefiniuj opcje znacznikéw cigcia.

To ustawienie jest dostepne tylko w przypadku krajarek obstugujacych Fiery XF Cut Server. Umozliwia
sprecyzowanie okreslonych ustawien, takich jak Barcode lub warunki druku znacznikéw ciecia.

Uwaga: Opcje znacznikéw ciecia sa dostepne tylko w przypadku korzystania z Command WorkStation na
komputerze z systemem Windows.

(Opcjonalnie) Usuni zaznaczenie polecenia Po wydrukowaniu wyslij na serwer ciecia.

To ustawienie jest wybierane automatycznie w przypadku wybrania krajarki obstugiwanej przez Fiery XF Cut
Server. Usun zaznaczenie tego pola wyboru, jezeli nie chcesz, aby dane ciecia byly automatycznie wysylane do
krajarki po wydrukowaniu.

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
e Okredl, ile znacznikdw cigcia ma by¢ rozmieszczonych wzdluz poziomych i pionowych krawedzi obrazu.

¢ Zdefiniuj minimalng odleglo$¢ miedzy znacznikami ciecia. Wybranie tego ustawienia moze spowodowaé
wiekszy odstep miedzy ostatnim znacznikiem ciecia a naroznikiem obrazu, jesli dlugos¢ krawedzi nie jest
dokladnie podzielna przez zdefiniowana odleglo$¢.

Wybierz kolor znacznikéw cigcia.

Wybierz opcje Czern na z6ttym tle w przypadku druku na ciemnym no$niku. Jezeli drukarka moze drukowac
przy uzyciu tuszu biatego, mozna uzy¢ tuszu bialego jako znacznika cigcia. W przypadku korzystania z krajarki
obslugujacej Fiery XF Cut Server w opcjach cigecia mozna wybra¢ kolor znacznika ciecia.

(Opgjonalnie) Kliknij pozycje Drukuj miedzy elementami uktadu.

To ustawienie umozliwia drukowanie znacznikéw ciecia miedzy zadaniami zagniezdzonymi a elementami
powtarzania.

(Opcjonalnie) Zdefiniuj ustawienie przyciecia.

Ustawienie przyciecia powoduje zmiane polozenia znacznikéw przycinania wzgledem obrazu. Wpisz dodatnie
wartos$ci przyciecia, aby wstawi¢ biala przestrzen miedzy obrazem a znacznikami przycinania.

Mozna takze wprowadzi¢ ujemne wartosci przyciecia, aby wyeliminowac niepozadana biala przestrzen widoczna
wokdt obrazu po przycieciu.

Uwaga: Przycinanie mozna zastosowac tylko do pola definicji strony, a nie do konturu ciecia z Fiery XF.
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10 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
» W obszarze Sciezka eksportu wybierz folder, w ktérym chcesz zapisa¢ pliki cigcia.

Tylko Cut Server: Folder wybrany tutaj musi by¢ skonfigurowany jako folder podreczny w Cut Server. Jesli
folder podreczny jest juz skonfigurowany w Cut Server, wybierz go tutaj jako folder eksportu. W przeciwnym
razie sprawdz, czy folder eksportu zostal skonfigurowany jako folder podreczny w Cut Server. Plik *.ai i bilet
zadania w formacie *.xml sg tworzone podczas przetwarzania zadania i oba pliki sa natychmiast importowane
do Fiery XF Cut Server, gdzie folder podreczny w Cut Server jest skonfigurowany do eksportowania folderu na
serwerze Fiery XF.

¢ Tylko Ziind Cut Center: Wpisz adres IP krajarki, a nastepnie wpisz numer portu IP. Moze to by¢ port IP 50000.
Aby uzyska¢ wiecej informacji, zobacz dokumentacje Ziind Cut Center. Kliknij przycisk Testuj, aby
przetestowac polaczenie.

11 (Opgjonalnie) Kliknij pozycje Wycinanie konturu.

W oknie dialogowym Wycinanie konturu mozna edytowaé¢ domyslne kontury ciecia, dodawac¢ niestandardowe
kontury ciecia i wybra¢ material uzywany do ciecia. Zob. Pobieranie materialéw krajarki za pomoca facznika
bazy materiatéw krajarki na stronie 177.

12 (Opcjonalnie) Kliknij opcje Barcode.

Okno Barcode umozliwia drukowanie zadan z kodem kreskowym. Kod kreskowy identyfikuje plik $ciezki ciecia
utworzonych zadan. Fiery XF umozliwia tworzenie Code 39 i kodéw kreskowych QR dla wielu krajarek, na
przyklad krajarek ZCC, i-cut lub obslugujacych EuroSystem OptiSCOUT.

Dodawanie i edytowanie konturéw ciecia i konfigurowanie materiatu

W oknie dialogowym Wycinanie konturu mozna edytowaé domyslne kontury ciecia, dodawac¢ niestandardowe
kontury ciecia i konfigurowaé materiat pobrany z krajarki.

Zanim zaczniesz: Upewnij sie, Ze ustawienie wstepne konturu cigcia zostalo skonfigurowane, a okno dialogowe
Wycinanie konturu jest otwarte.

1 Wybierz pozycje Materiat.

Jesli dane materiatéw zostaly zaimportowane do serwera Fiery XF, material mozna wybra¢ na krajarce sposréd
dostepnych opcji. Zob. Pobieranie materiatéw krajarki za pomoca tacznika bazy materiatéw krajarki na stronie
177.

2 Wybierz polecenie Wyodrebnij sciezke konturu z pliku EPS/PDF (opcjonalnie).

Jezeli $ciezka konturu nie zostanie wyodrebniona z zadaii EPS/PDF lub jesli zadanie nie zawiera $ciezki konturu,
prostokat ograniczajacy zostanie automatycznie uzyty jako kontur ciecia.
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3 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Definiowanie nowego konturu ciecia: W tabeli kliknij przycisk Dodaj (+), aby doda¢ wiersz do tabeli. W
obszarze Wpisz nazwe koloru dodatkowego zastap nazwe dokladng nazwa konturu cigcia z programu
graficznego, a nastepnie naci$nij klawisz Enter.

¢ Konfiguracja lub edycja konturu ciecia:

W kolumnie Metoda kliknij element, a nastepnie kliknij go ponownie. Kliknij strzatke w d6t i wybierz
domyslna metode cigcia. Mozna réwniez wybrac opcje Zdefiniowana przez uzytkownika, aby doda¢
niestandardowa metode ciecia.

W kolumnie Tryb kliknij element, a nastepnie kliknij go ponownie. Kliknij strzatke w dét, a nastepnie kliknij
element. Tryb wplywa na predkosc i jakos¢. Ustawienie predkos$ci zapewnia jak najszybsze cigcie wydruku, ale
moze nie by¢ doktadne. Przy ustawieniu jako$ci ciecie jest bardziej precyzyjne, ale trwa dluzej.

Niektére metody ciecia maja ustawienia zaawansowane. Kliknij niebieska ikone piéra, aby otworzy¢ okno
dialogowe Zaawansowane ustawienia konturu. Tam mozesz zmieni¢ dtugo$c¢ linii, rednice konicéwki, kat
zlobienia i gleboko$¢ ,,z”

Obejrzyj film tutaj.

Tworzenie konturdow ciecia

Serwer Fiery XF moze tworzy¢ prostokatne kontury ciecia dla formatéw plikéw niewektorowych, takich jak TIFF lub
JPEG, a takze dla réznych definicji rozmiaru strony PDE, takich jak CropBox, TrimBox, ArtBox lub BleedBox.

W przypadku formatu niewektorowego, takiego jak plik TIFF, mozesz wczytac plik do przeplywu pracy
skonfigurowanego za pomoca krajarki lub urzadzenia drukujaco-tnacego. Serwer Fiery XF utworzy prostokatna
$ciezke ciecia o rozmiarze obrazu i umiesci ja w pliku cigcia.

W przypadku pliku PDF kliknij pozycje Wycinanie konturu, aby otworzy¢ okno Wycinanie konturu. Wylacz
ustawienie Wyodrebnij éciezke konturu z pliku EPS/PDF. Wybierz opcje Prostokat ograniczajacy z kolumny Zrédto
konturu. Kliknij pozycje Prostokat ograniczajacy, aby uzyskac dostep do réznych rozmiaréw stron PDF, z ktérych
serwer Fiery XF musi utworzy¢ ksztalt prostokata.

Dodawanie i edytowanie kodéw kreskowych

Kod kreskowy identyfikuje plik $ciezki ciecia zadan utworzonych dla réznych krajarek, na przyktad krajarek ZCC, i-
cut lub obstugujacych EuroSystem OptiSCOUT. Mozna uzywac obstugiwanego recznie czytnika kodéw kreskowych
lub kamery wbudowanej w krajarke.

Zanim zaczniesz: Upewnij sig, ze ustawienie wstepne konturu cigcia zostalo skonfigurowane, a okno Barcode jest
otwarte.

Program Command WorkStation generuje nowy kod kreskowy za kazdym razem, gdy zadanie jest przetwarzane.
Kod kreskowy jest generowany automatycznie na podstawie informacji uzyskanych z nazwy pliku, numeru zadania,
identyfikatora kafelka i daty utworzenia pliku ciecia.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynno$ci:
¢ Wybierz opcje Barcode.

¢ Otwdrz opcje znacznikdw ciecia i wybierz pozycje Barcode (opcjonalnie, dostepne tylko dla krajarek
obstugujacych Fiery XF Cut Server).
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2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Wybierz potozenie kodu kreskowego w stosunku do obrazu.

¢ Wybierz dostepne opcje dla kodu kreskowego w zalezno$ci od typu znacznikéw ciecia (opcjonalnie, dostepne
tylko dla krajarek obstugujacych Fiery XF Cut Server).

Obejrzyj film tutaj.

Zadania wydruku z konturami ciecia

Zadania wydruku z konturami ciecia mozna wysyla¢ do folderu podrecznego, do drukarki, do urzadzenia drukujaco-
tnacego lub do krajarki.

Zanim zaczniesz:

Skonfiguruj drukarke, urzadzenie drukujaco-tnace lub krajarke w programie Command WorkStation.

Skonfiguruj kontury ciecia w programie Command WorkStation.
Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Plik rozwini panel PS / EPS / PDF.

e W Job Editor: Na karcie Plik rozwin panel PS/EPS/PDF.

Na karcie Plik otwérz okienko PS/EPS/PDF i ustaw opcje Separacja in-RIP na warto$¢ Wymus.

Wymuszenie separacji in-RIP umozliwia programowi Command WorkStation przetworzenie informacji in-RIP z
programu graficznego, aby kontury ciecia byly drukowane jako osobne pliki.

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Na pasku narzedzi kliknij przycisk Drukuj, aby wysta¢ zadanie do serwera Cut Server.

¢ Na pasku narzedzi kliknij przycisk Drukuj i wytnij, aby wysta¢ zadanie do urzadzenia drukujaco-tnacego lub
do krajarki.

Wykluczanie konturow ciecia z wydruku

Podczas drukowania zadania mozna wykluczy¢ wszystkie lub pojedyncze kontury ciecia.
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+ Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Job Editor: Na karcie Wykoniczenie rozwin panel Znaczniki. Zaznacz pole wyboru na pasku nagléwka
panelu, aby wlaczy¢ ustawienia. Wybierz pozycje Znaczniki ciecia, kliknij pozycje Wycinanie konturu i usun
zaznaczenie pozycji Wyodrebnij $ciezke konturu z pliku EPS/PDF.

W takim przypadku plik ciecia nie jest tworzony, a wszystkie warstwy konturu ciecia sa drukowane w postaci
kompozytu.

¢ Wykluczanie pojedynczych konturéw ciecia: W Job Editor: Na karcie Kolor rozwin panel Kolory dodatkowe.
W tabeli dostepnych koloréw dodatkowych usun zaznaczenie pola wyboru obok konturu ciecia.

Warstwy konturu cigcia wylaczone w ten sposéb nie sa wyodrebniane z zadania ani nie sa drukowane w
postaci kompozytu.

Usuwanie widocznych oznaczen konturu z wydruku
Widoczne oznaczenia konturu moga mie¢ postac biatego konturu, poniewaz atrybut nadruku konturu ciecia jest
ustawiony na separacjeg, a nie na nadruk.

« Otwdrz zadanie w programie zewnetrznym, takim jak Enfocus PitStop, i dla ustawienia nadruku wybierz wartos¢
Nadruk.
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Pobieranie materiatdéw krajarki za pomoca
lacznika bazy materiatéw krajarki

Program Fiery Server Control umozliwia pobieranie informacji o materialach krajarki z serwera materiatléw
EUROSYSTEM OptiScout i Ziind Cut Center.

1

W programie Server Manager w sekcji Przeplywy pracy > Wykonczenie skonfiguruj krajarke Ziind L3 / D3/ S3 /
G3 za pomoca polaczenia IP lub krajarke obstugujaca EUROSYSTEM OptiScout 8.

Zapisz zmiany.
Wytacz serwer Fiery XF za pomoca Fiery Server Control.

Gdy serwer Fiery XF jest wylaczony, wybierz pozycje tacznik bazy materiatow krajarki Fiery w okienku
Konfiguracja w programie Fiery Server Control.

Wpisz w oknie adres i port IP komputera oraz baze danych EUROSYSTEM lub Ziind.

Ustawienia portu mozna znalez¢ w bazie danych dostawcy. Zwykle jest to port 51001.
Wybierz typ bazy danych i kliknij przycisk Uzyskaj materiaty krajarki, aby rozpocza¢ pobieranie.

Po pomyslnym pobraniu informacji o materiale krajarki uruchom ponownie serwer Fiery XF za pomoca Fiery
Server Control.

Serwer Fiery XF zostanie pofaczony podczas uruchamiania, aby odebra¢ materialy krajarki z wcze$niej potaczonymi
przeptywami pracy dla wspomnianych krajarek. Ten przeplyw pracy umozliwia wybranie odpowiedniego materialu
dla kazdego zadania cigcia w oknie Wycinanie konturu, do ktérego dostep uzyskuje si¢ z poziomu okienka
Wykonczenie w Fiery XF Server Manager i Fiery XF Job Editor.

Po wybraniu powigzanego materialu krajarki zadania wyslane z serwera Fiery XF do serwera materiatéw Ziind Cut
Center lub EUROSYSTEM OptiScout 8 beda gotowe do ciecia i nie beda wymagaty zadnego materiatu przypisanego
do aplikacji zewnetrznej krajarki.

Serwer Fiery XF umozliwia réwnolegle polaczenie z wieloma centrami Ziind CUT CENTER przy uzyciu réznych
adreséw IP lub portdéw, ale ogranicza uzycie tylko do jednego serwera materiatéw EUROSYSTEM OptiScout 8.
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Poprawa jakosci wydruku

Jako$¢ wydruku mozna ulepszy¢, zmieniajac lub wylaczajac niektére funkcje programu, ktére nie sa niezbedne w
danym przeplywie pracy.

Mozesz sprébowac dowolnej z nastepujacych metod:

Wtacz opcje RIP i drukowanie na biezaco, aby przetwarzanie i drukowanie zadan nie odbywalo sie
réwnoczesnie.

Zwigksz rozdzielczo$¢ RIP-a.

Skoryguj dlugo$¢ drukowanych zadan.

Symulowanie druku wklestego, fleksograficznego lub offsetowego.
Symuluj odpowiednie warunki o§wietleniowe.

Wygladz przejicia tonalne.

Prawidlowo skalibruj drukarke. Niektére drukarki maja funkcje kalibracji wewnetrznej, ktéra mozna aktywowaé
na karcie Ustawienia drukarki i przeptywu pracy.

Uzyj nosnika wysokiej jakosci odpowiedniego do danego zadania. Na przyktad uzyj papieru fotograficznego, aby
uzyskac zywe wydruki zdje¢, lub nosnika do odbitek prébnych dla zadan odbitek prébnych CMYK.

Upewnij sig, ze profile i metody renderowania sa odpowiednie dla danego zadania.

Ponownie skalibruj drukarke. Ponowna kalibracja umozliwia dostosowanie gestosci tuszu do gestosci drukarki
referencyjnej, na ktdrej utworzono profil nosnika. Ponowna kalibracja zapewnia, ze wlasciwosci odwzorowania
koloréw drukarki pozostang niezmienione.

Zoptymalizyj profil no$nika, aby uzyskaé najlepsze mozliwe wyniki koloréw.

Aby zweryfikowa¢ zadania ze stanem Sprawdzanie zakoriczone niepowodzeniem, wykonaj optymalizacje
specyficzng dla danego zadania. Ten proces optymalizuje zarzadzanie kolorami zadania, tworzac profil korekty,
ktéry zapewnia lepsze dopasowanie do gamy kolorystycznej profilu symulacji.

Uzyj Color Editor do zoptymalizowania koloru dodatkowego. Jezeli jako$¢ koloréw koloru dodatkowego na
wydruku nie jest zadowalajaca, mozna go zastapi¢, wykonujac pomiar wierniejszego odwzorowania koloréw na
innym wydruku.

Wymus uzycie tuszu czysta czern do usuwania tuszéw CMY, aby uzyskaé bardziej nasycona czern.

Usun zanieczyszczenia koloréw, ktére moga wystapi¢ w zarzadzaniu kolorami podczas konwersji z RGB na
CMYK.

Dostosuj kolory, dostrajajac warto$¢ procentowa tuszu dla poszczegdlnych kanatéw tuszu.
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Wylacznie ustawienia RIP i drukowanie na biezaco

Jako$¢ wydruku mozna poprawi¢, uniemozliwiajac programowi Command WorkStation réwnoczesne przetwarzanie
i drukowanie fragmentéw danych, co moze prowadzi¢ do powstawania niepozadanych linii na wydruku.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Na karcie Drukarka rozwin
panel Potaczenie.

2 W obszarze Predkos¢ usun zaznaczenie opcji RIP i drukowanie na biezaco.

Zwiekszanie rozdzielczosci RIP

Jako$¢ wydruku mozna poprawic¢, zwiekszajac rozdzielczo$¢ RIP-a. Jednak wyzsza rozdzielczo$¢ RIP-a zmniejsza
predkos¢ wydruku.

Zadania nie mozna przetworzy¢ przy rozdzielczo$ci RIP-a wyzszej niz rozdzielczo$¢ wydruku.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeptyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Plik rozwin panel Rozdzielczo$¢ RIP-a.

2 Przesun suwak do pozycji Wysoka jakos¢.

Obejrzyj film tutaj.

Wytaczanie funkcji drukowania dwukierunkowego

Jako$¢ wydruku mozna poprawi¢, wyltaczajac funkcje drukowania dwukierunkowego, co sprawia, ze glowica
drukujaca drukuje tylko w jednym kierunku.

Kierunek drukowania jest zapisywany w pliku kalibracji. Na panelu Konfiguracja no$nika mozna sprawdzié, czy
wybrano funkcje drukowania jednokierunkowego, czy dwukierunkowego, wybierajac Job Editor lub Server Manager.

Uwaga: Nie wszystkie drukarki obstuguja funkcje drukowania dwukierunkowego.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz no$nik w widoku
drzewa drukarki. Na karcie No$nik rozwiri panel Konfiguracja nosnika.

2 W obszarze Kierunek drukowania wybierz polecenie Przetacz na jednokierunkowy.

Dostosowywanie dtugosci drukowanych zadan

Wszelkie niespdjnosci w dlugosci drukowanego obrazu mozna skompensowac, dostosowujac wymiary wydruku.
Takie niesp6jnosci moga wystapi¢ w wyniku okres$lonego potaczenia drukarki i no$nika.

W folderze C:\Program Files (x86)\Fiery\Components\Fiery XF\Samples znajduje sie plik Lineal_01.ps. Sktada sie z
zestawu oznaczen linijek dla dlugosci i szeroko$ci 0,5 m x 0,5 m.

1 Wydrukuyj plik Lineal_01.ps i zmierz dlugo$¢ oznaczen linijki.
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2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz nosnik w widoku
drzewa drukarki. Na karcie No$nik rozwin panel Korekta nosnika.

¢ W Job Editor: Na karcie No$nik rozwin panel Korekta nosnika.

3 W obszarze Regulacja podawania no$nika wprowadz dtugo$¢ docelowa i dlugos¢ rzeczywista.

Mozesz réwniez zintegrowac korekte dtugosci no$nika z plikiem kalibracji.

Dostosowywanie rozmiaru drukowanych zadan

Procesy obrobki wystepujace w druku na tekstyliach, takie jak parowanie, pranie, suszenie i nacigganie, moga
wplywac na rozmiar tkaniny (kurczenie sie lub rozcigganie). Wszelkie niesp6jnosci w dlugosci drukowanego obrazu
mozna skompensowaé, dostosowujac wymiary wydruku oryginalnego rozmiaru wzoru.

W folderze C:\Program Files (x86)\Fiery\Components\Fiery XF\Samples znajduje sie plik Ruler_1m.pdf. Sktada sie z
zestawu oznaczen linijek dla dtugo$ci i szerokos$ci 1,0 m x 1,0 m.

1 Wydrukuyj plik Ruler_1m.pdf na wybranej tkaninie i przeprowadz zwykly proces obrébki. Nastepnie zmierz
szeroko$¢ i dlugos$¢ oznaczen linijki.

2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz no$nik w widoku
drzewa drukarki. Na karcie Nosnik rozwin panel Korekta nosnika.

¢ W Job Editor: Na karcie Nosnik rozwin panel Korekta nosnika.

3 W obszarze Korekta rozmiaru nosnika wpisz rzeczywista diugo$¢ i szeroko$¢ wydrukowanych oznaczen linijki.

Po zastosowaniu korekty rozmiaru no$nika po prawej stronie paska narzedzi Job Editor pojawia sie ikona informacji.
Zawiera szczeg6lowe informacje na temat doktadnego rozmiaru no$nika po przetworzeniu.

Symulacja charakterystyki druku

Mozesz symulowa¢ charakterystyczne cechy druku zwigzane z drukiem wklestym, fleksograficznym i offsetowym.

Mozesz wykonaé nastepujace czynnosci:

e Symulowanie efektu zachodzacego w druku wkleslym, gdy tusz nie jest rGwnomiernie przenoszony z cylindra.

e Okresl najmniejszy rozmiar piksela do wydrukowania. W druku fleksograficznym najmniejszy piksel, ktéry
mozna wytrawi¢ na fleksograficznej ptycie drukarskiej, moze mie¢ warto$¢ 2%, ale moze wzrosnaé nawet do 12%
na maszynie do druku ze wzgledu na charakterystyke materiatu ptyty fotopolimerowej i proces drukowania.

e Przeprowadz symulacje drukowania offsetowego, aby odtworzy¢ obraz bardziej zblizony do wydruku na prasie
drukarskiej. Tworzy to mniej gladki efekt niz na wydruku atramentowym.
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1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Drukarka rozwini panel Ustawienia drukowania.

¢ W Job Editor: Na karcie Drukarka rozwin panel Ustawienia drukowania.

2 Kliknij pozycje Ustawienia zaawansowane.
3 W obszarze Symuluj charakterystyke naktadu korncowego wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Drukowanie wklestodrukowe: Zdefiniuj obszar pokrycia brakujacych pikseli jako warto$¢ procentowa.

¢ Drukowanie fleksograficzne: Okresl poczatek pierwszego drukowanego piksela. To ustawienie mozna
zastosowa¢ do danych odcieni ciaglych, ale nie do danych péttonéw. Command WorkStation ignoruje piksele
mniejsze od pierwszego drukowanego piksela.

¢ Druk offsetowy: Okre$l warto$¢ procentows, do ktérej Command WorkStation dodaje ziarnisto$¢ w celu
uzyskania precyzyjnych konturéw i czcionek.

Symulacja warunkéw oswietleniowych

Zadania mozna przetwarzaé w celu symulacji réznych warunkéw oswietleniowych. Ustawienie domyslne to D-50, co
jest odpowiednikiem naturalnego $wiatta dziennego.

1 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Kolor rozwin panel Zarzadzanie kolorami. Zaznacz pole wyboru na pasku
nagléwka panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

e W Job Editor: Na karcie Kolor rozwin panel Zarzadzanie kolorami. Zaznacz pole wyboru na pasku nagtéwka
panelu, aby wlaczy¢ ustawienia.

2 Kliknij pozycje Ustawienia zaawansowane.
3 W obszarze Dostosowanie oswietlenia wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

e Wybierz zrédlo $wiatla.

e Wprowadz warto$ci L*a*b* niestandardowego warunkéw oéwietleniowych. Pomiar zrédla §wiatla mozna
wykonac¢ za pomoca dowolnego konwencjonalnego urzadzenia pomiarowego.

4 Kliknij przycisk OK.
5 Kiliknij przycisk Zapisz.

6 W obszarze Ustawienia wstepne kliknij przycisk Zapisz, aby utworzy¢ ustawienie wstepne biezacych ustawien
(opcjonalnie).

Konfigurowanie wygtadzania dynamicznego

Mozesz wygladzi¢ przejscia tonalne obszaréw o malym kontrascie i jasnych obszaréw.
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Wygtadzanie dynamiczne pozwala uzyska¢ najlepsze rezultaty w nastepujacych sytuacjach:

e Obszary o niskim kontrascie plikdw obrazéw rastrowych, na ktérych drukowane sa widoczne artefakty z powodu
ograniczen kompresji obrazu i glebi bitowej procesu rasteryzowania.

o Jasne obszary o wyraznym efekcie wizualnym w zakresie od 0% (biel no$nika) do 1% pokrycia tuszem.
Wygtadzanie dynamiczne mozna zastosowac do:

o Wszystkich plikéw PDF i PS;

o Wszystkich obstugiwanych trybéw koloréw;

o Wszystkich koloréw rozbarwianych i wszystkich nazwanych koloréw dodatkowych;

o Wszystkich zadan przetwarzanych przy uzyciu mechanizmu drukujacego Adobe PDF.

Nalezy pamiegta¢, ze dynamiczne wygladzanie wymaga dodatkowego czasu przetwarzania.

Wygladzanie dynamiczne mozna zastosowa¢ na FAST RIP. Wewnetrzny algorytm ocenia, czy wygtadzanie
dynamiczne moze poprawi¢ wynik wygladzania juz osiagniety przez FAST RIP. FAST RIP koryguje przejécia tonalne
danych wektorowych zdefiniowanych w programie graficznym, jesli sa one drukowane z niepozadanymi artefaktami
krawedzi linii. Takie artefakty moga wystapi¢ z powodu ograniczen glebi bitowej procesu rasteryzowania.

1 Ustaw rozdzielczo$¢ RIP-a na wartos¢ Wysoka jakosc¢ (zob Zwiekszanie rozdzielczosci RIP na stronie 179).
2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Drukarka rozwin panel Ustawienia drukowania. Kliknij pozycje
Ustawienia zaawansowane.

¢ W Job Editor: Na karcie Drukarka rozwin panel Ustawienia drukowania. Kliknij pozycje Ustawienia
zaawansowane.

3 W obszarze Symuluj charakterystyke naktadu koficowego zmniejsz poziom szumu do 0%.

To ustawienie usuwa ziarnisto$¢ z cienkich konturéw i czcionek.
4 W obszarze Wygtadzanie dynamiczne wybierz polecenie Wygtadz przejscia tonalne i artefakty kompresji.
5 Kiliknij przycisk OK.

6 Kliknij przycisk Zapisz.
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Zwiekszanie predkosci wydruku

Przetwarzanie i drukowanie zadart mozna przyspieszy¢, zmieniajgc lub wylaczajac niektére funkcje programu, ktére
nie sg niezbedne w danym przeplywie pracy.

Mozesz sprébowac dowolnej z nastepujacych metod:

o Uzyj FAST Processing lub zmniejsz rozdzielczos¢ RIP-a.

e Wybierz opcje FAST RIP.

e Wlacz opcje RIP i drukowanie na biezaco, aby przetwarzanie i drukowanie zadari odbywato sie réwnocze$nie.
e  Wlacz drukowanie dwukierunkowe.

o Zwigksz liczbe mechanizméw drukujacych Adobe w celu réwnoczesnego przetwarzania wielu zadan PostScript/
PDE

o Skonfiguruj przydzielanie zadan, aby udostepnia¢ zadania miedzy dostepnymi zasobami.

e DPrzenies zadania na poczatek kolejki drukowania.

o Upewnij sie, ze na komputerze nie jest wykonywanych wiele zadan réwnoczesnie.

o Przekonwertuj zlozone zadania PostScript do formatu PDF/X (zalecane jest uzycie formatu PDF/X-4).

e Wybierz zestaw kalibracji o nizszej rozdzielczo$¢ wydruku, ktéry zawiera mniej danych do przetworzenia.

e W programie graficznym przekonwertuj zadania na nizsza rozdzielczo$¢ wejsciowa przed wczytaniem pliku w
Command WorkStation.

e W produkcyjnym przeplywie pracy wybierz szablon zaprojektowany specjalnie z mysla o szybkim drukowaniu
zadan.

o Wylacz separacje in-RIP, ktéra drukuje rozdzielone pliki jako zadanie ztozone przy uzyciu tuszéw CMYK
drukarki. Jesli jest to konieczne, zamiast tego wybierz polecenie Symuluj nadruk w zadaniach zkompozytami,
co pozwala na szybsze przetwarzanie.

e W przypadku zastosowania separacji in-RIP nie nalezy ustawia¢ priorytetu wyszukiwania w celu wyszukania
koloréw dodatkowych w plikach Zrédlowych. Skanowanie w poszukiwaniu definicji koloré6w dodatkowych
wydluza catkowity czas przetwarzania.

o Nie obracaj zadan ani nie wybieraj opcji minimalnego zuzycia no$nikéw.
e Nalezy unika¢ dostrajania koloréw, chyba Ze jest to absolutnie konieczne.
o Unikaj symulowania charakterystyki nakladu koricowego.

e Zainstalyj foldery profili i foldery systemowe na osobnym dysku twardym.
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Korzystanie z opcji FAST Processing lub zmniejszanie rozdzielczosci RIP

FAST Processing wykorzystuje procesor graficzny do skalowania od rozdzielczosci RIP-a do rozdzielczosci wydruku
w celu zwiekszenia predkosci przetwarzania zadan. Jezeli opcja FAST Processing nie jest dostepna, predko$é
wydruku mozna zwiekszy¢, zmniejszajac rozdzielczo$¢ RIP-a.

Opcja FAST Processing jest dostepna tylko na procesorach graficznych obslugujacych CUDA oraz serwerach Fiery
XF, na ktérych opcja FAST Processing jest dostepna. Aby sprawdzi¢, czy procesor graficzny obstuguje CUDA, w
oknie Server Manager przejdz do pozycji Serwer > Zasoby. Aby sprawdzi¢, czy opcja FAST Processingjest dostepna
na serwerze Fiery XF, w oknie Server Manager przejdZ do pozycji Serwer > Licencja i kontrakt.

Korzystanie z funkcji FAST Processing

1 Aby wlaczy¢ FAST Processing, wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ W oknie programu Server Manager wybierz pozycje Drukarki > Nosnik > Ustawienia specjalne.

¢ W Job Editor, przejdz do pozycji Drukarka > Specjalne ustawienia drukarki.

2 W obszarze Tryb drukowania wybierz predko$¢ przetwarzania.

Predko$¢ przetwarzania zalezy od wybranego poziomu FAST. Dostepne sa maksymalnie cztery poziomy trybu
FAST, w zaleznosci od wybranej rozdzielczo$ci drukarki. Im wyzszy wybrany poziom FAST, tym szybciej zadanie
jest przetwarzane.

Uwaga: Wyzsze poziomy FAST moga wplywac na jako$¢ wydruku.

Zmniejszanie rozdzielczosci RIP

Jezeli opcja FAST Processing nie jest dostepna, predko$¢ wydruku mozna zwiekszy¢, zmniejszajac rozdzielczo$é
RIP-a. Jednakze nizsza rozdzielczo$¢ RIP-a skutkuje jakos$cia druku zblizona do roboczej.

Zadania nie mozna przetworzy¢ przy rozdzielczo$ci RIP-a wyzszej niz rozdzielczo$¢ wydruku.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeptyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Plik rozwini panel Rozdzielczo$¢ RIP-a.

2 Przesun suwak do wartosci Szybko.

Wybér FAST RIP

Opcja FAST RIP jest domy$lnie wlaczona. Zapewnia to osiagniecie najlepszego mozliwego rezultatu drukowania w
mozliwie najkrétszym czasie. Normalnie opcja FAST RIP jest domyslnie wlaczona. Jesli jednak opcja FAST RIP
zostala wytaczona, mozna ja wybra¢ ponownie.

FAST RIP to skrétowe oznaczenie technologii Fiery Accelerated System Technology. Command WorkStation
wymaga 8 GB pamieci RAM na instancje FAST RIP. W zwigzku z tym jesli komputer ma 32 GB pamieci RAM,
oprogramowanie moze przetwarzac cztery zadania réwnoczesnie.
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W polaczeniu z wygtadzaniem dynamicznym FAST RIP koryguje przejécia tonalne danych wektorowych
zdefiniowanych w programie graficznym, jesli sg one drukowane z niepozadanymi artefaktami krawedzi linii. Takie
artefakty moga wystapi¢ z powodu ograniczen glebi bitowej procesu przetwarzania.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Serwer, a nastepnie kliknij pozycje Informacje o serwerze
i konfiguracja.

2 W obszarze Ustawienia ogdélne wybierz pozycje FAST RIP.

Wiacznie ustawienia RIP i drukowanie na biezaco

Predko$¢ wydruku mozna zwigkszy¢, zezwalajac Command WorkStation na réwnoczesne przetwarzanie i
drukowanie fragmentéw danych. Domyslnie Command WorkStation najpierw przetwarza cale zadanie, a nastgpnie
rozpoczyna drukowanie.

Uwaga:

Drukarka moze czasami wstrzymywacé prace po wybraniu opcji RIP i drukowaniu na biezaco, co moze prowadzi¢ do
powstania niepozadanych linii na wydruku.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Na karcie Drukarka rozwin
panel Pofaczenie.

2 W obszarze Predkosc¢ wybierz pozycje RIP i drukowanie na biezaco.

Wiaczanie funkcji drukowania dwukierunkowego
Predkos¢ wydruku mozna zwiekszy¢, wylaczajac funkcje drukowania dwukierunkowego, co powoduje, ze glowica
drukujaca drukuje w obu kierunkach. Wynik moze by¢ jednak mniej doktadny.

Kierunek drukowania jest zapisywany w pliku kalibracji. Na panelu Konfiguracja nosnika mozna sprawdzi¢, czy
wybrano funkcje drukowania jednokierunkowego, czy dwukierunkowego, wybierajac Job Editor lub Server Manager.

Uwaga: Nie wszystkie drukarki obstuguja funkcje drukowania dwukierunkowego.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz no$nik w widoku
drzewa drukarki. Na karcie Nosnik rozwin panel Konfiguracja nosnika.

2 W obszarze Kierunek drukowania usuni zaznaczenie opcji Przetacz na jednokierunkowy.

Zwiekszane liczby mechanizméw drukujacych Adobe

Predko$¢ wydruku mozna zwiekszy¢, zwiekszajac liczbe mechanizméw Adobe PostScript 3 i Adobe PDEF, co
umozliwia Command WorkStation réwnoczesne przetwarzanie wielu zadan PostScript i PDF.

Zwykle zadania sa przetwarzane jedno po drugim przez jeden rdzen procesora. Domy$lna liczba mechanizméw
drukujacych dla CPSI i Adobe PDF jest réwna maksymalnej liczbie rdzeni procesora dostepnych dla danego systemu
operacyjnego.
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1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij opcje Serwer, a nastepnie kliknij opcje Informacje o serwerze i
konfiguracja.

2 W obszarze Ustawienia ogdlnezwigksz liczbe mechanizméw drukujacych Adobe PostScript 3 i Adobe PDE.

3 Uruchom ponownie serwer Fiery.

Konfigurowanie przydzielania zadan
Predko$¢ drukowania mozna zwiekszy¢, konfigurujac folder podreczny monitorowany przez wiele przepltywoéw
pracy lub wiele drukarek.

Przydzielanie zadan zapewnia, ze Command WorkStation jak najefektywniejsze wykorzystanie dostepne zasoby
systemowe dzigki automatycznemu przekierowywaniu zadan z folderu podrecznego do pierwszej dostepnej
bezczynnej drukarki. Na przyktad jesli jedna drukarka przetwarza zadanie o duzej objetosci lub jeden serwer Fiery
XF napotka problem, przetwarzanie zadania moze by¢ kontynuowane za posrednictwem innej drukarki. Po
rozpoczeciu przetwarzania zadan zadanie jest automatycznie przenoszone do folderu C:\ProgramData\Fiery\Fiery XF
\Server\JobFolder, aby zapobiec jego wielokrotnemu przetwarzaniu przez dwie drukarki réwnocze$nie.

Uwaga:
Pamietaj o nastepujacych kwestiach:

o Drukarki monitorujace ten sam folder podreczny moga nie by¢ skonfigurowane w identyczny sposéb. Uzycie
réznych ustawien wstepnych lub innej drukarki moze spowodowa¢ uzyskanie niezadowalajacych koloréw.

e Przydzielania zadan nie mozna stosowa¢ do zadan w formacie wieloplikowym (na przyktad DCS, Scitex, TIFF/IT
lub list delta).

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeplyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Plik rozwini panel Wykrywanie zadan.

2 Skonfiguruj folder podreczny.
3 Wybierz polecenie Whacz przydzielanie zadan.

4 Powtérz te procedure dla drugiego przeplywu pracy.

Upewnij sig, ze wybrany zostal ten sam folder podreczny.
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Komunikacja dwukierunkowa

Serwer Fiery XF moze wysyla¢ i odbiera¢ komunikaty o stanie z drukarek EFI i drukarek innych producentéw.
Zaréwno urzadzenie print MIS, jak i drukarka EFI musza obstugiwa¢ komunikacje dwukierunkowa.

Serwer Fiery XF umozliwia:

e Odbieranie zadan gotowych do druku z systemu zarzadzania informacjami o druku (urzadzenia print MIS) i
przesylanie ich do drukarki, jesli dana kombinacja urzadzen obsluguje te funkcje. Komunikacja dwukierunkowa
z systemami MIS wymaga opcji Advanced JDF Option.

o DPrzesylanie informacji o biezacym stanie zadania z powrotem do urzadzenia print MIS.

e Otrzymywanie informacji o zuzyciu no$nikéw i tuszu z drukarki.

Komunikacja dwukierunkowa z drukarkami EFI

Komunikacja dwukierunkowa w programie Command WorkStation umozliwia drukarce przesylanie szczegétow
dotyczacych tuszu (objetos¢ tuszu na kolor), szczegéléw dotyczacych nosnika (zuzycie/straty) i czasu drukowania
dla kazdego zadania. Dla kazdej drukarki fizycznej wymagana jest jedna licencja wydruku.

Aby skonfigurowa¢ komunikacje dwukierunkowa miedzy urzadzeniem print MIS, programem Command
WorkStation i drukarka, nalezy aktywowac¢ funkcje Komunikacja JDF w oprogramowaniu. Komunikacja JDF
umozliwia programowi Command WorkStation wysylanie i odbieranie komunikatéw o stanie z drukarki. Do
przesylania informacji o biezacym stanie zadania z powrotem do urzadzen print MIS wymagana jest réwniez opcja
JDE. Aby uzyskac wiecej informacji, zob. Wlaczanie komunikacji dwukierunkowej z urzadzeniem print MIS na
stronie 188.

Aby uzyska¢ informacje na temat wymagan dotyczacych oprogramowania drukarki i ustawien konfiguracyjnych,
zobacz http://help.fiery.com/fieryxf.

Command WorkStation zapisuje przetworzone zadania w katalogach okreslonych w Server Control, a $ciezki plikéw
serwera w nastepujacych folderach domyslnych:

¢ Drukowanie IP: C:\ProgramData\Fiery\Fiery XF\JDF\UploadFiles;
¢ Drukuj do pliku: C:\ProgramData\Fiery\Fiery XF\JDF\UploadFiles.

Aby uzyska¢ informacje na temat domyslnych $ciezek folderéw dla opcji Drukowanie IP i Drukuj do pliku w
przypadku Fiery proServer Core i Fiery proServer Premium, przejdz na strone help.fiery.com.

Drukarka pobierze je z tego folderu. Ustawienie $ciezki pliku mozna zmieni¢, jesli jest to konieczne.

Konfigurowanie drukarki w programie Command WorkStation do drukowania
dwukierunkowego

Fiery zapewnia materialy dodatkowe ze szczegélowymi informacjami na temat konfigurowania okres$lonych
ustawien drukarki w programie Command WorkStation. Aby uzyska¢ wiecej informacji, przejdz na strone
help.fiery.com.


http://help.fiery.com/fieryxf
http://help.fiery.com/fieryxf/Drivers/index.html
http://help.fiery.com/fieryxf/Drivers/index.html

Fiery XF 9.0 188
Komunikacja dwukierunkowa

Aby dowiedzie¢ sig, jak w programie Command WorkStation skonfigurowa¢ drukarke do drukowania
dwukierunkowego, zapoznaj sie z materiatami dodatkowymi dla drukarki.

Wiaczanie komunikacji dwukierunkowej z urzadzeniem print MIS

Aby skonfigurowa¢ komunikacje dwukierunkowa pomiedzy urzadzeniem print MIS a Command WorkStation,
nalezy aktywowa¢ komunikacje JDF w oprogramowaniu. Komunikacja dwukierunkowa z systemem MIS wymaga
opcji Advanced JDF Option.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Serwer, a nastepnie Informacje o serwerze i konfiguracja.

2 W obszarze Ustawienia ogélne wiacz komunikacje JDF, klikajac polecenie Rozpocznij.
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Zarzadzanie programem Command WorkStation

Command WorkStation zapewnia narzedzia i funkcje, dzigeki ktérym mozna aktualizowa¢ instalacje Command
WorkStation, przenosi¢ foldery programéw i organizowacd pliki zadan.

Uzytkownik musi by¢ zalogowany jako administrator na komputerze, na ktérym uruchomiany jest serwer Fiery.

o Fiery Server Control — umozliwia kontrolowanie stanu serwera Fiery, pobieranie i instalowanie aktualizacji
systemu i profili no$nikéw oraz licencji oprogramowania.

e Server Manager — umozliwia tworzenie i przywracanie kopii zapasowych, porzadkowanie plikéw zadan,
przesylanie plikéw zwiazanych z zadaniami z zewnetrznego Zrédta.

Fiery Server Control
Za pomoca programu Fiery Server Control mozna kontrolowac¢ stan serwera Fiery, pobiera¢ i instalowa¢ aktualizacje
oprogramowania i profile no$nikéw, a takze licencjonowa¢ oprogramowanie.

Fiery Server Control jest zwykle przypiety do paska zadan komputera, na ktérym uruchomiony jest serwer Fiery.
Ikona wyswietla biala strzalke na zielonym tle, gdy serwer jest uruchomiony, lub biala ramke na czerwonym tle, gdy
serwer nie jest uruchomiony.

Po kliknieciu prawym przyciskiem myszy Fiery Server Control pojawia si¢ menu skrétéw, ktére zawiera nastepujace
elementy:

e Zatrzymaj serwer Fiery — umozliwia wylaczenie serwera Fiery.

¢ Uruchom ponownie serwer Fiery — umozliwia ponowne uruchomienie serwera Fiery, co moze przyspieszy¢
niektdre procesy, takie jak wykrywanie nowych profili.

¢ Uruchom program Fiery Command WorkStation — umozliwia otwarcie programu Command WorkStation w
oknie programu Job Center.

* Narzedzie do aktualizacji online Fiery — umozliwia pobieranie i instalowanie aktualizacji serwera Fiery XF.

» Narzedzie do aktualizacji profili Fiery — umozliwia pobieranie i instalowanie nowych lub zaktualizowanych
profili no$nikéw.

e Zarzadzaj licencjami — umozliwia aktywowanie nowych plikéw licencji. Wyswietla szczegétowe informacje o
aktualnie zainstalowanych licencjach i datach ich wygasniecia. Stuzy takze do dezaktywowania licencji na
jednym komputerze i ponownej aktywacji na innym komputerze.

¢ Pokaz zainstalowane aktualizacje — umozliwia wyswietlenie zainstalowanych aktualizacji wraz z data instalacji.

e Uruchamiaj program Fiery Server Control wraz z systemem Windows — uruchamia program Fiery Server
Control przy starcie systemu i wyswietla go jako ikone na pasku zadan systemu Windows.

o Fiery Server Control — umozliwia otwarcie okna Fiery Server Control, ktére zapewnia bezposredni dostep do
wszystkich skrétéw elementéw menu. Zapewnia réwniez szybki dostep do ustug systemu Windows oraz
umozliwia przenoszenie folderéw profili i folderéw systemowych z domyslnej lokalizacji instalacji.

Obejrzyj film tutaj.
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Wyswietlanie ikony programu Fiery Server Control

Ikona Fiery Server Control jest zwykle przypieta do paska zadan komputera z systemem Windows, na ktérym
uruchomiony jest serwer Fiery. Jezeli ikona Fiery Server Control nie jest widoczna, mozna ja wy$wietli¢ recznie.

« W menu Start systemu Windows kliknij pozycje Fiery > Fiery Server Control.

Aktualizacje oprogramowania

Fiery zapewnia regularne aktualizacje online dla serwera Fiery XF i skladnikéw klienta oprogramowania, takich jak
Command WorkStation i Color Profiler Suite.

e Serwer Fiery XF — jesli Umowa dotyczaca konserwacji i pomocy technicznej w zakresie oprogramowania
(SMSA) jest aktualna, w prawym gérnym rogu okna Job Center widoczne jest czerwone powiadomienie, gdy
aktualizacja jest dostepna. Aktualizacje mozna instalowac za pomocag Fiery Server Control.

e Command WorkStation i Color Profiler Suite — aktualizacje mozna pobiera¢ w Fiery Software Manager.

Pobieranie i instalowanie aktualizacji serwera Fiery XF

Jesli Umowa dotyczaca konserwacji i pomocy technicznej w zakresie oprogramowania (SMSA) jest aktualna, w
lewym gérnym rogu okna Job Center widoczne jest czerwone powiadomienie, gdy aktualizacja jest dostepna.

Stan umowy SMSA mozna sprawdzi¢ w obszarze utrzymania systemu w programie Server Manager.
1 Zamknij wszystkie programy.

2 Na pasku zadan: Kliknij prawym przyciskiem myszy Fiery Server Control, a nastepnie kliknij Narzedzie do
aktualizacji online Fiery.

Spowoduje to otwarcie okna Updater.

3 Kliknij przycisk Dalej.

Spowoduje to otwarcie okna z lista aktualnie dostepnych aktualizacji oprogramowania.
4 Zaznacz pola wyboru aktualizacji, ktére chcesz zainstalowad, a nastepnie kliknij przycisk Dalej.
5 Postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby pobra¢ zaktualizowane pliki i ukonczy¢ instalacje.
6 Uruchom ponownie komputer, je$li pojawi si¢ monit.

Obejrzyj film tutaj.

Pobieranie i instalowanie programu Command WorkStation oraz aktualizacje Color Profiler Suite

Dostepne aktualizacje programu mozna sprawdzi¢ w Fiery Software Manager.
1 W systemie Windows: W menu Start kliknij pozycje Fiery > Fiery Software Manager.

Fiery Software Manager uruchamia sie. W oknie Aplikacje dotyczace kolejnosci zadan Fiery wyswietlane sa
zainstalowane programy Fiery i pliki dostepne do pobrania.
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2 W obszarze Odkryj kliknij odpowiedni przycisk Pobierz, jesli dostepna jest aktualizacja dla programu Command
WorkStation.

3 Kliknij przycisk Instaluj i postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie.

Sprawdzanie, jakie aktualizacje oprogramowania s zainstalowane

Mozesz wyswietli¢ liste aktualnie zainstalowanych aktualizacji oprogramowania.

» Na pasku zadan: Kliknij prawym przyciskiem myszy Fiery Server Control, a nastepnie kliknij polecenie
Pokaz zainstalowane aktualizacje.

Pobieranie i instalowanie profili nosnikéw

Dla drukarki mozna pobra¢ nowe i zaktualizowane profile no$nikéw. Profile nosnikéw sa dostepne dla wielu réznych
modeli drukarek, typéw nosnikéw i rozdzielczosci.

Fiery kontynuuje rozwdj swoich produktéw po wprowadzeniu ich na rynek w celu poprawy funkcjonalnosci lub
zwiekszenia wsparcia dla drukarek. Zaleca si¢ regularne uruchamianie procedury aktualizacji, aby mie¢ pewnos¢, ze
profile noénikéw sa aktualne.

1 Na pasku zadan: Kliknij prawym przyciskiem myszy Fiery Server Control, a nastepnie kliknij Narzedzie do
aktualizacji profili Fiery.

Spowoduje to otwarcie okna Ustuga aktualizacji profilu.
2 Kliknij przycisk Dalej.
3 W obszarze Producent/model kliknij producenta drukarki.

4 W obszarze Profile nosnikéw wybierz profile no$nikéw do zainstalowania.

Mozesz wybraé profile no$nikéw dla réznych producentéw drukarek w jednym pobieraniu.
5 Kliknij pozycje Lista pobierania (opcjonalnie).

Mozesz wyswietli¢ liste wybranych profili nosnikéw. Aby doda¢ lub usung¢ profile nosnika z listy, kliknij przycisk
Dodaj wiecej profili.

6 Kliknij przycisk Pobierz.
7 Kliknij przycisk Zakoncz.

Profile no$nikéw zostang pobrane i zainstalowane na komputerze. Wykrywanie profili no$nikéw zajmuje
programowi Command WorkStation okoto trzydziestu sekund.

Zarzadzanie licencjami

Dla tego serwera Fiery mozna aktywowac lub dezaktywowa¢ produkt lub opcje produktu.

Upewnij sig, ze masz dostep do kodu aktywacyjnego licencji (LAC).
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Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat migracji licencji z chronionej kluczem sprzetowym starszej wersji Fiery XF,
zobacz przewodnik Szybki start.

1 Na pasku zadan: Kliknij prawym przyciskiem myszy Fiery Server Control, a nastepnie kliknij polecenie Zarzadzaj
licencjami.

Spowoduje to otwarcie okna Aktywacja licencji.

2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Aby aktywowac produkt lub opcje dla tego serwera Fiery: Kliknij przycisk Aktywuj.
¢ Aby dezaktywowac¢ produkt lub opcje: Kliknij przycisk Dezaktywuj.

Uwaga:

Dezaktywowana licencje mozna aktywowac na innym serwerze Fiery. Zanotuj LAC przed dezaktywowaniem
licencji. Jesli nie pamietasz LAC, jest on réwniez zapisany na karcie Historia okna Aktywacja licencji.

3 Postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie.
4 Uruchom ponownie serwer Fiery.

Obejrzyj film tutaj.

Zawarto$¢ aktywowanej licencji mozna wyswietli¢, rozwijajac nazwe licencji w kolumnie Produkt/opcja.

Blokowanie lub odblokowywanie drukarki

Aby usuna¢ licencje z drukarki, mozna recznie zablokowac te drukarke. Po usunieciu licencji mozna odblokowa¢
inna drukarke, aby ponownie przypisa¢ licencje do tej drukarki.

Aby importowa¢, przetwarzaé lub drukowac¢ zadania na drukarce podiaczonej do serwera Fiery XF, nalezy
aktywowaé wazna licencje. Po skonfigurowaniu nowej drukarki Fiery XF program automatycznie sprawdza
dostepno$¢ odpowiedniej licencji i ja aktywuje. Jezeli pasujaca licencja nie jest dostepna, Fiery XF blokuje drukarke.

1 W Server Manager: kliknij pozycje Drukarki na pasku bocznym.

2 Kliknij drukarke prawym przyciskiem myszy i wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
e Wybierz opcje Zablokuj, aby usuna¢ licencje z drukarki.
¢ Wybierz opcje Odblokuj, aby przypisa¢ dostepna licencje do drukarki.

Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat aktywowania i dezaktywowania licencji, zob. Zarzadzanie licencjami na
stronie 191.

Konfigurowanie ustug systemu Windows

Mozesz sprawdzi¢ stan uslug systemu Windows uzywanych przez Command WorkStation. Do ustugi serwera Fiery
XF mozna réwniez przypia¢ prawa dostepu do sieci. Do drukowania za posrednictwem folderu podrecznego
wymagane sa prawa dostepu do sieci.
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Program Command WorkStation korzysta z nastepujacych ustug systemu Windows:

e Usluga dziennika Fiery XF;
o Usluga facznika Fiery JDFE.
e Serwer Fiery XF

Ponadto do zarzadzania licencjami sa uzywane nastepujace ustugi systemu Windows:

e Menedzer licencji EFI;

Aktywacja funkcji Fiery Option dla Fiery XF;

1 Na pasku zadan: Kliknij program Fiery Server Control, a nastepnie kliknij polecenie Skonfiguruj ustugi.
2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Upewnij sie, ze ustugi systemu Windows uzywane przez program Command WorkStation sa uruchomione.
Uruchom, zatrzymaj lub uruchom ponownie ustugi systemu Windows, jezeli jest to wymagane.
e Kliknij prawym przyciskiem myszy pozycje Serwer Fiery XF, a nastepnie kliknij pozycje Wtasciwosci , aby
skonfigurowaé prawa dostepu do sieci serwera Fiery.
Aby uzyskac wiecej informacji, sprawdz pomoc online systemu operacyjnego lub skontaktuj sie z
administratorem systemu.
Obejrzyj film tutaj.

Konfigurowanie folderéw Fiery XF

Mozesz przenie$¢ niektére foldery Fiery XF na rézne partycje lokalne lub urzadzenia zewnetrzne przy uzyciu $ciezek
Universal Naming Convention, aby zwolni¢ miejsce na dysku instalacyjnym. Foldery, ktére mozna przenosic,
obejmuja profile no$nikéw, tymczasowe dane CPSI i APPE, pliki wydrukéw, folder JDF oraz foldery kopii
zapasowych.

Upewnij sie, ze serwer Fiery nie jest uruchomiony.

Sciezki UNC sa okre$lane w nastepujacy sposéb: \\<Nazwa serwera lub adres IP>\<nazwa folderu wspétdzielonego
lub $ciezka>.

W przypadku korzystania ze $ciezek UNC nalezy uzy¢ danych uwierzytelniajacych logowania. Te dane
uwierzytelniajace musza pozostac aktualne, nawet jesli uzytkownik zostanie wylogowany z urzadzenia lub serwer
Fiery przestanie dzialaé.

1 Kliknij prawym przyciskiem myszy program Fiery Server Control, a nastepnie kliknij opcje Sciezki plikéw
serwera.

2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Kliknij odpowiedni przycisk Wybierz i przejdz do nowego folderu.
¢ Skopiuj i wklej $ciezke UNC z Eksploratora Windows, a nastepnie wprowadz dane logowania.

Uwaga: Jesli uzywasz $ciezki UNC, musisz uzy¢ tych samych danych uwierzytelniajacych logowania w Fiery
Server Control i Eksploratorze Windows. W razie potrzeby mozesz uzywac identycznych danych
uwierzytelniajacych dla wszystkich folderéw.
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3 Jesli w poprzednim kroku uzyta zostata $ciezka UNC, skopiuj pliki z poprzedniej lokalizacji plikéw do nowej
lokalizacji plikow.

Uwaga: Jesli wybierzesz $ciezke lokalng, Fiery Server Control automatycznie przeniesie pliki do nowej lokalizacji.
Postep jest wskazywany za pomocg paska postepu.

4 Uruchom ponownie serwer Fiery.

Uwaga:

Folderu wyj$ciowego JDF nie mozna ustawi¢ na dysk sieciowy.

Uruchamianie programu Fiery Server Control z systemem Windows

Domyslnie program Fiery Server Control pojawia sie na pasku zadan komputera, na ktérym uruchomiony jest
serwer Fiery. Funkcje automatycznego uruchamiania Fiery Server Control mozna dezaktywowac.

+ Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Aby dezaktywowa¢: Na pasku zadan kliknij pozycje Fiery Server Control, a nastepnie usun zaznaczenie opcji
Uruchamiaj program Fiery Server Control wraz z systemem Windows.

¢ Aby aktywowac ponownie: W menu Start systemu Windows kliknij pozycje Fiery > Fiery Server Control.

Kopia zapasowa systemu
Tworzenie regularnych kopii zapasowych umozliwia szybkie i fatwe przywracanie programu Command WorkStation
do wczeséniejszego stanu.

Kopia zapasowa systemu w jednym pliku zapisuje caly system Fiery, w tym wszystkie ustawienia uzytkownika,
ustawienia wstepne i konfiguracje drukarki.

W pliku kopii zapasowej systemu zapisywane sa wylacznie pliki kalibracji i profile uzywane w danym systemie Fiery.
Aby wykona¢ kopie zapasowa plikéw i profili kalibracji, ktére nie sg uzywane, mozna recznie wykonac kopie
zapasowa katalogu C:\ProgramData\Fiery\Fiery Media Profiles. Kopia zapasowa nie powoduje zapisania zadnych
zadan.

Tworzenie kopii zapasowej systemu

W jednym pliku mozna utworzy¢ kopie zapasowa calego systemu Fiery, w tym wszystkich ustawien uzytkownika,
ustawien wstepnych i konfiguracji drukarki.

Ten plik kopii zapasowej mozna zapisywac recznie lub zezwoli¢ serwerowi Fiery XF na tworzenie go automatycznie
w okreslonym przedziale czasowym.

Obejrzyj film tutaj.
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Reczna kopia zapasowa

1

W Server Manager: Kliknij pozycje Serwer, kliknij pozycje Kopia zapasowa i przywracanie, a nastepnie kliknij
pozycje Kopia zapasowa.

Wybierz elementy, ktére chcesz uwzgledni¢ w kopii zapasowej, oprdcz konfiguracji serwera.
W obszarze Typ kopii zapasowej wybierz opcje Recznie.

Wybierz lokalizacje zapisu kopii zapasowej.
Domyslnie kopia zapasowa jest tworzona na pulpicie. Aby wybra¢ inna lokalizacje, kliknij przycisk Wybierz i
przejdZ do nowego miejsca docelowego.

Kliknij pozycje Kopia zapasowa.

Automatyczna kopia zapasowa

1

A un h~ W N

W Server Manager: Kliknij pozycje Serwer, kliknij pozycje Kopia zapasowa i przywracanie, a nastepnie kliknij
pozycje Kopia zapasowa.

Wybierz elementy, ktére chcesz uwzgledni¢ w kopii zapasowej, oprdcz konfiguracji serwera.
W obszarze Typ kopii zapasowej wybierz opcje Automatyczna.

Wybierz, jak czesto serwer Fiery XF ma tworzy¢ kopie zapasowa systemu.

Kliknij przycisk Zastosuj.

Domyslnie automatyczne kopie zapasowe sa tworzone w folderze C:\ProgramData\Fiery\Fiery XF\Server\Backup.
Aby wybra¢ inng lokalizacje, wylacz serwer Fiery XF i otwérz program Fiery Server Control, a nastepnie kliknij
pozycje Sciezka plikéw serwera.

Przywracanie kopii zapasowej systemu

System Fiery mozna przywréci¢ do poprzedniego stanu, przywracajac utworzong wcze$niej kopie zapasowa.

Uwaga: Kopia zapasowa usunie wszystkie istniejace kalibracje i profile, a nastepnie zastapi je danymi z pliku kopii
zapasowej. Zadania nie sa przywracane z pliku kopii zapasowe;j.

1

W Server Manager: Kliknij pozycje Serwer, kliknij pozycje Kopia zapasowa i przywracanie, a nastepnie kliknij
polecenie Przywr6¢.

Wybierz plik kopii zapasowej z listy.

Domyslnie na liscie wy$wietlane sa pliki kopii zapasowych, ktére sa zapisywane na pulpicie. Jesli plik kopii
zapasowej jest zapisany w innym miejscu, kliknij przycisk Wybierz i przejdz do tej lokalizacji.

Kliknij przycisk Przywré¢.

Uruchom ponownie serwer Fiery.

Obejrzyj film tutaj.
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Srodowiska

Zapisanie srodowisk zapewnia, ze uzywasz dokfadnie tych samych ustawien w przypadku konieczno$ci drukowania
powtarzajacych sie zadari w regularnych odstepach czasu. Srodowiska mozesz réwniez uzy¢ do zapewnienia
klientom dokladnych informacji o przeptywie pracy i/lub drukarce.

Srodowisko zapisuje konfiguracje drukarki, w tym wszystkie przeptywy pracy i wszystkie nosniki, w jednym pliku.
Zawiera wszystkie informacje niezbedne do odtworzenia tego samego srodowiska drukarki na innym serwerze Fiery.

Obejrzyj film tutaj.

Tworzenie srodowiska

Konfiguracje drukarki, w tym wszystkie przeplywy pracy i wszystkie nosniki, mozna zapisa¢ w jednym pliku.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki, kliknij prawym przyciskiem myszy nazwe
drukarki, a nastepnie kliknij polecenie Zapisz jako srodowisko.

2 Wpisz nazwe $rodowiska (opcjonalnie).
3 Wybierz lokalizacje zapisu.

Domyslnie $rodowisko jest zapisywane na pulpicie. Aby wybra¢ inng lokalizacje, kliknij przycisk Wybierz i
przejdz do nowego miejsca docelowego.

4 Kliknij przycisk Zapisz.

Przywracanie srodowiska
Istnieje mozliwo$¢ przywrdcenia wczesniej zapisanego srodowiska, obejmujacego konfiguracje drukarki, przeplywy
pracy i no$niki.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki. W nagléwku karty Drukarki kliknij przycisk
Zataduj srodowisko.

2 Kliknij przycisk Wybierz i przejdz do §rodowiska.

3 Usun zaznaczenie opcji Zezwdl na zastepowanie (opcjonalnie).

Domyslnie istniejace pliki o takiej samej nazwie, takie jak no$niki, profile referencyjne, profile no$nikéw i tabele
koloréw dodatkowych, sa zastepowane. Usuniecie zaznaczenia tego pola wyboru umozliwia zachowanie
istniejacych plikow.

4 Kliknij przycisk Przywroc.

Kazde $srodowisko ma unikatowe potaczenie drukarki. Jezeli potaczenie drukarki juz istnieje, Command WorkStation
przywraca $rodowisko z zastepczymi informacjami o drukarce. W takim przypadku przed zaimportowaniem zadan
nalezy skonfigurowa¢ potaczenie drukarki.
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Porzadkowanie plikow zadan

Program Command WorkStation tworzy rézne typy plikéw podczas przetwarzania zadan. Niektore pliki pozostaja w
folderach programu serwera przez nieokreslony czas po zakonczeniu zadania, co z czasem moze doprowadzi¢ do
zgromadzenia nadmiernej ilosci danych. Pliki mozna usuwaé, gdy nie sa juz potrzebne.

Typ pliku

Opis

Pliki zrédtowe

Dla kazdego zadania zaladowanego do oprogramowania Fiery tworzony jest plik Zrédlowy w
folderze Server\JobFolder. Usuniecie plikéw Zrédtowych nie powoduje usuniecia zadan z
listy zadan.

Pliki wydruku

Plik wydruku jest tworzony w folderze Server\Output po wystania zadania do drukarki.

Pliki podgladu

Jesli funkcja podgladu jest wlaczona, plik podgladu jest tworzony w folderze Server\Preview.

Pliki tymczasowe

W folderze Server\Temp tworzone sa rézne pliki tymczasowe.

Tabele kolorow

Tabela koloréw dodatkowych jest tworzona w folderze Server\Profiles\Spotcolor podczas

dodatkowych definiowania koloréw dodatkowych. Po kazdym zapisaniu zmian tworzony jest nowy kolor
dodatkowy z kolejnym numerem dodanym do jego nazwy.
Uwaga: Nie mozna usuna¢ tabel koloréw dodatkowych, ktére sa obecnie uzywane.

Lista zadan Z listy zadait mozna usuna¢ wszystkie zadania. Listy zadani nie mozna usuna¢, jesli zadania
sa w trakcie przetwarzania.

Pliki dziennika Pliki dziennika sa tworzone w folderze Server\Log. Zapewniaja one zapis wszystkich

proceséw programu Command WorkStation. Pliki dziennika moga poméc dzialowi pomocy
technicznej Fiery w rozwigzywaniu problemoéw.

Natychmiastowe usuwanie plikow zadan

Aby zwolni¢ miejsce na dysku twardym, mozna usung¢ pliki wydruku, pliki podgladu, pliki tymczasowe, tabele
koloréw dodatkowych i wszystkie zadania z listy zadan oraz pliki dziennika.

1 W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Serwer, a nastepnie kliknij pozycje Konserwacja.

2 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Wybierz elementy, ktére chcesz usunaé.

¢ Kliknij przycisk Usun wszystko, aby usunac wszystkie typy plikéw.

3 Kliknij polecenie Usun teraz.

Usuwanie plikéw zadan po spetnieniu okreslonego kryterium

Aby usuwac¢ pliki Zrédlowe, pliki wydruku i pliki podgladu, mozna ustawi¢ warunek.
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Mozliwe sa nastepujace kryteria:

Pliki Zr6dlowe mozna usuwac¢ automatycznie po wydrukowaniu lub po uplywie okreslonej liczby dni. Mozna
réwniez wybracd pliki Zrédlowe do usuniecia z folderu podrecznego.

Pliki wydruku i podgladu mozna usuwac¢ automatycznie po wydrukowaniu lub po uplywie okreslonej liczby dni
albo godzin.

W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Drukarki i wybierz drukarke. Wybierz przeptyw pracy w
widoku drzewa drukarki. Na karcie Plik rozwini panel Informacje podstawowe.

W obszarze Usun pliki zrédtowe okresl, kiedy pliki Zr6dlowe maja by¢ usuwane.
Wybierz polecenie Usun pliki zrédtowe z folderu podrecznego (opcjonalnie).

W obszarze Usun pliki wydruku/podgladu okresl, kiedy pliki wyj$ciowe i podgladu maja by¢ usuwane.

To ustawienie jest dostepne tylko wtedy, gdy nigdy nie usuwasz plikéw zrédtowych. Jesli okreslisz kryterium
usuwania plikéw zrédlowych, to samo ustawienie zostanie zastosowane réwniez do plikéw wydruku i podgladu.

Przesytanie plikéw z zewnetrznego zrodta

Pliki koloréw i profile no$nikéw mozna pobra¢ z zewnetrznego nosnika danych lub z pulpitu. File Uploader kopiuje
pliki bezposrednio do odpowiedniego folderu programu, usuwajac konieczno$¢ wyszukiwania ich recznie.

Upewnij sie, ze zewnetrzny no$nik danych jest podiaczony do komputera, jesli ma to zastosowanie.

Mozna przesyta¢ pliki w nastepujacych formatach:

Profile zZzrédlowe (*.icc, *.icm);

Tabele koloréw dodatkowych (*.cxf);

Optymalizacje L*a*b* (*.3cc);

Plik korekty wizualnej koloréw (*.vcc);

Pliki rastrowania (*.spc).

W Server Manager: Na pasku bocznym kliknij pozycje Serwer, a nastepnie kliknij program File Uploader.
Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:

¢ Kliknij pozycje Pliki standardowe.

¢ Kliknij pozycje Profile nosnika.

Kliknij przycisk Wybierz i przejdz do pliku, ktéry chcesz przestac.
Wybierz plik i kliknij przycisk Otworz.

Kliknij przycisk Przekaz.
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Wprowadzanie ustawien regionalnych
Mozna zmieni¢ jezyk i jednostke miary programu Command WorkStation.
1 W Job Center: Kliknij pozycje Edytuj > Preferencje.
2 Kliknij pozycje Region.
3 Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ Wybierz jezyk.
¢ Wybierz jednostke miary.
4 Kliknij przycisk OK.
5 Uruchom program Command WorkStation ponownie.

Obejrzyj film tutaj.
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Dziat pomocy technicznej Fiery

Fiery udostepnia serie samouczkéw wideo oraz baze danych pomocy technicznej, ktére pomagaja korzystac z
oprogramowania. Je$li w zadnej witrynie Fiery nie znajdziesz poszukiwanych informacji, skontaktuyj sie ze
sprzedawca lub z dystrybutorem.

Dostepne sa nastepujace zasoby zapewniajace pomoc:

e-learning — tatwa w uzyciu platforma internetowa, ktéra zapewnia filmy szkoleniowe i artykuly PDE, ktére
mozna analizowaé we wlasnym tempie, pomagajace lepiej zrozumie¢ niektére funkcje programu Command
WorkStation.

help.fiery.com — centralna witryna internetowa z cala dokumentacja dostepna dla biezacej i poprzednich wersji
produktéw, w tym przeglad techniczny, informacje o wersji, lista obstugiwanych drukarek i krajarek oraz
dodatkowe materialy do wielu obstugiwanych drukarek.

Fiery Communities — umozliwia znalezienie rozwiazan, dzielenie si¢ pomystami oraz prowadzenie rozméw o
produktach z globalna spoleczno$cia ekspertow Fiery.

Inteligentne wyszukiwanie Fiery— narzedzie do wyszukiwania, ktére uzyskuje dostep do zawartosci Fiery
Communities i pomocy online w celu znalezienia odpowiedzi na wszelkie pytania zwiazane z Command
WorkStation. Ikona Wyszukaj znajduje si¢ w lewym dolnym rogu okna programu Job Center.

Uzupelnienia sterownika drukarki — znajdZ wiecej informacji o sterowniku drukarki Fiery XF dla swojego
modelu drukarki.

Kontakt z regionalnym dziatem pomocy technicznej Fiery

Dane kontaktowe dzialu pomocy technicznej réznia sie w zaleznosci od regionu.

Jesli kontaktujesz sie z sprzedawca lub dystrybutorem produktéw w celu uzyskania pomocy, musisz poda¢
nastepujace informacje:

Nazwa wersji oprogramowania i numer wydania;
Informacje o licencji;

Model drukarki;

System operacyjny z numerem wersji;

Szczego6lowe informacje o zainstalowanym dodatkowym sprzecie i oprogramowaniu (na przyklad skanery
antywirusowe).

Wykonaj jedna z nastepujacych czynnosci:
¢ W Job Editor kliknij pozycje Pomoc > Dziat pomocy technicznej Fiery.

¢ W witrynie internetowej Fiery wpisz tekst Fiery XF w polu wyszukiwania produktu.
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